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//4  Quality & know-how in welding

Elga on Pohjoismaiden suurimpia hitsausliséainei-
den markkinoijia.

Yritys tydskentelee vaativien asiakasryhmien kanssa
jatoimittaa niiden tarpeisiin etupdéssd hitsauspuik-
koja ja tdytelankoja. Néitd avaintuotteita tdydentdd
tarkoin valittu TIG-MIG/MAG- ja jauhekaarituot-
teiden valikoima. Laaja tieto-taito ja tuotteiden
hyvé laatu ovat yhd tarkedimméassé asemassa mark-
kinoidessamme tuotteitamme. Elga on perustettu
Ruotsissa 1938 ja on vuoden 2000 alusta kuulunet
USA:laiseen maailmanlaajuiseen ITW-konserniin
(Illinois Tool Works ).

Toiminta-ajatuksemme on kehittdd ja markki-
noida tuotteita, jotka ovat parhaita kdytettavyyden,
mekaanisten ominaisuuksien ja tuottavuuden
kannalta. Toimintamme perustuu Lloyds Register
Quality Assurance:n myGntdméédn 1SO 9001-2000
sertifikaattiin.

Elga valmistaa hitsauspuikot tiukasti valvotulla pro-
sessilla. Tarked osa modernissa tuotantolaitokses-
samme on tdysin tietokoneohjatulla jdrjestelméll3,
joka ohjaa tuotantoa raaka-aineiden punnitsemisesta
valmiiseen puikkoon. Samoin uusi pakkauslinjamme
on tdysin automaattinen.

Elga varastoi useimpia tuotteita, mutta toki osa tuot-
teista on tilaustuotteita.

Viimeisimmén tuotetiedon 16ytdd kotisivuiltamme:
www.elgawelding.com.

Huom! Painovirheet luettelossa mahdollisia.

Suunnittelemme ja val-
mistamme tuotteemme
tayttamaan juuri sinun
tarpeesi ja odotuksesi



Elga uusi DryPac

- jotain mihin voi luottaa!

Vastauksena koko ajan kasvavaan puikkojen tyhjo-
pakkausten kysyntdan, voimme tyytyvdisind esitella

puikkojemme uuden pakkauksen.

Uusi DryPac:
e Varmistaa kuivat puikot.

Téysin uusi uudelleensulkemismahdollisuus.
Pakkaukseen jadvat puikot saavat lisdsuojaa
uuden sulkemisteipin ansiosta.
Yksinkertaistaa puikkojen kdsittelyd ja varas-
tointia.

Helposti kierratettavissd.
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Tuotevalikoima

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terassten hitsauspuikot

Tuote \ ENISO/EN \ AWS | Sivu * Katso tuotelehti
Seostamattomat terakset www.eigawelding.com
P40 2560 (EN 499) E 42 0RC 11 A5.1E6013 *
P43 2560 (EN 499) E42 0R 12 A5.1E6013 *
P44 2560 (EN 499) E 38 0RC 11 A5.1E6013 *
P 455 2560 (EN 499) E 42 0RC 11 A5.1E6013 12
P47 2560 (EN 499) E 46 4B 12 H5 A5.1 E7016-1 17
P 47D 2560 (EN 499) E 42 2 B 12 H10 A5.1E7016 18
P 48M 2560 (EN 499) E 42 5B 42 H5 A5.1E7018-1H4 19
P 48S 2560 (EN 499) E 42 4 B 42 H5 A5.1E7018-1H4 20
P 48P 2560 (EN 499) E 46 2 B 12 H5 A5.1E7018-H8 21
P51 2560 (EN 499) E 46 4 B 32 H5 A5.1E7018-1H8 22
P 52T 2560 (EN 499) E 42 2B 35 H5 A5.1 E 7048-H4 23
P54 2560 (EN 499) E 46 2 B 35 H5 A5.1 E 7048-H4 24
Seostamattomat terdkset - suurriittopuikot
Maxeta 5 2560 (EN 499) E42 2 RA 73 A5.1E 7027 13
Maxeta 10 2560 (EN 499) E 42 0 RR 53 A5.1 E 7024 14
Maxeta 11 2560 (EN 499) E42 0RR 73 A5.1E 7024 15
Maxeta 11DC 2560 (EN 499) E 42 0 RR 83 A5.1E 7024 *
Maxeta 16 2560 (EN 499) E42 0RR 73 A5.1E 7024 16
Maxeta 20 2560 (EN 499) E 42 2 RB 53 H10 | A5.1E 7028 25
Maxeta 21 2560 (EN 499) E 42 4 B 73 H5 A5.1 E 7028 *
Maxeta 22 2560 (EN 499) E 42 3B 74 H10 A5.1 E 7028 *
Niukkaseosteiset terdkset
P 62MR 2560 (EN 499) E 46 5 1Ni B 32 H5| A5.5 E 7018-G/(E 8018-G) 26
P 65MR 2560 (EN 499/EN 757) E 50 6 A5.5 E 8018-G 27
Mn1Ni B32 H5
P 48K 2560 (EN 499) E 46 6 2Ni B 32 H5| A5.5 E 8018-C1 28
P 4130 A5.5 ~E 10018-D2 *
P 110MR 757 ~E 69 6Mn2NiCrMoB32H5 A5.5 ~E 11018-G 29
P 81CR 1599 E Mo B 12 H5 A5.5 E7018-A1 32
P 83CR 1599 E CrMo1 B 12 H5 A5.5 E 7018-B2 33
P 84CR 3580-A E CrMo2 B 42 H5 A5.5 E 9018-B3 *
Niukkaseosteiset terdkset - suurriittopuikot
Maxeta 24 2560 (EN 499)E 46 5 INiB53 H5 | A5.5 ~E 7018-G 30
Maxeta 110 757 ~E 69 5 Mn2NiMo B73 H5 A5.5 ~E 11018-G 31

Ruostumattomien ja Ni-pohjaisten terasten hitsauspuikot

Tuote EN AWS Sivu
Cromarod 308L 1600 E199 LR 12 A5.4 E 308L-17 34
Cromarod 308LP 1600E199LR 11 A5.4 E 308L-17 35
Cromarod 308H 1600E199R 12 A5.4 E 308H-17 *
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Tuotevalikoima

Cromarod B308L
Cromarod 347
Cromarod B347
Cromarod 316L
Cromarod 316LP
Cromarod 316LV
Cromarod 316L-140
Cromarod B316L
Cromarod 318
Cromarod 309L
Cromarod 309MoL
Cromarod 309MoLP
Cromarod 309MoL-S
Cromarod B309L
Cromarod 310
Cromarod 312
Cromarod 307B
Cromarod 253
Cromarod Duplex
Cromarod Duplex LP
Cromarod Duplex-140
Cromarod Duplex B
Cromarod 2507B
Cromarod 383
Cromarod 385
Cromarod 82
Cromarod 625
Cromarod 625-170

1600 E199 LB 42
1600 E199Nb R 12
1600 E 199 Nb B 42
1600 E19123 LR 12
1600E19123 LR 11
1600 E19123LR 15
1600 E19123 LR 53
1600 E19123 LB 42
1600 E 1912 3Nb R12
1600 E2312LR12
1600 E23122LR32
1600 E23122 LR 11
1600E23122R 73
1600 E23 12 LB 42
1600 ~E2520R 12
1600 E299R 32
1600 E18 8 Mn B 12
1600 E22 93N LR 12
1600 E22 93N LR 12
1600 E22 93N LR 53
1600 E22 93N LB 42
1600 E2594NLB12
1600 E27 314 CuL R 12
1600E20255CuNLR12
14172- ENi 6182
14172- ENi 6625
14172 ENi 6625

A5.4 E 308L-15
A5.4 ~E 347-17
A5.4 E 347-15
A5.4 E 316L-17
A5.4 E 316L-17
A5.4 E 316L-17
A5.4 E 316L-17
A5.4 E316L-15
A5.4 ~E 318-17
A5.4 E309L-17
A5.4 E 309MoL-17
A5.4 E 309MoL-17
A5.4 ~E 309Mo-26
A5.4 E 309L-15
A5.4 ~E 310-17
A5.4 ~E 312-17
A5.4 ~E 307-15
A5.4 ~E 2209-17
A5.4 E2209-17
A5.4 ~E 2209-17
A5.4 E2209-15
A5.4 E 383-17
A5.4 ~E 385-17
A5.11 ENiCrFe-3
A5.11 ENiCrMo-3
A5.11 ENiCrMo-3

36

37
38
39
40

M
42
43

44
45

46
LY
48
49
50

51
52
53
54

Puikot kunnossapitoon, korjaukseen ja kovahitsaukse
Tuote DIN 8555 /EN / EN ISO AWS Sivu
Elgaloy Hard 30 E1-UM-350 - 55
Elgaloy Hard 60 E6-UM-55 - 56
Elgaloy Hard 100 E10-UM-65-Z - 57
Elgaloy Mix 18 1600 E18 8 6 Mn R 53 A5.4 ~E 307-26 58
Elgaloy Mix 18B 1600 E18 8 Mn B 12 59
Elgaloy Cast-Ni 1071 ENi-CI3 A5.15-90 E Ni-CI 60
Elgaloy Cast-NiFe 1071 E NiFe-Cl A5.15-90 E NiFe-Cl 61

* Katso tuotelehti
www.elgawelding.com



Tuotevalikoima

Seostamattomien terasten taytelangat

Tuote \ EN \ AWS Sivu * Katso tuotelehti
Rutiilitaytelangat www.elgawelding.com
Elgacore DWA 50 758 T422PM1H5 A5.20 E 71T-1M 62

Elgacore DW 50 758 T422P C/M1Hs A5.20 E 71T-1/-1M *

Elgacore DWX 50 758 T422P C/M1H5 A5.20 E 71T-1/-1M 63

Elgacore DWA 52F 758 T422RM1H5 A5.20 E 71T-1M 64

Elgacore DWA 55E 758 T464PM1H5 A5.20 E 71T-9MJ 65

Elgacore DW 588 758 T500ZPC1H10 A5.29 E 81T1-W2 66

Emistaytelanka

Elgacore DWA 51B 758 T422BM1H5 A5.20 E 71T-5MJ 67

Metallitaytelangat

Elgacore MXA 100 758 T424MM 3 H5 A5.18 E 70C-6M 68

Elgacore MXX 100 758 T 422 M M/C 1 H5 A5.18 E 70C-6M/ -6C 69

Elgacore MXA 100XP 758 T46 4MM 1H5 A5.18 E 70C-6M 70

Elgacore MX 100T 758 T 422 MM/C 1H5 A5.18 E 70C-6M/ -6C 14

Elgacore MX 200E 758 T423RC3H5 A5.20 E 70T-9 *

Niukkaseosteisten terasten taytelangat

Tuote ‘ EN ‘ AWS Sivu
Rutiilitaytelangat

Elgacore DWA 55Ni1 758 T466 1Ni P M2 H5 A5.29 E 81T1-NiTMJ 72
Elgacore DWA 55L 758 7466 1,5Ni P M 1 H5 A5.29 E 81T1-K2M 73
Elgacore DWA 55LSR 758 7466 ZPM1H5 A5.29 E 81T1-Ni1M 74
Elgacore DWA 65L 12535 T554ZP M2 H5 A5.29 E 91T1-K2MmJ *
Elgacore 110B 12535 T Mn2NiCrMo B C/M 4 H5 | A5.29 E 110 T5 K4 75
Elgacore 83CRMC 12071 T CrMo1 M C/M 2 H5 A5.28 E 80C-B2 *
Elgacore DW 81B2 A5.29 E 81T1-B2M & B2 *
Elgacore DW 91B3 A5.29 E 91T1-B3M & B3 *
Metallitaytelangat

Elgacore MXA 55T 758 T4661,5Ni MM 1 H5 A5.28 E 80C-G 76

Ruostumattomien terasten taytelangat

Tuote ENISO AWS Sivu
Cromacore DW 308L 17633-AT199LRM/C 3 A5.22 E 308LT0-4/ -1 77
Cromacore DW 308LP 17633-AT199L P M/C 1 A5.22 E 308LT1-4/ -1 78
Cromacore DW 308H 17633-A~T199HRM/C 3 A5.22 E 308HT1-4/-1 *
Cromacore DW 316L 17633-AT19123LRM/C 3 A5.22 E 316LT0-4/ -1 79
Cromacore DW 316LP 17633-AT19123LP M/C 1 A5.22 E 316LT1-4/ -1 80
Cromacore DW 309L 17633-AT23 12LRM/C 3 A5.22 E 309LT0-4/ -1 81
Cromacore DW 309LP 17633-AT2312L P M/C1 A5.22 E 309LT1-4/ -1 82
Cromacore DW 309MoL 17633-AT23122LRM/C 3 A5.22 E 309LMoT0-4/ -1 83
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Tuotevalikoima

* Katso tuotelehti
www.elgawelding.com

MIG/MAG-langat

Cromacore DW 309MoLP 17633-AT23122LP M/C 1 A5.22 E 309LMoT1-4/ -1 84
Cromacore DW 312 17633-AT299RM/C 3 A5.22 E312T0-1 *
Cromacore DW 329A Duplex 17633-AT2293NLRM/C3 A5.22 E 2209T0-4/ -1 85
Cromacore DW 329AP Duplex | 17633-AT2293NLP M/C1 A5.22 E 2209T1-4/ -1 86
Cromacore DW 347 17633-AT199Nb R M/C 3 A5.22 E347T1-4/-1 *
Metallitaytelangat
Cromacore MXA 135N 17633-A~T134MM 3 *
Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten
Tuote EN AWS Sivu
Elgamatic 100 440G 42 2 (C) M G3Si1 A5.18 ER 70 S-6 *
Elgamatic 103 440G 46 (2) 4 (C) M G4Si1 A5.18 ER 70 S-6 *
Elgamatic 135 16834 G 69 4 Mn3Ni1CrMo A5.28 ER 100 S-G 87
Elgamatic 140 16834 G Mn3 Ni1Cu A5.28 ER 80 S-G 88
Elgamatic 162 440G 3 Nit A5.28 ER 80 S-Nit *
Elgamatic 181CR 12070 MoSi / 440 G2Mo A5.28 ER 70 S-A1 89
Elgamatic 183CR 12070 CrMo1Si 90
Kovahitsausumpilanka
Tuote DIN 8555 AWS Sivu
Elgaloy Hard 60M MSG6-60GZ 91

Ruostumattomien ja Ni-pohjaisten terasten MIG-langat

Tuote ENISO AWS Sivu
Cromamig 308LSi 14343 G 199 LSi A5.9 ER 308 LSi 92
Cromamig 347Si 14343 G199 Nb Si A5.9 ER 347 Si 93
Cromamig 316LSi 14343 G 1912 3 LSi A5.9 ER 316 LSi 94
Cromamig 309LSi 14343 G 2312 LSi A5.9 ER 309 LSi 95
Cromamig 310 14343 G 2520 A5.9 ER 310 96
Cromamig 312 14343 G299 A5.9 ER 312 *
Cromamig 307Si 14343 G 18 8 Mn Si A5.9 ~ER 307 Si 97
Cromamig Duplex 14343 G 2293 LN A5.9 ER 2209 98
Cromamig 2507 14343G 2594 N *
Cromamig 385 14343 G 20255 Cu LN A5.9 ER 385 *
Cromamig 625 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb) | A5.14 ER NiCrMo-3 99
Alumiiniseosten MIG-langat
Tuote EN ISO AWS Sivu
Alumig Si5 18273 S Al 4043 (AISi5) A5.10 ER 4043 100
Alumig Mg5 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr) A5.10 ER 5356 101
Alumig Mg4.5 Mn 18273 S Al 5183 (AlMg4.5Mn) A5.10 ER 5183 102

9 -



Tuotevalikoima

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten TIG-langat

Tuote EN/ENISO AWS Sivu
Elgatig 100 1668 W 46 2 W 3Sit A5.18 ER 70 S-6 103
Elgatig 115 1668 W 42 2 W 2Ti A5.18 ER 70 S-2 *
Elgatig 135 16834 W Mn3Ni1CrMo A5.28 ER 100 S-G 104
Elgatig 162 1668 W 46 6 W 3Ni1 A5.28 ER 80 S-Nit 105
Elgatig 181CR 12070 W MoSi / 1668 W 46 2 A5.28 ER 70S-A1 106
W2Mo
Elgatig 183CR 12070 W CrMo1Si A5.28 ER 80 S-G 107
Ruostumattomien ja Ni-pohjaisten terasten TIG-langat
Tuote ENISO AWS Sivu
Cromatig 308LSi 14343 W19 9 LSi A5.9 ER 308 LSi 108
Cromatig 347Si 14343 W19 9 NbSi A5.9 ER 347 Si 109
Cromatig 316LSi 14343 W19 12 3 LSi A5.9 ER 316 LSi 110
Cromatig 309LSi 14343 W 23 12 LSi A5.9 ER 309 LSi 11
Cromatig 309MoL 14343 W 23122 L A5.9 ER 309 LMo *
Cromatig 310 14343 W 25 20 A5.9ER 310 *
Cromatig 312 14343 W 299 A5.9 ER 312 *
Cromatig 307Si 14343 W 18 8 Mn A5.9 ~ER 307 *
Cromatig Duplex 14343 W22 93 LN A5.9 ER 2209 112
Cromatig 2507 14343W 2594 LN *
Cromatig 385 14343 W 20255 Cu L A5.9 ~ER 385 *
Cromatig 82 18274 SNi6082 (NiCr20Mn3Nb) | A5.14 ER NiCr3 13
Cromatig 625 18274 SNi 6625 (NiCr22Mo9Nb) | A5.14 ER NiCrMo-3 114
Alumiiniseosten TIG-langat
Tuote EN SO AWS Sivu
Alutig Si5 18273 S Al4043A (AISi5) A5.10 ER 4043 115
Alutig Mg5 18273 S Al5356 (AIMg5Cr) A5.10 ER 5356 116
Alutig Mgd.5 Mn 18273 S AI5183 (AIMg4.5Mn) A5.10 ER 5183 17

~10-

* Katso tuotelehti

www.elgawelding.com



Tuotevalikoima

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten jauhekaarilisdaineet

Tuote EN AWS Sivu
Elgasaw 101 756 S1 A51T EL12 118
Elgasaw 102 756 S2 AS17TEM 12 118
Elgasaw 102Si 756 S2Si A517 EM12K 118
Elgasaw 103Si 756 S3Si A517 EH12K 118
Elgasaw 102Mo 756 S2Mo A5.23 EA2 118
Elgasaw 102Ni1 756 S2Ni1 A5.23 ENi1 118
Elgasaw 103Ni1Mo 756 S3Ni1Mo A5.23 EG 118
Elgasaw EB3 EB3 118
Elgaflux 211R 760 SAAR 177 AC H5 119
Elgaflux 251B 760 SA AB 167 ACH5 120
Elgaflux 2858 760 SAAB 167 AC H5 121
Ruostumattomien terdsten jauhekaarilisdaineetl
Tuote EN AWS Sivu
Cromasaw 308L 12072 S199L A5.9 ER 308 L 122
Cromasaw 316L 12072S519123L A5.9ER 316 L 122
Cromasaw 309L 12072 S2312L A5.9ER 309 L 122
Cromasaw Duplex 12072 S22 9 3NL A5.9 ER 2209 122
Croamsaw 625 A5.9 ER NiCrMo-3 122
Cromaflux 300B 760 SAFB2DC 123

—11 -

* Katso tuotelehti
www.elgawelding.com



P 45S Luokitus:
EN 499 E420RC 11
W EN ISO 2560-A E 42 0RC 11
AWS A5.1 E 6013

Kuvaus:

P 45S on yleiskayttdinen rutiili-selluloosa-puikko kaikenlaiseen niukkahiilisten ja seostamattomien
terasten hitsaukseen. Kaikki hitsausasennot ovat soveltuvia - ylhaalta alaspain hitsaus mukaan lukien.
Kaari on vakaa ja tuottaa tasaisen palkopinnan ja helposti irtoavan kuonan. P 45S on suhteellisen
tunteeton lialle, ruosteelle ja pinnoitteille seka raoille railossa. Siten P 458 soveltuu ihanteellisesti
yleispuikoksi seka konepaja- ettd asennusolosuhteisiin.

Péaéllystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili-selluloosa Tyypillinen
Riiottoisuu& Mybtslujuus, Re: 470 MPa
90% Murtolujuus, Rm: 550 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 24%,
‘@@@ @@@| Iskusitkeys, CV: 0°Ce 50J
Hitsausvirta: HyVéksynnﬁt:
AC,0OCV=50V
CE

DC +- BV 2y

Juuripaloille: DC - LR 2m, 2Ym
Uudelleenkuivauslampétila: MRS 2
90 °C, 2h ABS 2
Koostumus p-% DNV 2

_ GL 2y

C | Si [Mn MOD (Navy) MS 25 mm

007104 ] 05
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

2,0 | 300 | 40-80 24 0,7 139 0,4

25 | 350 | 70-100 25 0,7 78 0,8

32 | 350 | 90-145 25 0,7 48 1,2

4,0 | 350 | 120-195 25 0,7 33 1,7

5.0 | 450 | 180-270 26 0,75 21 2,3

—_12-
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Maxeta 5

Luokitus:
EN 499

EN ISO 2560-A
AWS A5.1

E422RA73

E422RA73
E 7027

Kuvaus:

Maxeta 5 on rautajauhetta siséltédva hapan-rutiilipdallysteinen suurriittoisuuspuikko. Silld on 160%
riittoisuus ja se on tarkoitettu yleisten rakenneterasten jalko- ja vaakahitsien seka alapienahitsien
hitsaukseen. Puikko on suunniteltu antamaan suuren sulatusnopeuden ja mahdollistamaan pitkien
a-mitoiltaan pienien pienahitsien hitsauksen suurella hitsiaineentuotolla. Maxeta 5 -puikkoa
suositellaan myds tilanteisiin, joissa liitettdvat levyt ovat ruosteisia, hilseisia, pohjamaalattuja tms.
Palon pinta ja liittyminen perusaineeseen ovat poikkeuksellisen jouhevia ja tasaisia, mika tekee
Maxeta 5:stéd mainion puikon suurta vasymislujuutta edellyttaviin kohteisiin.

Paallystetyyppi:

Mekaaniset ominaisuudet

Hapan-rutiili Tyypillinen
RiittOiSUUS: Myétdlujuus, Re: 480 MPa
160% Murtolujuus, Rm: 540 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 24%
’@@@ Iskusitkeys, CV: -20°C e 70J
Hitsausvirta: 5 5
H k :

AC, OCV> 65 V yvaksynnat

DG +/- GL 3y

CE
Uudelleenkuivauslampétila: DNV 3
90 °C, 2h LR 3m, 3Ym
Koostumus p-% TUV
_ BV 3,3Y

C | Si | Mn DB Kennblatt Nr. 10.042.06

007102 |09 ABS 3
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

32 | 450 | 110-170 32 0,73 22 1,9

4,0 | 450 | 150-240 35 0,71 15 2,9

5,0 | 450 | 200-360 37 0,71 9 4,8

5.0 | 700 | 200-330 37 0,73 6 5,0

6.0 | 450 | 280-440 37 0,71 7 55

—_13 -



Maxeta 10 Luokitus:
EN 499 E 42 0 RR 53
W EN ISO 2560-A E420RR 53
AWS A5.1 E 7024

Kuvaus:

Maxeta 10 on rautajauhetta sisaltava rutiilipaallysteinen keskipaksujen yleisten rakenneterasten
suurriittoisuuspuikko. Silla on 135% riittoisuus ja se on suunniteltu antamaan hyva palon muoto
pienoihin a-mitoin 3,5 - 4,0 mm. Hyvaan asentohitsattavuuteen sisaltyy mm. hyva hitsattavuus seka
alapienoissa etté lakiasennoissa. Palon pinnan suomutus on hieno, roiskeisuus vahainen ja kuona
itseirtoavaa.

Péaéllystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili

Tyypillinen
Riitf)oisuu& Mybtslujuus, Re: 470 MPa
135% Murtolujuus, Rm: 570 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 24%,
‘@@@ Iskusitkeys, CV: 0°Ce 50J
Hitsausvirta: % %
Hyvak t:
AC, OCV >= 65V yvaksynna
DC +/- GL 2Y
CE
Uudelleenkuivauslampétila: ABS 2
90 °C, 2h BV 2,2Y
Koostumus p-% DNV 2
LR 2m, 2Ym
(o] Si | Mn
007107 ]| 06
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
25 | 350 90-125 28 0,7 45 1,6
3.2 | 450 | 130-160 39 0,73 23 2,2
4,0 | 450 | 140-220 30 0,65 17 2,6
4,5 | 600
50 | 450 | 190-310 31 0,66 11 3,7
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Maxeta 11 Luokitus:
E420RR 73

EN 499
EN ISO 2560-A E420RR 73
AWS A5.1 E 7024

Kuvaus:

Maxeta 11 on rautajauhetta sisaltava rutiilipaallysteinen paksujen seostamattomien niukkahiilisten
terasten suurriittoisuuspuikko. Silld on 190% riittoisuus ja se on erityisesti jalko- ja alapienojen seka
paittaisjalkohitsien hitsaukseen soveltuva. Tasapienan profiili on erinomainen ja jouhevasti
peruaineeseen liittyva. Kaari palaa pehmeasti, vakaasti ja vaharoiskeisesti. Puikko jattda hienosti
suomuttuneen palon pinnan ja itseirroittuvan kuonan. Puikkoa voi hyvin kdyttaa myds pohjamaalatun
teraksen hitsaukseen. Maxeta 11 on suunniteltu tuottamaan erittdin vahan huuruja.

Paillystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Rutiili Tyypillinen
Riitgoisuu& Myotdlujuus, Re: 500 MPa
190% Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Hitsausasennot: Murtovenymé 24%
IQ@@ J Iskusitkeys, CV: 0°Ce50J
Hitsausvirta: = =
H k :
AC,0CV> 50 V yvaksynnat
DC +- CE
o MOD (Navy) MS<25 mm
Uudelleenkuivauslampétila: DNV 2
90 °C, 2h GL 2y
Koostumus p-% LR 2m, 2Ym
_ MRS 2
C|Si[Mn RINA E512
008106 |09 BV 2
ABS 2
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku [ Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
3,2 | 450 | 130-170 28 0,72 20 2,5
4,0 | 450 | 150-260 31 0,73 13 3,3
45 | 450 | 170-335 34 0,73 11 53
4,5 | 600 | 170-250 30 0,73 8 4,2
50 | 450 | 200-390 35 0,72 8 6,7
5,0 | 600 | 200-300 34 0,72 7 5,3
5,0 | 700 | 200-290 33 0,72 5 54
6,0 | 450 | 300-450 35 0,72 6 7,7
6,0 | 600 | 300-390 35 0,73 4 7,2
6,0 | 700 | 300-380 35 0,73 4 7,2
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Maxeta 16 Luokitus:
E420RR 73

EN 499
EN ISO 2560-A E420RR 73
AWS A5.1 E 7024

Kuvaus:

Maxeta 16 on rautajauhetta sisaltava rutiilipaallysteinen paksujen rakenneterasten vaaka- ja
pienahitsaukseen soveltuva suurriittoisuuspuikko. Silla on 160% riittoisuus. Puikko on suunniteltu
antamaan suurin mahdollinen tuotto a-mitaltaan 3,0 - 4,0 mm pienahitseissa. Pienoja voidaan hitsata
myds pohjamaalatuilla terdksilla ilman huokoisuus- tai liitosvirhevaaraa railopinnoilla. Kuten muidenkin
Elga-suurriittoisuuspuikojen Maxeta 16:n kuona irtoaa helposti ja huurut ovat vahaisia.

Pallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Rutiili Tyypillinen
Riitf)oisuu& Mybtslujuus, Re: 470 MPa
160% Murtolujuus, Rm: 560 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 24%,
‘@@@ Iskusitkeys, CV: 0°Ce 50J
Hitsausvirta: " "
Hyvak t:
AC, OCV >= 50 V yvaksynna
DG +/. DNV 2
ABS 2
Uudelleenkuivauslampétila: GL 2y
90 °C, 2h CE
Koostumus p-% LR 2m, 2Ym
BV 2Y
C Si | Mn TOV
007|105 |07

Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
3.2 | 450 | 130-160 28 0,72 21 2,2
4,0 | 450 | 150-235 31 0,71 14 3
50 | 450 | 200-320 31 0,71 9 41
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P 47

Luokitus:
EN 499

EN ISO 2560-A
AWS A5.1

E464B 12 H5

E464B 12 H5
E 7016-1

Kuvaus:
P 47 on yleiskayttdinen 105%-riittoinen emaspaallysteinen puikko kayttdkohteisiin, joissa suositaan
(AWS) E 7016 -tyyppisia puikkoja. P 47 on tarkoitettu ensisijaisesti vaihtovirtahitsaukseen pienellakin
tyhjakayntijannitteella, mutta se soveltuu myds tasavirtahitsaukseen, jolloin juuripalkojen tapauksessa
suositellaan puikkoa (-) miinusnavassa. P 47 on hyvin asentohitsattava. Huokoisuusvaara on
erinomaisen vahainen myds pohjamaalattujen ja lievasti hilseisten tai ruosteisten levyjen
hitsauksessa. P 47 soveltuu erinomaisesti putkien hitsaamiseen. Muita kohteita ovat saili6t ja yleinen
konerakennus.

Paallystetyyppi:

Riittoisuus:

105%

Hitsausasennot:

DOEH D)

Mekaaniset ominaisuudet

Myétolujuus, Re:
Murtolujuus, Rm:
Murtovenyma

Iskusitkeys, CV:

Tyypillinen
490 MPa
570 MPa
26%

-46°C ¢ 70 J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Hitsausvirta: j
AC,0OCV >=60V <5 ml;

DC +/- Hyvaksynnat:

Juuripaloille : DC- BV 3,3YHH
Uudelleenkuivauslampétila: SEIV 3Y H5
350°C, 2h GL 3Y H5
Koostumus p-% LR 3m, 3Ym H5

clsi|lmnl P | s ABS 4YQ420

0,06 | 0,5 1,1 {0,015 10,005
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jéannite V | Hyoétylukukg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 350 60-90 24 0,64 80 0,9

32 | 350 80-160 26 0,66 44 1,2

4,0 | 350 | 110-210 25 0,66 29 1,7

4,0 | 450 | 110-200 24 0,67 22 1,7
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P 47D Luokitus:
EN 499 E422B 12 H10
W EN ISO 2560-A E422B 12 H10
AWS A5.1 E 7016

Kuvaus:

P 47D on kaksikerrosemaspaallysteinen alhaisen vetypitoisuuden antava tasavirta/vaihtovirtapuikko
seostamattomien ja keskilujien terasten hitsaukseen kaikissa asennoissa paitsi pystyhitsauksessa
ylhaalta alaspain. Kaari on poikkeuksellisen vakaa ja siten P 47D soveltuu erityisesti juuripalkojen
hitsaukseen. Puikkoa voidaan mainiosti hitsata pienilléakin hitsausmuuntajilla alhaisin
tyhjakayntijannittein. Puikko antaa vahaisen roiskeisuuden ja tasaisen, jouhevan palon ja erinomaisen
pienan muodon hyvin irtoavalla kuonalla. P 47D on erinomaisesti syttyva ja siind yhdistyvat hitsiaineen
korkea metallurginen laatu ja helppokayttdisyys.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Tyypillinen
Riiottoisuus: Myétdlujuus, Re: 465 MPa
98% Murtolujuus, Rm: 550 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 26%

’@@@ @ @| Iskusitkeys, CV: -20°C-60J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Hitsausvirta: 40 ml
AC, OCV >= 55 V/ m .

DC + Hyvaksynnat:
Uudelleenkuivauslampétila: 'I?SV Kennblatt Nr. 10.042.05
350 °C, 2h CE
Koostumus p-%

C Si |[Mn| P S

0,07 107 ]09 |0015]0,015
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 350 60-90 25 0,65 77 0,8

3.2 | 450 | 80-140 25 0,67 36 1,3

32 | 350 | 80-140 25 0,67 45 1,3

4,0 | 450 | 130-200 25 0,69 22 1,7
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P 48M Luokitus:
E425B42H5

EN 499
EN ISO 2560-A E425B42H5
AWS A5.1 E 7018-1 H4

Kuvaus:

P 48M on matalavetyinen emaspuikko niukkaseosteisten terasten hitsaamiseen. Se sopii jannityksen
alaisiin rakenteisiin ja sietda hyvin epapuhtauksia. Puikko sopii hyvin asennustéihin, koska valokaari
ei nappaa kiinni, ei edes matalilla virta-arvoilla.

Juuripalot voidaan hitsata - navassa.

P 48M:lla on hyvat iskusitkeysominaisuudet aina - 50C asti.

Pallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Emas Tyypillinen
Riitf)oisuu& Mybtslujuus, Re: 480 MPa
120% Murtolujuus, Rm: 560 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 28%
‘@ @ @9 @ @| Iskusitkeys, CV: -40°C ¢ 80 J
-46°C e 70J
Hitsausvirta: -50 °C « 60 J
DC +(-) - DR
i R Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
Uudelleenkuivauslampétila: < ml
350 °C, 2h Hyvaksynnat:
Koostumus p-% GL 3Y40 H5
clsi|lmnl P | s DNV 4Y40 H5
0051] 05 [ 14 [0,015]0,010 LR 4Y40 H5
CE
RINA 3Y H5
MRS 4Y40 H5
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,0 | 300 40-80 23 0,64 112 0,7
25 | 350 | 70-110 23 0,69 62 0,9
32 | 450 | 80-145 24 0,71 30 1,3
4,0 | 450 | 120-210 25 0,73 20 1,8
5,0 | 450 | 200-285 25 0,75 13 2,7
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P 48S Luokitus:
EN 499 E424B42H5
W EN ISO 2560-A E424B42H5
AWS A5.1 E 7018-1H4

Kuvaus:

P 48S on emaspaallysteinen alhaisen vetypitoisuuden antava yleispuikko. Se on optimoitu
yleiskayttoiseksi tasavirtapuikoksi, puikko (+) plusnavassa. P 48S antaa talldin pehmean ja vakaan
kaaren, helpon kuonanhallinnan, hyvan hitsattavuuden kaikissa asennoissa, vahaisen roiskeisuuden
ja erinomaisen kuonan irtoavuuden. P 48S:ss& yhdistyvat vaativan putkenhitsauksen edellyttdama
hallittavuus ja "kuuman" hitsausprosessin ansiosta saavutettu hyva sulanhallinta seka helppo
saanndllisen ja tasaisen juuripalon hitsattavuus yleisen terdsrakennehitsauksen vaatiman
yleiskayttdisyyden kanssa. Hyvat iskusitkeysominaisuudet - 40 C.

Pééi__llystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Emas Tyypillinen
RiittOiSUUS: Myatolujuus, Re: 530 MPa
120% Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 26%
’@@ @ @ @| Iskusitkeys, CV: 40°Ce 60J
-46 °C e 40J
Hit irta:
chsfl}j?_‘;l a Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
. PP <4 ml
UudflIe;nkulvauslampotnla. Hyviksynnit:
350°°C, 2h BV 33Y HH
Koostumus p-% TOV
[+ Si | Mn P S gE 3Y H5
0,05 |1 0,60 | 1,40 10,015 0,01 ABS 3, 3Y
DB Kennblatt Nr 10.042.01
DNV 3YH5
MRS 3Y 40 HHH
LR 3m, 3Ym, H5
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
1,6 | 300 30-60 23 0,65 170 0,5
2,0 | 300 | 40-80 23 0,64 115 0,7
25 | 350 80-110 23 0,71 60 1,0
3.2 | 450 | 110-155 24 0,72 28 1,6
32 | 350 | 110-165 24 0,72 36 1,6
4,0 | 450 | 140-205 25 0,74 19 2,1
50 | 450 | 200-285 25 0,75 13 29
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P 48P Luokitus:
EN 499 E462B 12 H5
W EN ISO 2560-A E462B 12 H5
AWS A5.1 E 7018-H8

Kuvaus:

P 48P on emaspaallysteinen , niukkavetyinen C-Mn- puikko, joka on suunniteltu erityisesti
putkihitsaukseen. Kaikkiasentoinen AC/DC- puikko on erittdin helppo kayttaa. P 48P:lla on erittain
vakaa valokaari, minka ansiosta sitd voidaan kayttaa vaikeimmissakin hitsausasennoissa ilman
pelkoa valokaaren sammumisesta. Hitsin pinta on tasainen, lievasti kupera, ja liittyminen
perusaineeseen on erittdin juohea. limaraon vaihtelut tai lieva ristikkaisyys eivat haittaa. Hitsin
hiontatyd vahenee merkittavasti, samoin melu ja pdly tydmaalla.

Paallystetyyppi:
Emés

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Riitgoisuu& Myétolujuus, Re: 530 MPa
105% Murtolujuus, Rm: 620 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 25 %,
IQ‘Q@ @9 @ @ Iskusitkeys, CV: 20°C e 80J
-30°Ce70J

Hitsausvirta:
AIC, Olé:\\/">70 Y, Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

DC +/- <5 ml
Uudelleenkuivauslimpétila: 'é‘l’z"a"sy""at:
350 °C, 2h ABS 3.3y
Koostumus p-% LR 3m, 3Ym, H5

c[si|[mn|P [s %V 3Y H5

, , 1,2 ,01 ,01

0,06 | 0,60 0 {0,015]0,010 DNV 3Y H5

BV 3YHH

Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

20 | 300 | 4565 20 0,61 155 0,6

25 | 350 60-85 22 0,62 80 0,6

32 | 450 | 70-130 23 0,75 30 1,1

32 | 350 | 70-130 23 0,75 42 1

4,0 | 450 | 120-190 24 0,73 23 1,7
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P 51 Luokitus:
EN 499 E 464 B 32 H5
W EN ISO 2560-A E46 4B 32 H5
AWS A5.1 E 7018-1H8

Kuvaus:

P 51 on emaspaallysteinen alhaisen hitsiaineen vetypitoisuuden antava tasa- / vaihtovirtapuikko
tavallisten seostamattomien / niukkaseosteisten ja my6s lujempien terasten hitsaukseen. Tata puikkoa
suositellaan erityisesti tilanteisiin, joissa litoksen jaykkyys aiheuttaa suuria hitsausjannityksia ja siten
myds suuren riskin halkeamille. Yleiskayttdisyytensa ja erinomaisten asentohitsausominaisuuksiensa
vuoksi P 51 -puikkoa kaytetaan paljon mm. putkenhitsauksessa. Puikolla voidaan ongelmitta hitsata
my0Os konepajapohjamaalattuja ja ruosteisia teraksia. Hitsipalko on pinnaltaan hienosuomuinen ja
liittyy jouhevasti perusaineeseen.

Paéllystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Emas Tyypillinen
RiittOiSUUS: Myatolujuus, Re: 560 MPa
120% Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 25%
’@@ @ @ @| Iskusitkeys, CV: -46°Ce 30J
-40°C e 60 J
ng,agé‘\’;r:i'm v Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
DC-(+) <5 ml
Juuripaloille : DC - Hyvaksynnat:
Uudelleenkuivauslampétila: C!,E
350 °C, 2h Tuv
GL 3YHH
Koostumus p-% DB Kennbl. Nr 10.042.03
(o] Si Mn P S LR 3m, 3Ym, H5
005 | 05 | 135 | 0,01 | 0,01 BV 3,3Y HH
DNV 3YH5
ABS 3,3Y
MOD (Navy) MS 25 mm, B & BX 12 mm
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
25 | 350 70-110 23 0,68 60 1,0
3.2 | 450 | 110-150 24 0,68 30 1,3
32 | 350 | 110-150 24 0,68 38 1,3
4,0 | 450 | 140-200 24 0,72 19 1,8
4,0 | 350 | 140-200 24 0,72 25 1,8
5,0 | 450 | 200-270 24 0,72 13 2,6
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P 52T Luokitus:
E422B35H5

EN 499
EN ISO 2560-A E422B35H5
AWS A5.1 E7048-H4

Kuvaus:

P 52 T on niukkavetyinen emaspaallysteinen hitsauspuikko, joka on suunniteltu erityisesti silloituksiin.
Kayttokelpoinen teraksille, joiden mydtoraja on maks. 500 N/mm2. Hitsipalosta tulee matala, lievasti
kovera, jolloin silloituksen ylihitsaaminen erityisesti tdytelangalla iiman halkeamavaaraa on helppoa.
Puikon uudelleensyttymisominaisuudet ovat erinomaiset samoin kuonan irtoaminen.

Kayttokohteita:
Silloitushitsit yleisessa terasrakentamisessa, laivanrakennuksessa, siltojen hitsaamisessa ja
vastaavissa kohteissa.

Paillystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Emés Tyypillinen
Riitt?isuus: Myétdlujuus, Re: 440 MPa
125 % Murtolujuus, Rm: 540 MPa
Hitsausasennot: Murtovenymé 30 %

l@@@ @@ Iskusitkeys, CV: 20°C e > 100 J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Hitsausvirta:
DC+, AC OCV > 50V <5 ml )
Uudelleenkuivauslimpétila: Hyvaksynnat:
3:0 oo uivausiampotila: DNV 3YH5
’ BV 3YHH

Koostumus p-% LR 3YH5

(o] Si |[Mn| P S g:; 3YH5

0,06 | 0,40 ] 0,95 [0,015]0,010
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 350 60-110 21 0,76 60

32 | 350 | 110-160 25,5 0,76 36

4,0 | 350 | 160-210 27 0,78 24
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P 54 Luokitus:
EN 499 E 46 2B 35H5
W EN ISO 2560-A E462B 35 H5
AWS A5.1 E 7048-H4

Kuvaus:

P 54 on emaspaallysteinen tavallisten ja lujien terasten tasa- ja vaihtovirtahitsauspuikko

pystyhitsaukseen ylhaalta alaspain. P 54 :l1a pystyhitsaus ylhaalta alaspain on nopeaa pienella
hitsausenergialla, mikd merkitsee suurta tuottavuutta ja pienia hitsausjannityksia ja vetelyja. Palon

profiili on siisti ja vaharoiskeinen. Hitsiaineen mekaaniset ominaisuudet ovat hyvat.

Paallystetyyppi:
Emas

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Riitf)oisuu& Mybtolujuus, Re: 530 MPa
110% Murtolujuus, Rm: 590 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 25%
F @ | Iskusitkeys, CV: -20°Ce 90J
-40°Ce40J

Hitsausvirta:
AC, OCV >=65V Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

(DC+) <10 ml
Uudelleenkuivauslampétila: Hyvaksynnét:
350 °C, 2h CE

LR 3m, 3Ym H5

Koostumus p-% DNV 3YH5

c|si|mMn|P |s GL 3YHH

0,06 | 05 | 09 [0,015]0,01
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jéannite V | Hyoétylukukg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

3.2 | 450 | 110-150 23 0,78 32 1,7

4,0 | 450 | 150-200 24 0,76 22 2,1

5.0 | 450 | 200-280 25 0,75 14 2,9
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Maxeta 20

g

Luokitus:
EN 499

EN ISO 2560-A
AWS A5.1

E 422 RB 53 H10

E 422 RB 53 H10
E 7028

Kuvaus:

Maxeta 20 on rautajauhetta sisaltava emas-rutiilipdallysteinen alhaisen vetypitoisuuden antava
paksujen rakenneterasten hitsauspuikko. Sen riittoisuus on 140%. Maxeta 20 soveltuu erityisesti
a-mitaltaan pienien kuperien pienahitsien hitsaamiseen pitkina palkoina suurella hitsiaineentuotolla.
Pienaprofiili on erinomainen ja palon liittyminen perusaineeseen on jouheva. Puikko palaa vakaalla
kaarella tuottaen hienojakoisesti suomuttuneen palon ja itseirtoavan kuonan vahaisin roiskein. Maxeta
20 toimii hyvin my6s pohjamaalattujen terasten hitsauksessa ilman huokoisuutta ja litosvirhevaaraa

railopinnoilla.

Paallystetyyppi:

Riittoisuus:
150%

Hitsausasennot:

DEE

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Re: 480 MPa
Murtolujuus, Rm: 550 MPa
Murtovenyma 27%
Iskusitkeys, CV: -20°Ce 90J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Hitsausvirta:
AC, OCV >65 V <10 mi
DCH+/- Hyvéksynnat:
Uudelleenkuivauslampétila: IIS}?\IV g?H‘?gm H10
300 °C, 2h CE
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
3.2 | 450 | 140-170 29 0,60 24 1,6
4,0 | 450 | 180-220 30 0,62 18 2,1
5,0 | 450 | 250-320 32 0,64 11 36
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P 62MR Luokitus:
EN 499 ~E 46 5 1Ni B 32 H5

EN ISO 2560-A ~E 46 5 1Ni B 32 H5
AWS A5.5 E7018-G / (E 8018-G)**

Kuvaus:

P 62MR on emaspaallysteinen erittéin alhaisen vetypitoisuuden ja nimellisen 0,9% Ni -koostumuksen
omaavaa hitsiainetta tuottava hitsauspuikko. Hitsiaineen sitkeys on erinomainen aina —-60°C saakka. P
62MR -puikon ominaisuudet on optimoitu hitsaajan nakdkulmasta ja se tuottaa hienosuomuisen
palkopinnan seka helposti irtoavan kuonan. Puikkokoot aina 3,25 x 350 mm kokoon asti ovat
ohutpaallysteisia ja sopivat siten erinomaisesti myds juuripalkojen ja vaikeasti luoksepaastavien
kohteiden hitsaukseen. Erinomaisten CTOD -kokeella mitattujen murtumissitkeysominaisuuksiensa
ansiosta P 62MR soveltuu off-shore-kohteisiin. Lisaaine tayttdad NACE vaatimukset.

Pééi__llystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Emas Tyypillinen
Riittoisu:us: Myétélujuus, Re: 530 MPa
110-120% Murtolujuus, Rm: 610 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 25%

’@ @ @ @ @| Iskusitkeys, CV: 60°Ce 60J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Hitsausvirta:
DC+/-, AC OCV2 70V, juuripalot: DC- S ml )
Hyvaksynnat:

Uudelleenkuivauslampétila: MRS 5Y42 HHH
350°°C, 2h BV 3Y HHH
Koostumus p-% LR 3m, 5Y 40 H5

C Si | Mn P S Ni 253 3.3Y

006 | 03 [ 13 Joo01 Jo005] 09 DNV 546 H5
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 350 | 60-110 22 0,73 71 0,8
3,2tc| 350 | 80-155 23 0,72 42 1,3

32 | 350 | 80-150 24 0,71 37 1,4

32 | 450 | 80-150 24 0,71 28 1,4

4,0 | 450 | 140-200 24 0,72 19 1,9

50 | 450 | 200-270 24 0,72 13 2,6
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P 65MR

Luokitus:

EN 499/ EN 757 E 50 6 Mn 1 Ni B 32 H5
EN ISO 2560-A E 506 Mn 1 Ni B 32 H5
AWS A5.5 8018-G

Kuvaus:

P 65MR on emaspaallysteinen hitsauspuikko, joka tuottaa nimellisen 0,9% (max. 1%) Ni -pitoisuuden
ja alhaisen vetypitoisuuden omaavaa molybdeenilisayksella varustettua hitsiainetta. P 65MR on
tarkoitettu lujempien, myotolujuustason 450 N/mm?2 teraksien hitsaamiseen. P 65MR on kaikkien
hitsausaentojen tasa-/vaihtovirtapuikko ja se tuottaa hienosuomuisen palkopinnan ja helposti irtoavan
kuonan. Puikkokoot 3,25 x 350 mm saakka on varustettu ohuella paallysteella ja siten ne soveltuvat
ihanteellisesti juuripalkojen ja huonosti luoksepaastavien kohteiden hitsaamiseen.

Paallystetyyppi:

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Riittoist:us= Myotdlujuus, Re: 610 MPa
110-120% Murtolujuus, Rm: 650 MPa
Hitsausasennot: Murtovenymé 22%
IQ@@ @9 @ @ Iskusitkeys, CV: 60 °C e 60J
Hitsausvirta: Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
AC,OCV>=70V 5 ml
DC +/- Hyvéksynnat:
Juuripaloille : DC - DNV 5Y 46 H5
Uudelleenkuivauslampétila: CE
350 °C, 2h LR 5Y 46 H5
Koostumus p-%
C Si |[Mn | P S Ni | Mo
006 |04 |16 [001 10005 08 ]0,15
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
25 | 350 | 60-110 22 0,71 71 0,8
3.2tc| 350 | 80-155 23 0,74 42 1,3
32 | 350 | 80-150 24 0,68 37 1,4
32 | 450 | 80-150 24 0,68 31 1,5
4,0 | 450 | 140-200 24 0,72 20 1,9
50 | 450 | 200-270 24 13 2,6
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P 48K

Luokitus:
EN 499

EN ISO 2560-A
AWS A5.5

E 46 6 2Ni B 32 H5

E 46 6 2Ni B 32 H5
E8018-C1

Kuvaus:

P 48K on eméaspaallysteinen puikko, joka tuottaa erityisen alhaisen vetypitoisuuden omaavaa 2.5 % Ni
-hitsiainetta. Puikko soveltuu kaikkiin hitsausasentoihin. Se on tarkoitettu erityisen suurille (my6to-)
lujuusvaatimuksille ja sitkeysvaatimuksille aina —60°C saakka seka hitsatussa ettd myostetyssa
tilassa. Siten P 48K soveltuu my6s off-shore- ja LPG -rakentamiseen.Soveltuu teréksille DIN 14 Ni 6,
WELDOX 500 seka vastaavat. P 48K on CTOD-testattu.

Paallystetyyppi:
Emas

Riittoisuus:
120%

Hitsausasennot:

PEEH @)

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 530 MPa
Murtolujuus, Rm: 620 MPa
Murtovenyma 25%
Iskusitkeys, CV: -60°Ce90J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Hitsausvirta:
AC OCV>70 V, DC +/- sml-
. Hyvéksynnat:
Uudelleenkuivauslampétila: CE
350 °C, zh LR 3m, 5Y40m H5
Koostumus p-% ABS 3,3Y
c|si|[mMn| P | s [Ni g\r(lv ;‘(PH?O c
0051]05 |08 [001]0005]| 24 MRS 5Y 42 HHH
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku [ Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
25 | 350 80-110 24 0,64 63 0,9
3.2 | 450 | 110-150 25 0,67 33 1,3
4,0 | 450 | 140-200 27 0,7 22 1,9
50 | 450 | 200-270 27 0,71 13 2,6
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P 110MR

Luokitus:
EN 757

AWS A5.5

~E 69 6 Mn2NiCrMo B 32
H5
E 11018-G

Kuvaus:
P 110MR on emaspaallysteinen alhaisen vetypitoisuuden antava lujien (my6toraja n. 700 MPa)
niukkaseosteisten terasten, Weldox 700, N-A-XTRA 70 ja vastaavat ,hitsauspuikko. Hitsiaineessa
yhdistyvat suuri lujuus ja erinomainen murtumissitkeys aina —60°C saakka. Vetyhalkeamariski on
erityisen alhainen puikon vahaisen alkukosteuden ja pienen kostumisnopeuden ansiosta.

Paallystetyyppi:

Emas

Riittoisuus:

120%

Hitsausasennot:

DEEH @)

Hitsausvirta:
AC, OCv=70V, DC +

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen

Mybtélujuus, Rp0.2%: 740 MPa

Murtolujuus, Rm:
Murtovenyma
Iskusitkeys, CV:

790 MPa
24%

-40°C « 80 J
-60°C e 70 J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

Uudelleenkuivauslampétila: fy?&lksynnét:
350 °C, 2h ABS 4YQ690
Koostumus p-% LR 4Y69
[+ Si |[Mn | Cr | Ni (Mo | Cu CE
0,05 1040 [1,70 [035 | 22 [0,25 | 0,60
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
25 | 350 | 70-110 22 0,7 66 0,9
3.2 | 450 | 100-150 24 0,7 29 1,4
3.2 | 350 | 100-150 24 0,7 35 1,4
4,0 | 450 | 135-200 24 0,72 19 1,9
5,0 | 450 | 200-270 24 0,72 13 2,6
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Maxeta 24

g

Luokitus:

EN 499 E 46 5 1Ni B 53 H5
EN ISO 2560-A E 46 5 1NiB 53 H5
AWS A5.5 ~E7018-G

Kuvaus:

Maxeta 24 on niukkavetynen zirkon-emaspaallysteinen suurriittopuikko. Riitoisuus on 160% ja
hitsiaineen Ni-pitoisuus on 0.9%. Puikko on hitsattavissa tasa-ja vaihtovirralla. Se soveltuu paittais- ja
pienaliitoksiin jalko-ja vaaka-asennoissa seka alapiena-asennossa. Maxeta 24:ssa yhdistyvat suuri
tuotto ja hyvat mekaaniset ominaisuudet. Tuotte on testattu CTOD- kokein ja soveltuu erinomaisesti
vaativiinkin kohteisiin. Hyvat iskusitkeysominaisuudet -50 asteessa.

Paallystetyyppi:

Riittoisuus:
160%

Hitsausasennot:

DBE

Hitsausvirta:

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 510 MPa
Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenyma 25%
Iskusitkeys, CV: -50°Ce 70J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

AC OCV >= 70V, DC +/- 5 ml
. R CE
Uudelleenk | tila:
3:0 ?Cecze: uivauslampétila DNV 4Y42 H5
) ABS 4Y40 H5
Koostumus p-% LR 4Y40m H5
(o] Si |[Mn| P S Ni
005103 ] 11 ]001]001 |08
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jéannite V | Hyoétylukukg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
4,0 | 450 | 170-240 29 0,74 14 3,0
5,0 | 450 | 225-355 33 0,71 10 4,6
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Maxeta 110 Luokitus:
EN 757 ~E 69 5 Mn 2NiMo B 73 H5
AWS A5.5 ~E 11018-G

g

Kuvaus:

Maxeta 110 on P 110 MR-puikon zirkonium-emaspaallysteinen suurriittoisuusversio. Maxeta 110 on
erityisesti lujien niukkaseosteisten terasten my6tdlujuus n. 700 N/'mm2 (Weldox 700, StE 690,
N-A-XTRA70 ja vast.) hitsaukseen tarkoitettu alhaisen vetypitoisuuden antava puikko. Hitsiaineen
iskusitkeysominaisuudet ovat hyvat aina —60°C saakka. Maxeta 110 on tarkoitettu paksujen terasten
suurituottoiseen hitsaukseen. Pienapalot ovat tasaisia ja saanndllisia ja palon liittyminen
perusaineeseen on jouheva. Kylmahalkeamavaara on erittdin pieni alhaisen alkukosteuden ja pienen
kostumisnopeuden vuoksi.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Riittoisuus: Myétolujuus, Rp0.2%: 720 MPa
160% Murtolujuus, Rm: 780 MPa
Hitsausasennot: Murtovenyma 20%
’@ @ @ Iskusitkeys, CV: -40°C e 75 J

Hitsausvirta: Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

AC OCV >70V, DC +/- <oml
Hyvaksynnat:
Uudelleenkuivauslampétila: CE
350 °C, 2h DNV 4Y69 H5
Koostumus p-%
[+ Si |[Mn | P S Ni | Mo
005104 | 12 [0015]0,015| 28 | 05
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
4,0 | 450 | 170-240 28 0,74 14 3
5,0 | 450 | 225-355 30 0,74 9 4,9
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P 81CR

Luokitus:

EN ISO 3580-A
AWS A5.5

E Mo B 42 H5
E 7018-A1

Kuvaus:
P 81CR on 0,5% Mo -tyyppista hitsiainetta tuottava emaspaallysteinen hitsauspuikko. Se on tarkoitettu
littdmaan vastaavan koostumuksen omaavia teraksia kuten DIN 15 Mo3, BS 3059 Grade 243 ja
ASTM A 335 Grade P1, joita kaytetaan, kun vaaditaan virumislujuutta ja sitkeytta korotetuissa
lampdtiloissa aina 550°C -asteessa. Korotettu molybdeenipitoisuus lieventaa jossain maarin alttiutta
vedyn aiheuttamille ongelmille kemian teollisuuden kayttokohteissa. Esilammitysta ja palkojen valista
minimilampétilaa 100-150°C suositellaan. Jannitystenpoistohehkutuslampétila 620°C.

Paallystetyyppi:

Emas

Riittoisuus:

110%

Hitsausasennot:

DEEE @)

Hitsausvirta:

DC +

Uudelleenkuivauslampétila:
350 °C, 2h
Koostumus p-%

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen

Myétolujuus, Rp0.2%: 480 MPa**

Murtolujuus, Rm:
Murtovenyma
Iskusitkeys, CV:

590 MPa**
24%**
-20 °C » 100 J**

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:

<5 ml

C Si |[Mn | P S | Mo
0,07 | 04 1085 [0,01 ]0,01 |0,55
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 350 | 65-100 22 0,72 71 0,8

32 | 350 | 95-150 23 0,73 37 1,4

4,0 | 350 | 130-200 24 0,73 19 1,8

50 | 450 | 160-265 25 0,73 12 2,6
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P 83CR Luokitus:
EN ISO 3580-A E CrMo1 B 42 H5

W AWS A5.5 E 8018-B2

Kuvaus:

P 83CR on alhaisen vetypitoisuuden, niukan hiilipitoisuuden ja 1,25% Cr / 0,5% Mo -seostuksen
hitsiaineeseen antava emaspuikko. Se on tarkoitettu vastaavan koostumuksen omaavien kuumalujien
terasten hitsaukseen. Esim. 13 CrMo 44, 13 CrMoV 42, 15 CrMo 3, 24 CrMo 5,GS 17 CrMo 55, GS 22
CrMo 54 ja vastaavat. Mutta soveltuu my6s esim. kemian ja petrokemian laitteiden ja putkistojen
hitsaukseen, kun vaaditaan vahaista alttiutta vetyhauraudelle, korroosiolle rikkipitoisessa raakadljyssa
tai jannityskoroosiolle happamissa ymparistdissa. Tydlampétilan korotusta (I. esilammitystd) ja
tayttopalkojen lampdétilaa 150-200°C (ennen seuraavan palon hitsausta) suositellaan. Maksimi
kayttélampatila 570°C.

Padllystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Emas Tyypillinen
Riittoisuus: Myétélujuus, Rp0.2%: 700 MPa**
110% Murtolujuus, Rm: 750 MPa**
Hitsausasennot: Murtovenyma 21 %**

@ @ (g:% @ @| Iskusitkeys, CV: 20 °C e 130 J**

Hitsausvirta: Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
DC + <5 ml

Uudelleenkuivauslampétila:
350 °C, 2h

Koostumus p-%

C Si | Mn P S Cr | Mo
0,07 {035 | 08 |[0,01 0,01 [120 | 05
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 350 | 65-100 22 0,72 71 0,8

32 | 350 | 95-150 23 0,73 37 1,4

4,0 | 350 | 130-200 24 0,73 19 1,8

50 | 450 | 160-265 25 0,73 12 2,6
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Cromarod 308L

Luokitus:

EN 1600 E199LR12
AWS A5.4 E 308L-17
ISO 3581-A E199LR12

Kuvaus:
Cromarod 308L on rutiilipaallysteinen vaihto- ja tasavirtapuikko alhaisen hiilipitoisuuden omaavien
AISI 304L -tyyppisten austeniittisten 18% Cr / 10% Ni ruostumattomien terasten hitsaukseen.
Hitsattavuus on erinomainen, roiskeisuus vahainen seka palon pinta siled ja saannéllinen. Kuona on
itseirtoavaa. Hitsaus on mahdollista kaikissa asennoissa aina 3,25 mm puikonpaksuuteen saakka.
Cromarod 308L soveltuu mainiosti myds tavallisten AISI 304 -tyyppisten seké vastaavien niobi- ja
titaanistabiloitujen laatujen (AISI 347, 321) hitsaukseen kayttdlampétiloihin alle 400°C. Korkeampiin
kayttdlampatiloihin suositellaan Cromarod 308H -lisdainetta.

Paallystetyyppi:

Rutiili

Hitsausasennot:

DLEE @)

Hitsausvirta:
AC,0CV=39V

DC +

Uudelleenkuivauslampétila:
350 °C, 2h

Koostumus p-%

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
My6tolujuus, Rp0.2%: 450 MPa
Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Murtovenyma 39%
Iskusitkeys, CV: -20°C «60J

-120°C e 454

Ferriittipitoisuus:
FN 7 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:

c | si |mn]| cr | Ni Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys. Myds
002 | 08 | 07 [200 [100 hyva hapettavien ja kylmien pelkistéavien happojen
kestavyys.
Hilseilylampdtila:
Noin 850°C ilmassa.
Hyvaksynnat:
CE
DB Kennblatt Nr. 30.042.04
TOV
DNV
ABS
GL
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,0 | 300 35-60 28 0,62 143 0,7
2,5 | 300 | 40-80 28 0,62 91 1,0
32 | 350 80-120 29 0,64 45 1,5
4,0 | 350 | 100-160 30 0,64 31 2,0
5,00 | 450 | 140-220 30 0,62 15 2,8
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Cromarod 308LP

Luokitus:
EN 1600

AWS A5.4
ISO 3581-A

E199LR11

E 308L-17
E199LR11

Kuvaus:

Cromarod 308LP on rutiilipaallysteinen vaihto- ja tasavirtapuikko alhaisen hiilipitoisuuden omaavien

AISI 304L- tyyppisten austeniittisten 18% Cr/ 10% Ni ruostumattomien terasten hitsaukseen. Erittain
hyvat hitsausominaisuudet hitsattaessa ohutseinamaisia putkia kaikissa asennoissa. Roiskeisuus on
vahainen ja kuona on itseirtoava. Puikon sytytysominaisuudet seka jalleensyttyminen ovat

erinomaiset.

Cromarod 308LP soveltuu my6s tavallisten AISI 304 seka vastaavantyyppisten niobi- ja
titaanistabiloitujen laatujen hitsaamiseen kayttolampétiloihin alle 400°C.

Paallystetyyppi:

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétdlujuus, Rp0.2%: 450 MPa
IQ@@@@@@ Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Murtovenyma 40%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: 0°Ce60J
AC,0CV>39V -60 °C o 50 J

DC +
Uudelleenkuivauslampétila:

o Ferriittipitoisuus:
350 °C, 2h
FN 5 (WRC-92)

Koostumus p-%

[+ Si |Mn | Cr | Ni

002107 |06 [197 ] 95
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

20 | 300 | 20-45 21 0,67 148 0,7

2,5 | 300 | 3585 21 0,68 91 0,9

32 | 350 | 40-100 23 0,73 44 1,4
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Cromarod 347 Luokitus:

EN 1600 E199NbR 12
AWS A5.4 ~E 347-17
ISO 3581-A E199NbR12

Kuvaus:

Cromarod 347 on niobistabiloitu rutiilipaallysteinen niobi- ja titaanistabiloitujen ruostumattomien
austeniittisten 18% Cr / 10% Ni -tyyppisten terasten hitsauspuikko. Esim teraksille AISI 321 , 347, SS
2337,

SS 2338, Polarit 731 ja vastaavat.

Cromarod 347 soveltuu kaytettavaksi myds tavallisten ruostumattomien austeniittisten AlSI 304 ja
304L terasten hitsaukseen. Puikolla on hyvat asentohitsausominaisuudet, vahainen roiskeisuus ja
hyva kuonan irtoavuus.

Cromarod 308L antaa alhaisemman hiilipitoisuuden ja vahaisemman alttiuden halkeilulle kuin
Cromarod 347. Cromarod 347 -hitsien ominaisuudet ovat paremmat korotetuissa lampétiloissa ja sita
suositellaankin yli 400°C kayttélampétiloihin. Talldin tulee kuitenkin tarkastella virumiskestavyys
erikseen.

Pallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Rutiili Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétélujuus, Rp0.2%: 480 MPa
’@@@@ @| Murtolujuus, Rm: 620 MPa
Murtovenyma 35%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -60°Ce 40J
AC,0CV=39V

DC +
Uudelleenkuivauslampétila: Ferriittipitoisuus:

FN 8 (WRC-92)
Korroosio-ominaisuudet:

Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys
c |si[mn]cr| Ni [Nb erityisesti korkeissa lampdtiloissa.
003109 |07 [200]100 | 04 Hilseilylampétila:

Noin 850°C ilmassa.

350 °C, 2h
Koostumus p-%

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 50-80 21 0,62 90 1,0
32 | 350 | 80-110 22 0,64 46 1,3
4,0 | 350 | 130-170 22 0,63 31 1,9
5,0 | 450 | 160-220 22 0,65 15 2,8
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Cromarod 316L Luokitus:

EN 1600 E19123LR 12
AWS A5.4 E 316L-17
ISO 3581-A E19123LR12

Kuvaus:

Cromarod 316L on rutiilipaallysteinen vaihto- ja tasavirtapuikko alhaisen hiilipitoisuuden omaavien
molybdeeniseostettujen AISI 316L -tyyppisten haponkestavien terasten hitsaukseen. Hitsattavuus on
erinomainen, roiskeisuus alhainen ja palon ulkonakd poikkeuksellisen hyva. Pienahitsit ovat sileita ja
lievasti koveria, palon reunat yhtyvat jouhevasti perusaineeseen ja kuona itseirtoavaa. Puikko on
hitsattavissa kaikissa asennoissa aina 3.25 mm puikonpaksuuteen saakka. Cromarod 316L soveltuu
my0s tavallisten AIS| 316 -tyyppisten haponkestavien terasten ja vastaavien niobi- ja
titaanistabiloitujen laatujen hitsaamiseen alle 400°C kayttdélampdatiloihin. YIi 400 C kayttélampdtiloihin
316 -laaduille suositellaan Cromarod 318 - puikkoja.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili Tyypillinen

Hitsausasennot: My®6télujuus, Rp0.2%: 490 MPa

’@@@@ @| Murtolujuus, Rm: 600 MPa

Murtovenyma 32%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -20°C e 55J

AC,0CV=39V -120°C e 45J
DC +

Uudelleenkuivauslampétila: L

350 °C, 2h Ferriittipitoisuus:

FN 6 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:

C |Si|Mn|Cr | Ni |Mo Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys
002 |08 | 07 |185 | 120 | 27 vakevammissa ymparistdissa kuten laimeissa
kuumissa hapoissa. Myos hyva kloridien
aiheuttaman pistekorroosion kestavyys.

Koostumus p-%

Hilseilylampadtila:
Noin 850°C ilmassa.

Hyvaksynnat:

DNV

ABS

DB Kennblatt Nr. 30.042.02

GL

LR

BV

CE
Tuotetiedot: TUOV
Halk. | Pituus Virta A Jénnite V | Hyoétylukukg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

1,6 | 300 25-45 29 0,53 233 0,5
2,0 | 300 35-60 29 0,63 137 0,7
25 | 300 | 40-80 29 0,64 85 11
32 | 350 | 80-120 29 0,64 44 1,5
4,0 | 350 | 100-160 30 0,65 30 2,1
4,0 | 450 | 100-160 30 0,65 23 2,1
50 | 450 | 170-230 30 0,65 14 2,8
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Cromarod 316LP Luokitus:

EN 1600 E19123LR 11
AWS A5.4 E 316L-17
ISO 3581-A E19123LR 11

Kuvaus:

Cromarod 316LP on kaikissa asennoissa hitsattava rutiilipaallysteinen ohutseinamaisten ( s=yli 1.5
mm ) putkistojen hitsauspuikko. Puikkohitsaus Cromarod 316LP:lla on huomattavasti tuottavampaa
kuin TIG-kasinhitsaus. Hyvin vakaan kaarensa, hyvan sulan hallittavuutensa ja puikon
uudelleensyttyvyytensa vuoksi tama puikko on erityisen sopiva kaikkein vaativimpiin pysty- ja
lakiasentohitseihin esim. kiintedasentoisten putkien hitsaamiseen vaikeissa asennusolosuhteissa.
Cromarod 316LP:ta suositellaan myds kaikkien molybdeeniseostettujen ruostumattomien terasten
juuripalkojen ja monipalkohitsien tayttopalkojen hitsaukseen kaikilla aineenpaksuuksilla.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili Tyypillinen

Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 480 MPa

IQA@@@%@@@ Murtolujuus, Rm: 580 MPa

Murtovenyma 32%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: 20°Ce 60J

AC,0CV=39V -120°C e 35J
DC +

Uudelleenkuivauslampétila: e e s

350 °C, 2h Ferriittipitoisuus:

FN 4 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:

C |Si|Mn|Cr | Ni | Mo Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys
002 |07 | 08 [183 | 122 | 27 vakevammissa ympéristoissa kuten laimeissa
kuumissa hapoissa. My&s hyva kloridien
aiheuttaman pistekorroosion kestavyys.

Koostumus p-%

Hilseilylampadtila:
Noin 850°C ilmassa.

Hyvaksynnat:
DNV
CE
TOV
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
1,6 | 250 18-35 20 0,68 267 0,5
2,0 | 300 | 2045 21 0,67 145 0,7
2,0 | 250 20-45 21 0,67 178 0,6
25 | 300 | 40-85 23 0,68 91 0,9
32 | 350 | 40-100 23 0,73 44 1,4
4,0 | 350 | 100-160 25 0,71 29 1,6
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Cromarod 316LV

g

Luokitus:

EN 1600 E19123LR 15
AWS A5.4 E 316L-17

ISO 3581-A E19123LR 15

Kuvaus:

Cromarod 316LV on ohuiden 316L- tyyppisten haponkestavien terasten rutiilipuikko pystyhitsaukseen
ylhaalta alaspain. Erikoiskoostumus ja ohut paallyste tekevat tasta puikosta erityisen sopivan paittais-,
piena- ja limiliitosten yksipalkopystyhitsaukseen ylhaalta alaspain. Hitsit ovat siisteja, tasaisia ja
hieman koveria. Pystyhitsauksessa alaspain Cromarod 316LV-puikolla yhdistyvat suuri hitsausnopeus
ja hitsiaineentuotto, alhainen hitsausenergia seka pieni vetely. Cromarod 316LV on ihanteellinen
hitsauspuikko mm. ruostumattomien pinnoitteiden ja vuorauslevyjen hitsaamiseen.

Paallystetyyppi:
Rutiili
Hitsausasennot:

@ |

Hitsausvirta:
AC,OCV>39V
DC +

Uudelleenkuivauslampétila:
350 °C, 2h
Koostumus p-%

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Rp0.2%: 490 MPa
Murtolujuus, Rm: 630 MPa
Murtovenyma 32%
Iskusitkeys, CV: 20°Ce 60J

Ferriittipitoisuus:
FN 6 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:
Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys

c |si|mMn|cr | Ni |Mo vakevammissa ymparistdissa kuten laimeissa

002 [ 07 08 18,1 [ 11,8 27 kuumissa hapoissa. MyOS hyVa kloridien
aiheuttaman pistekorroosion kestavyys.
Hilseilylampétila:
Noin 850°C ilmassa.

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 55-80 24 0,70 96 1,0
32 | 350 80-115 25 0,71 50 1,5
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Cromarod

W 316L-140

Luokitus:

EN 1600 E19123LR53
AWS A5.4 E 316L-17

ISO 3581-A E19123LR53

Kuvaus:

Cromarod 316L-140 on suurriittoinen haponkestava rutiilipuikko 140% riittoisuudella jalkoasentoihin ja
alapienahitsaukseen. Puikko on tarkoitettu erityisesti keskipaksujen ja paksujen haponkestavien 18%
Cr/12% Ni/ 2.5% Mo -terasten suurituottoiseen hitsaukseen. Hitsattavuus on erinomainen, palot
tasaisia, pienahitsit lievasti koveria, roiskeisuus suorastaan olematonta ja kuona itseirrottuvaa.
Cromarod 316L-140 sopii myds stabiloitujen AISI 347 ja 321 -laatujen hitsaamiseen
kayttélampétiloihin alle 400°C.

Paallystetyyppi:
Rutiili

Hitsausasennot:

D&

Hitsausvirta:
AC,0CV=39V
DC +

Uudelleenkuivauslampétila:

350 °C, 2h
Koostumus p-%

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Rp0.2%: 490 MPa
Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenyma 35%
Iskusitkeys, CV: 20°Ce60J

Ferriittipitoisuus:
FN 8 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:
Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys

c | si [Mn Ni | Mo vakevammissa ymparistOissa kuten laimeissa
002 |08 |08 T8 | 27 kgumlssa hapglssa. Myog hyva klf)rldlen
aiheuttaman pistekorroosion kestavyys.
Hilseilylampétila:
Noin 800°C ilmassa.
Hyvaksynnat:
DNV
CE
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku [ Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 60-90 32 0,67 61,0 1,4
32 | 350 | 110-130 34 0,77 27 2,2
4,0 | 450 | 130-170 38 0,77 14 3
5,0 | 450 | 170-230 40 0,77 9 4,3
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Cromarod 309L Luokitus:

EN 1600 E2312LR12
AWS A5.4 E 309L-17
ISO 3581-A E2312LR12

Kuvaus:

Cromarod 309L on austeniittista ruostumatonta 23% Cr / 13% Ni -hitsiainetta tuottava rutiilipuikko.
Runsaan seostuksen ja korkean ferriittipitoisuuden ansiosta hitsiaine sietda hyvin seostamattomien ja
niukkaseosteisten perusaineiden sekoittumista ilman kuumahalkeamavaaraa.

KAYTTOKOHTEITA:

— Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten puskurikerrokset

— Pinnoitettujen levyjen ja "musta-ruostumaton”-sekaliitosten hitsaus.

— AISI 309 -laatujen yhteenhitsaus. AlSI 410 ja 430 terasten hitsaus.

Kayttokohteita:

Pallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili Tyypillinen

Hitsausasennot: Myoétolujuus, Rp0.2%: 470 MPa

’@@@@ @| Murtolujuus, Rm: 560 MPa

Murtovenyma 34%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -20°C e 48 J

AC,0CV=>39V -60°Ce 45J
DC +

Uudelleenkuivauslampétila: P .

350 °C, 2h Ferriittipitoisuus:

FN 9 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:

c | si|mn/|cr | Ni Cromarod 309 L:aa kaytetaan yleensa

002 | 08 | 08 |230 [130 valikerroksissa ja sekaliitoksissa, mink& vuoksi
korroosiokestavyys ei ole ensisijaisen tarkeaa.
Kaksinkertainen kerros niukkahiilisen teraksen
paalla vastaa yleensa 304 L -tyypin
korroosionkestavyytta.

Koostumus p-%

Hilseilylampadtila:
Noin 1000°C ilmassa.

Hyvaksynnat:

LR

DNV

CE

BV

ABS

GL
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

25 | 300 | 40-80 27 0,67 83 0,9
32 | 350 | 80-120 28 0,67 42 1,4
4,0 | 350 | 100-160 29 0,67 28 1,9
4,0 | 450 | 100-160 29 0,67 21 1,9
50 | 450 | 170-230 30 0,65 14 2,8
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Cromarod 309MoL Luokitus:
EN 1600 E23122LR 32
AWS A5.4 E 309MoL-17
1ISO 3581-A E23122LR 32

Kuvaus:

Cromarod 309MoL on austeniittista ruostumatonta 23% Cr / 12% Ni/ 2.5% Mo hitsiainetta tuottava
rutiilipuikko. Korkean seostuksen ja runsaan ferriittisyyden ansiosta hitsiaine sietda hyvin erilaisten
perusaineiden ja vaikeasti hitsattavien materiaalien sekoittumista hitsiaineeseen ilman

kuumahalkeamavaaraa.
KAYTTOKOHTEITA:

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten butterointikerrokset ennen pinnoitusta Cromarod

316L-puikolla.
'Musta-haponkestava"-sekaliitosten hitsaus.
Karkenevien keskihiilisten terasten hitsaus.

Kayttokohteita:

Paallystetyyppi:

Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 555 MPa
IQ‘@@@@ @ Murtolujuus, Rm: 680 MPa
Murtovenyma 33%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -20°Ce 50J
AC,0CV=39V
DC +
. I Ferriittipitoisuus:
Uudelleenkuivauslampétila:
FN 20 (WRC-92
350 °C, 2h 0 (WRC-92)

Koostumus p-%

Cc Si |[Mn | Cr | Ni | Mo
002 {08 | 08 |228 | 128 | 24

Korroosio-ominaisuudet:
Hiiliteréksen pinnoittaminen kaksinkertaisella
Cromarod 309 Mol -palkokerroksella vastaa

yleensa korroosionkestavyydeltdan 316 L -terasta.

Hilseilylampétila:
Noin 1000°C ilmassa.

Hyvaksynnat:

DB Kennblatt Nr. 30.042.03

ABS

DNV

CE

RINA

TOV
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

2,0 | 300 | 35-60 26 0,63 135 0,7
25 | 300 | 40-80 27 0,64 84 1,1
32 | 350 | 80-120 28 0,65 43 1,5
4,0 | 350 | 100-160 29 0,65 29 2,1
4,0 | 450 | 100-160 29 0,65 23 2,1
50 | 450 | 150-220 30 0,67 13 3,1
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Cromarod 309MoLP Luokitus:

EN 1600 E23122LR 11
AWS A5.4 E 309MoL-17
ISO 3581-A E23122LR 11

Kuvaus:

Cromarod 309 MoLP on rutiilipaallysteinen kaikissa asennoissa hitsattava hitsauspuikko. Korkean
ferriittipitoisuuden ansiosta hitsiaine kestaa eriparilitoksissa seostumisen ilman
kuumahalkeamavaaraa.

Ohut paallyste ja nopeasti jahmettyva kuona tekevat mahdolliseksi eri ainevahvuuksien hitsaamisen
keskenaan esim. 4 mm AISI 316 -terds 7mm niukkaseosteiseen terakseen.

Kayttokohteita:

- seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten seka ruostumattomien terasten eripariliitokset

- karkenevien keskihiilisten terasten hitsaus

Kayttokohteita:
Paillystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Rutiili Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétdlujuus, Rp0.2%: 550 MPa
‘@@@@@@ﬁ Murtolujuus, Rm: 720 MPa
Murtovenymé 33%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -20°Ce 50J
AC,0CV>39V
DC +
. s g L Ferriittipitoisuus:
UudoelIeenkulvauslampotlla. FN 20 (WRC-92)
350 °C, 2h

Koostumus p-%

Cc Si |[Mn | Cr | Ni | Mo
002107 |10 |232 |130 | 25
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 35-80 23 0,66 98 0,9
32 | 350 40-100 23 0,73 41 1,4
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Cromarod 310 Luokitus:
EN 1600 E2520R 12
AWS A5.4 E 310-17
1ISO 3581-A E2520R 12

Kuvaus:

Cromarod 310 on korkeissa lampodtiloissa korroosiota ja hapettumista kestavien taysin austeniittisten
AISI 310 -tyyppisten 25% Cr / 20% Ni ruostumattomien terasten hitsaukseen tarkoitettu rutiilipuikko.
Cromarod 310:a voidaan kayttda myos vaikeasti hitsattavien materiaalien kuten panssarilevyn ja
ferriittisten ruostumattomien terasten hitsaukseen seka eripariliitoksiin. Taysin austeniittisesta
mikrorakenteesta huolimatta tarkoin valittu koostumus ei ole kuumahalkeamaherkka.

Esim teraslaadut :

W.Nr 1.4821 X 20 CrNiSi 254 , W.Nr 1.4828 X 15 CrNiSi 20 12

W.Nr 1.4833 X 7 CrNi 23 14 , W.Nr 1.4841 X 15 CrNiSi 25 20

W.Nr 1.4845 X 12 CrNi 2521 , W.Nr 1.4742 X 10 CrAl 18 , W.Nr 1.4762 X 10 CrAl 24

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 410 MPa
’@@@@ @| Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenyma 35%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -60°Ce 60J
AC,0CV>39V
DC +
. P Ferriittipitoisuus:
Uudelleenkuivauslampétila: FN 0 (WRC-92)
350 °C, 2h

Korroosio-ominaisuudet:

Koostumus p-% Cromarod 310 on suunniteltu

c | si [Mn]| cr | Ni korkealampétilakayttoon, joten sen

010 1085 1 23 1260 1210 markakorroosion kestavyys on rajoitettu.
Hilseilylampadtila:
Noin 1150°C ilmassa. Pelkistavissa rikittdmissa
palokaasuissa 1080°C ja kork. 2g S/m3 1040°C.

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

2,5 | 300 50-70 23 0,67 79 0,7

32 | 350 70-110 23 0,67 40 11

4,0 | 350 | 110-155 25 0,67 27 1,5

_44 -



Cromarod 312 Luokitus:
EN 1600 E299R 32
AWS A5 .4- ~E 312-17
W 1ISO 3581-A E299R 32

Kuvaus:

Cromarod 312 on ruostumatonta austeniittis-feriittistd 29% Cr / 9% Ni -hitsiainetta tuottava
rutiilipuikko. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 50 ja se sietaa erinomaisen hyvin erilaisten
perusaineiden ja vaikeasti hitsattavien materiaalien sekoittumista ilman kuumahalkeamavaaraa.
Puikko on my®@s erityisen sovelias tuntemattomien tai likaisten terasten hitsaamiseen.
KAYTTOKOHTEITA:

— Vaikeasti hitsattavat terakset, esim. korkeahiiliset karkenevat terdkset, muotti- ja jousiterakset, 13%
Mn-teras, kuumankestavat terakset jne.

— Runsashiilisten terasten ja ruostumattomien terasten "musta-ruostumaton-sekaliitokset

— Kuumankestavien terasten, uunikomponenttien jne. kulumuiskestavat pinnoitteet.

Kayttokohteita:

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 590 MPa
IQ‘@@@@ @ Murtolujuus, Rm: 760 MPa
Murtovenyma 25%

Hitsausvirta:
Ferriittipitoisuus:
FN 50 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:
Hyva rikkipitoisten kaasujen kestavyys korkeissa

Uudelleenkuivauslampétila:
350 °C, 2h
Koostumus p-%

c Isi lmmnlcor I Ni Iémpétilojs;a. Hyva markakorroosion kestavyys
noin 300°C:ssa.
010112 ]08 [290 | 90
Hilseilylampadtila:
Noin 1100°C ilmassa.
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 40-80 25 0,64 90 1,1
32 | 350 | 80-120 26 0,64 47 1,5
4,0 | 350 | 100-160 27 0,65 31 2,1
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Cromarod 253

Luokitus:

g

Kuvaus:

Cromarod 253 on vastaavan koostumuksen omaavien korkealampétilakayttdon aina 1150°C:een
saakka tarkoitettujen ruostumattomien terasten hitsaukseen kehitetty rutiilipaallysteinen erikoispuikko.
Puikko tuottaa korkeissa lampdtiloissa mekaanisilta ja oksidaatio-ominaisuuksiltaan stabiilia
cerium-mikroseostettua 0,005% C / 23% Cr/ 10,5% Ni/ N -tyyppista hitsiainetta. Cromarod 253 palaa
vaharoiskeisella kaarella, tuottaa siledpintaisen hitsipalon ja sen kuona on helposti irtoavaa. Cromarod
253 on erityisen hyvin myds pystyhitsattava alhaalta yléspain.

Teraksille : Avesta 253 MA, SS 2368, WNr. 1.4893 ja vastaavat.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 540 MPa
IQ‘@@@@ @ Murtolujuus, Rm: 700 MPa
Murtovenyma 35%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: 20°Ce55J
AC,0CV=39V -60 °C e 38 J
DC +
Uudelleenkuivauslampétila: eere e
350 °C, 2h Ferriittipitoisuus:

FN 4 (WRC-92)

Koostumus p-% . -
p-7o Korroosio-ominaisuudet:

c |si|mMn|lcr | Ni | N Suunniteltu korkealampdtilakayttoon.

006 | 15 | 05 |220 | 105 |017 Mérkéakorroosion kestévyys on rajoitettu.
Hilseilylampétila:
Noin 1150°C ilmassa.

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

2,5 | 300 40-80 22 0,65 89 0,7

3.2 | 350 70-110 23 0,65 46 1,1

4,0 | 350 | 100-140 24 0,65 30 1,6
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W Cromarod Duplex  Luokitus:
E2293NLR12

EN 1600
AWS A5.4 ~E 2209-17
1S0.3581-A E2293NLR12

Kuvaus:

Cromarod Duplex on austeniittis-ferriittistd 24% Cr / 10% Ni/ 3% Mo / 0.15% N -hitsiainetta tuottava
rutiilipuikko. Hitsiaineen ferriittisyys on noin 41 FN. Cromarod Duplex on helppokayttdinen ja se
tuottaa tasaisen palkopinnan ja hyvin irtoavan kuonan. Se on suunniteltu koostumukseltaan
vastaavien, lujien ja kloridipituisissa ymparistdissa erinomaisesti piste- ja jannityskorroosiota kestavien
ruostumattomien duplex-terasten hitsaamiseen. Jotta hitsiaineen mikrorakenne olisi edullisin,
suositellaan kaytettavaksi lammontuontia 0.5-2.5 kdJ/mm. Kayttokohteita ovat esim. off-shore-lauttojen
putkistot, kloridipitoisten aineiden ja happamien kaasujen putkistot seka kloridipitoisten aineiden
prosessilaitteet.

Hitsiaineen pistekorroosioindeksi PRE = 36.

Kriittinen pistekorroosiolampétila CPT = 30°C (ASTM G48).

Putkihitsauksiin myds Cromarod Duplex LP, kaikkiasentoinen hits.puikko.

Péii__ll_ystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Rutiili Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 670 MPa
|®@@@ @l Murtolujuus, Rm: 840 MPa
Murtovenyma 25%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -46°C e 34J
AC,0CV=39V

DC +
Uudelleenkuivauslampétila: Ferriittipitoisuus:

FN 35 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:

Erinomainen piste- ja jannityskorroosion kestavyys
C|si|mMn|cr| Ni [IMo| N kloridi- ja H2S-pitoisissa ympéristdissa. Hyva
002 |09 07 1235 | 95 | 30 o016 raerajakorroosion kestavyys.

350 °C, 2h
Koostumus p-%

Hilseilylampétila:
Noin 850°C ilmassa.
Hyvaksynnat:

LR

GL

TOV

DNV

CE

Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 60-90 24 0,62 92 1,1
32 | 350 | 80-120 25 0,64 45 1,4
4,0 | 350 | 130-170 26 0,64 30 2,0
5,0 | 450 | 160-220 30 0,64 14 2,7
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Cromarod Luokitus:
EN 1600 E2293NLR12
W Duplex LP VS a4 e 220017

ISO 3581-A E2293NLR12

Kuvaus:

Cromarod Duplex LP on rutiilipaallysteinen kaikkiasentoinen Duplex- terasten hitsauspuikko. Tuote on
suunniteltu putkien hitsaamiseen.

Ohut paallyste ja nopeasti jahmettyva kuona helpottavat hitsamista.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Rutiili Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétdlujuus, Rp0.2%: 680 MPa

LOCGED Murtoljous, Rm: 800 WPa

Murtovenyma 25%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -46°Ce 32J
DC +,AC 0CV > 39V
Uudelleenkuivauslampétila: ke ey .
350 °C, 2h Ferriittipitoisuus:

FN 35 (WRC-92)

Koostumus p-% . .
p-7 Korroosio-ominaisuudet:

(o] Si |[Mn | Cr | Ni [Mo| N
002110 |08 [232]92 |30 ]|0,16
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

20 | 300 | 20-45 21 0,67 145 0,7

25 | 300 | 35-85 22 0,75 80 1,0

32 | 350 | 50-110 22 0,71 44 1,2
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Cromarod

W Duplex-140

Luokitus:
EN 1600

AWS A5.4
ISO 3581-A

E2293NLR53

~E 2209-17
E2293NLR53

Kuvaus:

Cromarod Duplex-140 on rutiilipdallysteinen 140 %:n riittoisuuden omaava ruostumattomien duplex
-terasten suurriittoisuuspuikko. Se on tarkoitettu keskipaksujen ja paksujen ruostumattomien duplex
-terasten kuten esim. W. 1.4462, SAF 2205 ja Uranus 45N hitsaukseen. Cromarod Duplex-140
-puikkoa voidaan hyvin kayttda myés vahemman seostettujen duplex -terasten kuten W. 1.4362, SAF
2304 ja Uranus 35N hitsaamiseen. Talla puikolla hitsaaminen on helppoa ja se tuottaa tasaisen
palkopinnan, lievasti koveran pienaprofiilin seka helposti irtoavan kuonan. Lamméntuontialuetta 0.5 -
2.5 KJ/mm suositellaan optimaalisen ferriitti/austeniitti-suhteen saavuttamiseksi hitsiaineessa.

Cromarod Duplex-140 -hitsiaineen pistekorroosioindeksi PRE=36, kriittinen pistekorroosiolampétila
CPT = 30°C (ASTM G48).

Paallystetyyppi:

Hitsausasennot:

D&

Hitsausvirta:

DC +,AC 0CV > 39V
Uudelleenkuivauslampétila:

350 °C, 2h

Koostumus p-%

Mekaaniset ominaisuudet

My®étdlujuus, Rp0.2%:

Murtolujuus, Rm:
Murtovenyméa
Iskusitkeys, CV:

Tyypillinen
640 MPa

810 MPa
24%

20°Ce 50J
-20°Ce 40J
-40°Ce 35J

Ferriittipitoisuus:

C [si|[mn|[cr[Ni [Mo| N FN 35 (WRC-92)

002109 |07 [237 |98 |31 ]013 Korroosio-ominaisuudet:
Erittdin hyva piste- ja jannityskorroosion kestavyys
kloridi- ja H2S -ymparistdissa. Hyva
raerajakorroosion kestavyys.
Hilseilylampadtila:
Hyvaksynnat:

GL

LR

DNV

CE
Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jéannite V | Hyoétylukukg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/

kg puikkoja kg hitsiai h kaar

32 | 350 | 110-130 31 0,62 33 1,7

4,0 | 450 | 130-170 32 0,63 18 2,4

5,0 | 450 | 170-230 33 0,63 11 3,4
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Cromarod Luokitus:
E2293 NLB42

EN 1600
Duplex B AWS A5.4 E 2209-15
ISO 3581-A E2293NLB42

Kuvaus:

Comarod Duplex B on emaspaallysteinen Duplex-terasten hitsauspuikko. Erittain hyvat
iskusitkeysarvot aina - 46 C saakka.

Kayttokohteita:

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Tyypillinen

Riittoisuus: Myotélujuus, Rp0.2%: 630 MPa

110% Murtolujuus, Rm: 790 MPa

Hitsausasennot: Murtovenyma 27%

@ @@ @ @| Iskusitkeys, CV: -40°Ce 65J
-50°Ce 60J

Hitsausvirta:

DC + L

Uudelleenkuivauslampétila: Ezrggt(l\?\;gcl?;;)s

350 °C, 2h

Korroosio-ominaisuudet:
Koostumus p-%

[+ Si |[Mn [ Cr | Ni (Mo | N
003 |06 | 09 |230]90 |32 017

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 50-80 24 0,65 87 0,8
32 | 350 | 75-120 25 0,68 43 1,4
4,0 | 350 | 120-175 27 0,68 28 1,9
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Cromarod 383 Luokitus:

EN 1600 E27314CuLR12
AWS A5.4 ~E383-17
ISO 3581-A E27314CuLR12

Kuvaus:

Cromarod 383 on taysin austeniittinen rutiilipuikko vastaavantyyppisten terasten esim Sanicro 28
hitsaamiseen. Se tuottaa 27% Cr/ 31% Ni/ 3.5% Mo/ 1% Cu hitsiainetta. Silla on erittdin hyvat
korroosio-ominaisuudet rikki- ja fosforiymparisdssa. Koska PRE on n. 40 on silla suurempi
pistekorroosion kestéavyys kuin Cromarod 385:lla.

Paallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 400 MPa
’@@@@ @| Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenyma 35%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: 20°Ce 554
AC,0CV>39V
DC +

Ferriittipitoisuus:

Uudelleenkuivauslampétila: FN 0 (WRC-92)

350 °C, 2h
Koostumus p-%

C Si | Mn | Cr Ni | Mo | Cu

0,025] 09 10 1275 1315 | 38 1,0

Tuotetiedot:

Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto

mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

2,0 | 300 25-50 21 0,64 140 0,50

25 | 300 | 4575 21 0,60 88 0,6

32 | 350 | 70-110 22 0,63 44 1,0

4,0 | 350 | 30-170 25 0,64 29 1,9
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Cromarod 385

Luokitus:

EN 1600 E20255CuNLR 12
AWS A5.4 ~E 385-17

1ISO 3581-A E20255CuNLR 12

Kuvaus:

Cromarod 385 on erittain hyvin korroosiota ankarissa ei-hapettavissa olosuhteissa, esim.
rikkihapossa, kestavien taysin austeniittisten 20% Cr / 25% Ni / 4,5% Mo / Cu -tyyppisten
ruostumattomien terasten hitsaukseen tarkoitettu rutiilipuikko. Cromarod 385:n tuottaman hitsiaineen
runsas seostus ja niukka hiilipitopisuus antaa seka erinomaisen raeraja- ja jannityskorroosion
kestavyyden ettd ylivoimaisen vastustuskyvyn rako- ja pistekorroosiolle. Hitsauksessa ei kayteta
korotettua tyélampatilaa (esildammitystd) ja suurta hitsausenergiaa tulee valttaa. Tayttdpalkojen
tyélampatila (= hitsin [ampétila ennen seuraavan palon hitsaamista) tulee olla korkeintaan 150°C.
Terakset SS 2562, Polarit 774,Avesta 254 SLX, WNr. 1.4429, 1.4439, 1.4505, 1.4506, 1.4539 ja

vastaavat.

Paallystetyyppi:

Hitsausasennot:

DG D

Hitsausvirta:
AC,0CV=39V
DC +

Uudelleenkuivauslampétila:

350 °C, 2h
Koostumus p-%

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétolujuus, Rp0.2%: 380 MPa
Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Murtovenyma 35%
Iskusitkeys, CV: 20°Ce 55J

Ferriittipitoisuus:
FN 0 (WRC-92)

Korroosio-ominaisuudet:
Erittdin hyva raerajakorroosion kestavyys

Cc |si[mMn]cr| Ni [Mo]Cu ei-hapettavissa olosuhteissa, esim rikkihapossa
002 108 111 1205 15 | 22 | 15 (aina 90% saakka), fosforihapossa ja orgaanisissa
- - - - - - - hapoissa. Hyva jannityskorroosion kestavyys
kloridipitoisissa ymparistoissa.
Hilseilylampédtila:
Noin 1000°C ilmassa.
Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 40-80 24 0,53 101 1,1
32 | 350 | 80-120 25 0,58 50 1,5
4,0 | 350 | 130-170 26 0,58 33 2,3
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Cromarod 82 Luokitus:
EN ISO 14172 E Ni 6182
AWS A5.11 E NiCrFe-3

g

Kuvaus:

Cromarod 82 on Inconel 600:n ja vastaavan koostumuksen omaavien seosten hitsaukseen tarkoitettu
nikkelipohjainen emaspuikko. Hitsiaine sietda hyvin perusaineen sekoittumista ja
kuumahalkeama-alttius on erittdin vahainen. Alttius sigma-hauraudelle seka hiilen seostumisen
vaikutuksille on myds vahainen, joten Cromarod 82 soveltuu ihanteellisesti korkealampétilakohteisiin.
Silla voidaan mainiosti hitsata laajaa valikoimaa erilaisia nikkelipohjaisten seosten, Monel-metallien
seka seostamattomien, niukkaseosteisten ja austeniittisten ruostumattomien terasten sekaliitoksia.
Silla voidaan myds valmistaa Inconel tyyppisia hitsauspinnoitteita tavallisten hiiliterasten paalle.
Hitsiaineen murtumissitkeys on erinomainen aina -169°C:een ja siten Cromarod 82 soveltuu myés 5%
ja 9% nikkeliterasten hitsaukseen kryogeenisiin kayttdkohteisiin.

Esim. Inconel 600, 600L, WNr. 2.4851, 2.4869, 2.4867 ja vastaavat.

Péaéllystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Emas Tyypillinen

Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 420 MPa

‘@@@@ @| Murtolujuus, Rm: 650 MPa
Murtovenyma 40%

Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: -196 °C e 60J

DC +

Uudelleenkuivauslampétila: e s

350 °C, 2h Ferriittipitoisuus:

FN 0 (WRC-92)

Koostumus p-% . -
p-7 Korroosio-ominaisuudet:

c |si|mMn|cr| Ni|Nb Erinomainen yleisen, raeraja- ja jannityskorroosion

003 )05 |60 [160 | bal. | 22 kestavyys.
Korkealampétilaominaisuudet:
Hitsiaine kestaa oksidoitumista:
—ilmassa aina 1150°C:een
— rikkidioksidissa aina 800°C:een
— rikkivedyssa aina 550°C:een
Myétélujuus 800°C:ssa noin 190 N/mma2.

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hyotyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar
2,5 | 300 50-70 25-27 0,60 100 0,8
3,2 | 300 70-95 25-27 0,62 58 1,1
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Cromarod 625 Luokitus:
EN ISO 14172 E Ni 6625
AWS A5.11 E NiCrMo-3

g

Kuvaus:

Cromarod 625 on Inconel 625:n ja koostumukseltaan vastaavien ensisijaisesti erinomaisen
korroosion- ja oksidaation kestavyytensa vuoksi kaytettavien seosten hitsaukseen tarkoitettu
nikkelipohjainen emaspuikko.

Esim. Inconel 600, 625, 800, 825,Avesta SMO 254, Polarit 778, WNr. 1.4529, WNr. 2.4605 ja
vastaavat.

Kyseiset seokset ovat erityisesti piste- ja kloridien avustaman jannityskorroosion kestavia. Cromarod
625:1la voidaan mainiosti myds hitsata erilaisia nikkelipohjaisten seosten seka seostamattomien,
niukkaseosteisten ja austeniittisten ruostumattomien terasten sekaliitoksia. Silla voidaan valmistaa
lujia erittdin korroosionkestavia hitsauspinnoitteita tavallisten hiiliterasten paalle. Hitsiaineen
murtumissitkeys on erinomainen aina -196°C:een ja Cromarod 625 soveltuu myds 5% ja 9%
nikkeliterasten hitsaukseen kryogeenisiin kayttokohteisiin.

Pééi__llystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet

Emas Tyypillinen
Hitsausasennot: Myétolujuus, Rp0.2%: 530 MPa
IQ‘@@@@ @ Murtolujuus, Rm: 770 MPa
Murtovenyma 36%
Hitsausvirta: Iskusitkeys, CV: 20°C e 60 J
DC + -196 °C ¢ 43 J
Uudelleenkuivauslampétila:
350 °C, 2h

Ferriittipitoisuus:

Koostumus p-% FN 0 (WRC-92)

C [ Si |[Mn| Cr | Ni |Mo | Nb Korroosio-ominaisuudet:

003 [ 04 |06 [220 |bal. |90 | 34 Erinomainen yleisen ja raerajakorroosion
kestavyys. Suurin mahdollinen pistekorroosion
(kaytdnndssa immuuni), rakokorroosion ja
jannityskorroosion kestavyys kloridipitoisissa
ymparistdissa.
Korkealampoétilaominaisuudet:
Ei hilseilyd 1150°C:een saakka. Erittéin suuri
murto- ja mydtélujuus aina noin 850°C:een saakka
(Rp0,2% n. 400 N/mm?2).

Tuotetiedot:
Halk. | Pituus Virta A Jannite V | Hydtyluku kg | Puikonvaihtoluku | Hitsiaineentuotto
mm mm hitsiainetta/ kpl puikkoja/ kg hitsiainetta/
kg puikkoja kg hitsiai h kaar

2,5 | 300 45-70 25-27 0,67 80 0,9

32 | 300 | 60-105 25-27 0,71 49 1,4

40 | 350 | 85-130 25-27 0,71 26 1,7
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Elgaloy Hard 30 Luokitus:
DIN 8555-83 E1-UM-350

g

Kuvaus:

Elgaloy Hard 30 on martensiittista kovuudeltaan noin 35 HRC hitsiainetta tuottava hitsauspuikko, joka
soveltuu kovempien paallysteiden (butterointi-) valikerroksiin. Hitsiaine on hyvin abrasiivista kulumista
kestava seka silla on hyva iskusitkeys ja tydstettavyys. Sita on saatavissa my0s kaasuttomana
taytelankana Elgaloy Hard R 30.

Kayttokohteita:
Kiskot, kulkuraiteet, valssitelat, kiskopyorat, vetorullat ja kantorullat tms.
Paillystetyyppi: Koostumus p-%
Emas C |Mn | Cr
Hitsausasennot: 013108 | 28
IQ‘@@@@ @ Mekaaniset ominaisuudet
giésauzéiﬂm Tyypillinen
+
’ Kovuus hitsattuna: 360 - 430 HB,
380 - 450 HV 10
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
3,2 100-140
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Elgaloy Hard 60 Luokitus:
DIN 8555-83 E6-UM-55

g

Kuvaus:

Elgaloy Hard 60 on martensiittista kovuudeltaan 56-60 HRC hitsiainetta tuottava kovahitsauspuikko.
Saroilematdn hitsiaine on hyvin abrasiivista kulumista myds kohtuullisen voimakkaassa iskumaisessa
kuormituksessa kestavaa. Saatavissa my0s kaasuttomana taytelankana Elgaloy Hard R 60.

Kayttokohteita:
Kaivurin kauhan kynnet, puskutraktorien aurat, iskuvasarat, murskaimet, hakut jne.
Paallystetyyppi: Koostumus p-%
Rutiili C | Si [Mn|Cr | Mo
Hitsausasennot: 07 |08 |08 |80 |05 |04
‘;;@;Q @r%@@ @| Mekaaniset ominaisuudet
itsausvirta: Tyypillinen
AC. DC+ .
Kovuus hitsattuna: 57 - 60 HRC, 640
- 690 HV 10
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
3,2 110-150
4,0 150-190
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Elgaloy Hard 100  Luokitus:
DIN 8555-83 E10-UM-65-Z

g

Kuvaus:

Elgaloy Hard 100 on kromikarbidipitoista erittain hyvin abrasiivista kulumista kestavaa mutta
iskusitkeydeltaa rajoitettua hitsiainetta tuottava kovahitsauspuikko. Se on ihanteellinen kaivosten ja
louhosten laitteiden kulumiskestavien pinnoitusten hitsaukseen. Kulumiskestavyys on hyva myods
korkeissa lampdtiloissa. Pintasardilya tapahtuu normaalisti, mutta sitéa voidaan vahentaa tyolampdétilan
korotuksella (esilammityksellda) 250-450°C:een. Elgaloy Mix 18 (puskuri- I.) valikerrosta suositellaan
hitsattaessa paksuja kovahitsauskerroksia tai 13% mangaaniterédksen paalle perusaineen sardilyn
estamiseksi. Elgaloy 100 kovahitseja ei tydsteta, mutta niita voi hioa. Saatavissa myds kaasuttomana
Elgaloy Hard R 100 -téytelankana ja alhaisilla virroilla hyvin tuottavina paallystettyina onttoina Elgaloy
Tube 100 -kovahitsauspuikkoina.

Kayttokohteita:
Kaivurin kauhan kynnet, ruoppaajan kauhat, lajitteluseulat, kulkupyérat, ruuvikuljettimet, murskaimien
leuat, malmirannit, maatalouskoneiden osat, valssilaitoksen ohjaimet jne.

Paillystetyyppi: Koostumus p-%
Emas Cc | Cr
Hitsausasennot: 35 | 30
’@ @ Mekaaniset ominaisuudet
Hitsausvirta: Tyypillinen
AC. DC+
Kovuus hitsattuna: 58-61 HRC, 700
- 740 HV10
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
3,2 115-140
4,0 140-190
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Elgaloy Mix 18 Luokitus:
EN 1600 ~E 18 8 Mn R 53

W AWS A5.4 ~E 307-26

Kuvaus:

Elgaloy Mix 18 on vaikeasti hitsattavien terasten, panssarilevyjen ja 13% mangaaniterasten
liittdmiseen ja paallehitsaukseen tarkoitettu rutiilipuikko. Sita suositellaan myds seostamattomien ja
karkenevien terasten sekaliitoksiin ruostumattomien terasten kanssa ilman tyélampétilan korotusta
(esilammitysta).

Toisin kuin Elgaloy Mix 29:n tapauksessa Elgaloy Mix 18 hitsiaine voidaan jannitystenpoistohehkuttaa
ilman sigmafaasin muodostumista ja siihen liittyvaa haurastumista. Hitsiaine muokkauslujittuu 200
HV:sta 450 HV:een. Saatavissa myds kaasuttomana Elgaloy Mix 18 R -taytelankana.

Kayttokohteita:

Puskurikerrokset kivenmurskauslaitteissa ja maansiirtokoneissa kaytettadvan 13% mangaaniteréksen
paalle ennen pinnoittamista Elgaloy 100:lla. Myds raiteiden ja rautatieristeysten komponentit ilman
tydlampaotilan korotusta (esilammitysta).

Paillystetyyppi: Koostumus p-%
Rutiili c [si[mn]cr]Ni[mo
Hitsausasennot: 0,05 |06 |36 |180] 95 |<03
’® @ Mekaaniset ominaisuudet
Hitsausvirta: Tyypillinen
DC+, AC
My6tolujuus, Rp0.2%: 475 N/mm?
Murtolujuus, Rm: 660 N/mm?
Murtovenyma 40 %
Kovuus:
Kovuus hitsattuna: 200 HV
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
2,5 70-115
3,2 90-155
4,0 130-210
5,0 160-260
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Elgaloy Mix 18B Luokitus:
EN 1600-97 E 18 8 Mn B 12

W AWS A5.4 ~E 307-15

Kuvaus:

Elgaloy Mix 18 B on kaikissa asennoissa hitsattava emaspaallysteinen 19%Cr/ 9%Ni/ 6%Mn
hitsiainetta tuotava puikko. Hitsiaine on téysin austeniittinen ja silld on erinominen sitkeys seka
halkeilunkestavyys. Puikko on tarkoitettu karkenevien terasten, panssarilevyjen, 13% Mn-terasten
seka vaikeasti hitsattavien terasten hitsaamisen.Sita voidaan kayttd myds ruostumattomien terasten ja
eri hiiliterasten sekaliitoksiin. Hitsi voidaan my6dstaa ilman vaaraa sigma-faasin muodostumisesta tai

sitkeyden putoamisesta. Hitsi muokkauskovettuu 200 HV:sta 450 HV asti.
Kayttokohteita:
13 % Mn terasten pinnoitus murskauslaitoksissa ja vastaavissa ennen kovahitsausta. 13% Mn

terasten hitsaus, kiskojen pinnoitus, kiskoristeyksien hitsaus. Pinnoituskerroksen hitsaus ennen
kovahitsausta jannityksen alaisissa rakenteissa.

Péallystetyyppi: Mekaaniset ominaisuudet
Emas Tyypillinen
Hitsausvirta: Myotolujuus, Rp0.2%:  440N/mm2
Murtolujuus, Rm: 650N/mm2
Murtovenyma 40%
Kovuus hitsattuna: 200 HV
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
3.2 80-110
4,0 110-150
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Elgaloy Cast-Ni Luokitus:
EN-ISO 1071 E Ni-CI 3

W AWS A5.15-90 E Ni-ClI

Kuvaus:

Elgaloy Cast-Ni on kaikentyyppisten valurautojen hitsaamiseen tarkoitettu nikkelipuikko. Se soveltuu
suomugrafiittivalurautojen (harmaavalurautojen) ja tempervalurautojen liittamiseen ja
korjaushitsaukseen samoin kuin niiden ja terasten, Monel-metallien seka ruostumattomien terasten
sekaliitoksiin. Puikko ei ole herkka likaantuneille ja epapuhtaille pinnoille. Kevyiden valujen ja ohuiden
seinamanpaksuuksien, enint. 15 mm, hitsaaminen ei edellyta tydlampdtilan korotusta (kylmahitsaus).
Paksummissa osissa suositellaan tydlampétilan korotusta 150°C:een.

Liitos valmistellaan leikkamalla/avaamalla Elgaloy Cut puikolla tai hiomalla. Valitaan pienin sopiva
puikkokoko. Hitsaus suoritetaan lyhyina ohuina porraspalkoina. Palkoja vasaroidaan kevyesti
hitsauksen edetesséa kutistumisjannitysten vahentadmiseksi. Puikon sytyttamista perusaineen puolella
valtetaan. Hitsauksen loputtua valukappaleen annetaan jaahtya hitaasti. Hitsiaine on pehmeaa ja
hyvin tyostettavaa.

Kayttokohteita:
Suomugrafiitti- ja tempervalut, koneiden rungot ja alustat, moottorien rungot, vaihdekotelot.
Paillystetyyppi: Koostumus p-%
Erikoispaallyste C | Ni | Fe
Hitsausasennot: 05 | 94 |25
‘;;@;Q @r%@@ @| Mekaaniset ominaisuudet
itsausvirta: Tyypillinen
DC-, AC )
Murtolujuus, Rm: 240-290 N/mm?
Murtovenyma 8%
Kovuus hitsattuna: 150-170 HV
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
2,5 50-90
3,2 80-120
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Elgaloy Luokitus:
EN-ISO 1071 E NiFe-1 3

W Cast-NiFe AWS A5.15-90 E NiFe-Cl

Kuvaus:

Elgaloy Cast-NiFe on lujuudeltaan perusainetta vastaava temper- ja pallografiittivalurautojen
hitsaukseen tarkoitettu hitsauspuikko. Se soveltuu myds temper- ja pallografiittivalurautojen ja
seostamattomien ja niukkaseosteisten seka ruostumattomien terasten sekaliitoksiin. Elgaloy
Cast-NiFe on vahemman altis valumateriaalien epapuhtauksien toisinaan aiheuttamalle
kuumahalkeilulle kuin puhtaat nikkelipuikot. Ohuet seinamat voidaan hitsata ilman ty6lampétilan
korotusta (kylmahitsaus), paksummat edellyttavat noin 150-300°C:n tydlampdtilaa. Hitsattaessa
kylmana tulee kayttaa pienta hitsausenergiaa. Paksujen seindmien hitsauksessa tulee vasaroida hitsia
hitsauksen edetessa. Lopulta annetaan valukappaleen jaahtya hitaasti. Hitsiaine on hyvin
tyostettavaa.

Kayttokohteita:
Pallografiittivalut kuten koneiden rungot ja alustat, vaihdekotelot, moottorien rungot, pumppujen pesat
jne.

Paillystetyyppi: Koostumus p-%
Erikoispaallyste c | Ni [ Fe
Hitsausasennot: 10 | 54 | bal
E@% @é(:% @ @| Mekaaniset ominaisuudet
itsausvirta: Tyypillinen
DC+, AC T
Myétélujuus, Rp0.2%:  320-360
Murtolujuus, Rm: 400-450 N/mm?
Murtovenyma 8%
Kovuus hitsattuna: 180-200 HV
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
2,5 50-90
3,2 80-120
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Elgacore DWA 50  Luokitus:
EN 758 T422PM1H5

W AWS A5.20 E71T-1M

Kuvaus:

Elgacore DWA 50 on rutiilitdytteinen Ar/CO2-seoskaasulla hitsattava taytelanka. Elgacore DWA 50 on
kaikissa asennoissa hitsattava pehmealla, vakaalla kaarella palava erinomaisen palon muodon ja
pinnanlaadun antava seka erittain vaharoiskeinen. Kuona on helposti irtoavaa ja huurut vahaisia.
Keraamisen juurituen kanssa hitsatut juuripalot ovat erinomaisia. Lanka soveltuu seostamattomien ja
keskilujien hiili-mangaanirakenneterasten hitsaamiseen. Helppokayttdisyytensa, suuren
tuottavuutensa, hyvien mekaanisten ominaisuuksiensa seka alhaisen vetypitoisuuden, 5 ml/100g,

ansiosta Elgacore DWA 50 on hyvin monikayttdinen yleistaytelanka.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DEECEHED)

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
88%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C [ Si [Mn Hitsiaineentuotto kg/h:
0.06 | 04 | 12

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 520 MPa
Murtolujuus, Rm: 590 MPa
Murtovenyma 28%
Iskusitkeys, CV: —20°C e 75J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml
Hyvaksynnat:
ABS 3YSA H5 Tuotetiedot:
RINA 3YS Halk. mm
DNV I'YMS H5 1,2
BV SA3YM HHH 1,4
LR 3S, 3YS H5 1,6
DB 42.042.09
MRS 3Y40MS HHH
TOV 07375.01
GL 3 YH5S
CE

-62 —



Elgacore DWX 50  Luokitus:
EN 758 T422PC/M1H5

W AWS A5.20 E 71T-1/-1M

Kuvaus:

DWX 50 on rutiilitdytelanka joka voidaan hitsata seké& seoskaasulla etta hiilidioksidilla. Lanka on
hitsattavissa kaikissa asennoissa. DWX 50 soveltuu seostamattomille ja keskilujille C-Mn-teraksille.
Hitsattaessa juutitukea vasten saavutetaan erinomainen juuripalko. Valokaari on erittdin vakaa ja
hitsista tulee silea ja roiskeeton. Hiilidioksidia kaytettaessa soveltuu erinomaisesti hitsattavaksi
asennusolosuhteissa. Kuona helposti irtoava. Kaytettdessa hiilidioksidia voidaan hitsata

pohjamaalattuja ja jonkin verran ruosteisia levyja ilman huokosvaaraa. Hitsiaine on niukkavetyinen.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DECHED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
88%
Suojakaasu:

100% CO2, 22-25 I/min
80% Ar+20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

[+ Si | Mn
006 | 0.5 | 14

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 540 MPa
Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenyma 28%
Iskusitkeys, CV: —20°C e 575 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5ml
Hyvéksynnat: Tuotetiedot:
ABS 3YSA H5 Halk. mm
GL 3YH5S 1,2
DNV I'YMS H5
LR 3S, 3YS H5
RINA 3YS
MRS 3Y40MS HHH
CE
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Elgacore DWA 52F Luokitus:

AWS A5.20 E71T-1M
EN 758 T422RM1H5

Kuvaus:

Rutiilitaytelanka, joka on suunniteltu erityisesti tehokkaaseen pienahitsaukseen. Lanka soveltuu hyvin
myos paittaishitsaukseen. Hitsi on juohea ja roiskeeton, kuona irtoaa erittéin helposti. Kaytettaessa
pohjamaalattuja materiaaleja saavutetaan huokoseton hitsi.

Lanka sopii samoille perusaineille kuin DWA 50.

Hitsausasennot:

P @ |

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
90%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min.

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

(o] Si | Mn
0.05 | 0.54 | 1.35

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Re: 500 MPa
Murtolujuus, Rm: 590 MPa
Murtovenymé 30%
Iskusitkeys, CV: —20°C ¢ 65J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5ml

Hyvaksynnit:

GL 3Y40H5S
LR 3Y40S H5
DNV IY 40S H5

Suositeltava hitsausparametrialue:

Hitsiaineentuotto kg/h:

Tuotetiedot:
Halk. mm
1,2
1,4
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Elgacore DWA 55E Luckitus:
EN 758 T464PM1H5

W AWS A5.20 E 71T-9MJ

Kuvaus:

Elgacore DWA 55E on rutiilitaytteinen Ar/CO2-seoskaasulla hitsattava tiukkojen
murtumissitkeysvaatimusten tayttdmiseen aina —40°C:ssa suunniteltu 0,4% Ni -hitsiaineen antava
taytelanka. DWA 55E on erinomaisesti hitsattava kaikissa asennoissa ja tuottaa vain vahan huuruja.
Erinomaisen hitsiaineen sitkeyden ja alhaisen vetypitoisuuden, 5 ml/100g, tuottavana DWA 55E:ta
suositellaan vaativien keskipaksujen ja paksujen liitosten hitsaamiseen. Kayttokohteita ovat esim.
terasrakenteiden valmistus, laivanrakennus ja putkistohitsaus.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DECHED)

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
87%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C | Si | Mn | Ni Hitsiaineentuotto kg/h:
005105 |13 [ 04

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 570 MPa
Murtolujuus, Rm: 630 MPa
Murtovenyma 27%
Iskusitkeys, CV: —40°C ¢ 80 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml
Hyvaksynnat:
ABS 3YSA Tuotetiedot:
LR 4Y40S H5 Halk. mm
DNV IV YMS H5 1,2
DB 42.042.06 1,6
TOV 7124.00
MRS 4Y 42 MS HHH
BV SA3YM HHH
GL 4Y40H5S
CE
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Elgacore DW 588  Luokitus:
EN 758 T500ZP C1H10

W AWS A5.29 E 81T1-W2

Kuvaus:

Elgacore DW 588 on 0,5% Ni/ 0,5% / 0,4% Cu -hitsiainetta tuottava CorTen-tyyppisten sédankestavien
terasten CO2 -kaasulla hitsattava rutiilitdytelanka. Hitsiaine on hyvin meriveden aiheuttamaa
sydpymista kestava. Elgacore DW 588 on kaikissa asennoissa hitsattava. Kaari palaa vakaasti ja
pehmeasti. Erittdin vahainen roiskeisuus, helposti irtoava kuona ja siled palon pinta minimoivat

jalkikasittelytarpeen ja maksimoivat siten hitsauksen tuottavuuden.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DOCEHED)

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
87%

Suojakaasu:
CO02, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C [Si |[Mn|Cr | Ni|Cu Hitsiaineentuotto kg/h:
004 [ 06 |12 [ 05 | 05 |04

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Re: 530 MPa
Murtolujuus, Rm: 610 MPa
Murtovenyma 26%
Iskusitkeys, CV: -30°C e 50 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml
Hyvaksynnat:
Tuotetiedot:
Halk. mm
1,2
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Elgacore DWA 51B Luokitus:

EN 758 T422BM1HS5
AWS A5.20 E 71T-5MJ

Kuvaus:

Elgacore DWA 51B on hitsausominaisuuksiltaan erinomainen emastaytteinen lujien terasten, aina
murtolujuusluokkaan 600 N/mm2 saakka, téytelanka. Elgacore DWA 51B tuottaa ylivoimaisen
sitkeyden vaikeissakin olosuhteissa ja jaykissakin litoksissa seka hyvat alhaisten lampétilojen
murtumissitkeysarvot. Hitsiaineen tyypillinen vetypitoisuus on 3 ml/100g. Emastaytteiseksi langaksi
kaari palaa poikkeuksellisen vakaasti ja pehmeasti ja sallii suurten hitsiaineentuottojen saavuttamisen
roiskeettomasti jalkoasennoissa ja alapienahitsauksessa. Elgacore DWA 51B:ta suositellaan mm.
laivan- ja sillanrakennuksessa kaytettyjen hiili-mangaaniterasten keskipaksujen ja paksujen liitosten

monipalkohitsaukseen.

Hitsausasennot:

DLEGED)

Hitsausvirta:
DC-/(+)

Hyotyluku:
86%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

(o] Si | Mn
0.08 | 0.5 1.5

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Re: 490 MPa
Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenymé 30%
Iskusitkeys, CV: —20°C ¢ 100 J

—40°C e 65J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml

Hyvaksynnat:

LR 3YS H5
DNV I'YMS H5
TOV 07658.00
GL 3YH5S

BV SA3YM HHH
DB 42.042.07
CE

Suositeltava hitsausparametrialue:

Hitsiaineentuotto kg/h:

Tuotetiedot:
Halk. mm
1,2
1,6
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Elgacore MXA 100 Luokitus:

EN 758 T424 MM 3 H5
AWS A5.18 E 70C-6M

Kuvaus:

MXA 100 suurituottoinen jalkohitsien ja alapienojen Ar/CO2 -kaasulla hitsattava metallitaytelanka.
Kaari palaa vakaasti vahaisin roiskein ja antaa syvan tunkeuman. Kuonan muodostuminen on erittain
vahaista, kuin umpilangoilla, eiké palkojen valistéd kuonausta tarvita. Koska kaaren syttyvyyskin on
hyva, MXA 100 soveltuu erinomaisesti robotisoituun ja mekanisoituun hitsaukseen. Hitsiaineen
mekaaniset ominaisuudet ovat hyvat ja vetypitoisuus erittdin alhainen. MXA 100 soveltuu tavallisilla

rakenneteraksilla tapahtuvaan yleiseen terasrakentamiseen.

Hitsausasennot:

DL

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
96%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

(o] Si | Mn
0.05 [0.75 | 1.55

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 460 MPa
Murtolujuus, Rm: 555 MPa
Murtovenyma 30%
Iskusitkeys, CV: —40°C ¢ 80 J

Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5ml

Hyvaksynnat:

BV SA4YM HHH
TOV 07657.01

GL 4YH5S

ABS 3YSA

DB 42.042.10
DNV IV YMS H5
LR 3S,4YS H5
MRS 4Y42MSH5
CE

Suositeltava hitsausparametrialue:

Hitsiaineentuotto kg/h:

Tuotetiedot:
Halk. mm
1,2
1,4
1,6
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Elgacore MXX 100 Luokitus:
EN 758 T422MC/M 1H5

W AWS A5.18 E 70C-6M/-6C

Kuvaus:

Elgacore MXX 100 on kaikkiasentoinen metallitdytelanka seké seoskaasulle etta hiilidioksidille.
Erinomaiset hitsausominaisuudet, roiskeeton hitsi ja hitsin huokosettomuus.

Soveltuu erinomaisesti mekanisoituun ja robottihitsaukseen.

Iskusitkeysominaisuudet - 30 C seka niukkavetyisyys ( alle 5 ml/ 100g) tekevat langasta konepajan
yleislangan.

Soveltuu seostamattomien ja niukasti seostettujen hili-mangaani terasten hitsaamiseen.

Kayttokohteita:
Yleiset terasrakenteet, sillanvalmistus ja laivanrakennus.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DLEGHED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
96%
Suojakaasu:

C02, 22-25 I/min
80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

C Si | Mn
0,07 | 05 1,5

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétolujuus, Re: 450 MPa
Murtolujuus, Rm: 570 MPa
Murtovenyma 29%
Iskusitkeys, CV: —29°C e 75J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml
Hyvéksynnat: Tuotetiedot:
DNV I'YMS H5 Halk. mm
GL 3YH5S 1,2
LR 3Y,3YS H5 1,4
DB 042.42.12
TOV 09774.00
CE
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Elgacore Luokitus:
EN 758 T464MM1H5

W MXA 100XP AWS A5.18 E 70C-6M

Kuvaus:

MXA 100XP on metallitdytelanka jolla on korkea tuottavus késinhitsauksessa ja mekanisoidussa
hitsauksessa. Lanka hitsataan seoskaasulla. MXA 100XP on hyvin hitsattavissa kaikissa asennoissa,
my0s pystyssa ylhaalta alas. YIhaalta alas hitsataan lanka - navassa, muissa asennoissa voidaan
kayttaa + tai - napaa. Valokaari on vakaa, helposti hallittava ja roiskeiden muodostus on kaytanndssa
olematonta. MXA 100XP:lla on hyvat iskusitkeysominaisuudet -40C:ssa. Johtuen siitéd, erinomaisista
langansyéttéominaisuuksista ja niukkavetyisyydesta on lanka erittdin sopiva yleiseen

konenrakennukseen, terasrakenteisiin ja laivan valmistukseen.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DEECEHED)

Hitsausvirta:
DC-/DC+

Hyotyluku:
96%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C |(Si|Mn| P |S Hitsiaineentuotto kg/h:
0.07 [ 045 | 1.45 [0.010 |0.010

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 485 MPa
Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Murtovenyma 27%
Iskusitkeys, CV: —40°C ¢ 80 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5ml
Hyvaksynnat:
DnV IV Y42 H5 Tuotetiedot:
LR 4Y42 H5 Halk. mm
GL 4Y 40 H5S 1,2
TOV 10770.00
CE
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Elgacore MX 100T Luokitus:
EN 758 T422MC1H5

EN 758 T422MM1H5
AWS A5.18 E 70C-6M/-6C

Kuvaus:

Elgacore MX 100T on erityisesti yhdeltad puolelta tapahtuvaan ohuiden aineenpaksuuksien
hitsaamiseen CO2 -kaasulla tai Ar/CO2 -seoskaasulla tarkoitettu metallitdytelanka. Lanka soveltuu
kaikkiin asentoihin kaaren palaessa erittain vakaasti ja roiskeettomasti myos lyhytkaarella jopa vain 50
A virralla. Juuripalot, jotka hitsataan tavallisesti TIG:Ila tai puikolla, voidaan hitsata Elgacore MX 100T
-taytelangalla huomattavasti paremmalla tuotolla, mika tekee siita erityisesti putkenhitsaukseen
sopivan. Iskusitkeysominaisuudet ovat hyvat aina —30°C:een saakka. Elgacore MX 100T:ta
suositellaan yleiseen terasrakennehitsaukseen tavalisilla rakenneteraksilla. Sitkeysvaatimuksille aina
—60°C:een suositellaan Elgacore MXA 55T:ta.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DLEGED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
96%
Suojakaasu:

C02, 22-25 I/min
80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

C Si | Mn
0.07 | 05 1,5

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Re: 450 MPa
Murtolujuus, Rm: 570 MPa
Murtovenyma 29%
Iskusitkeys, CV: —20°C e 60 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 mi
Hyvéksynnat: Tuotetiedot:
GL 3YH5S Halk. mm
ABS 3YSA H5 1,2
LR 3S, 3YS H5
MRS 3Y40MS HHH
DNV ' YMS H5
BV SA3YM HHH
DB 042.42.11
TOV 07701.00
CE
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Elgacore Luokitus:
EN 758 T 466 1NiPM2H5

W DWA 55Ni1 AWS A5.29 E81T1-Ni1MJ

Kuvaus:

Elgacore DWA 55Ni1 on mikroseostettu 0,9 % Ni sisaltava kaikkiasentoinen rutiilitdytelanka.
Kayttokohteena ovat normaalia lujemmat terakset, my6télujuus 400-500 N/mm2. Hitsiaineen
iskusitkeys testattu -60C.Lanka palaa vakaalla, roiskeettomalla valokaarella ja silla on riittavan
voimakas kaaripaine seka hyva tuottavuus kaikissa asennoissa. DWA 55Ni1 tayttad NACE

vaatimukset. Silla on hyva murtumissitkeys hitsatussa ja my0dstetyssa tilassa seka hyvat CTOD arvot.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DOECE D)

Hitsausvirta:
DC+

Hyotyluku:
87%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C | Si |[Mn | Ni Hitsiaineentuotto kg/h:
0.05 [ 0.3 | 125 [0.95

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétolujuus, Rp0.2%: 550 N/mm?
Murtolujuus, Rm: 610 N/mm?
Murtovenyma 28%
Iskusitkeys, CV: —60°C e 75J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml
Hyvaksynnit:
DNV V Y42MS H5 Tuotetiedot:
LR 5 Y42S H5 Halk. mm

1,2
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Elgacore DWA 55L Luokitus:
EN 758 T4661,5NiPM1H5

W AWS A5.29 E 81T1-K2M

Kuvaus:

Elgacore DWA 55L on erityisen tiukkojen eheysvaatimusten tayttdmiseen, esim. off-shore-rakenteissa,
tarkoitettu rutiilitdytelanka. Lanka soveltuu kaikissa asennoissa tapahtuvaan hitsaukseen. Roiskeisuus
ja huurut ovat hyvin vahaisia seka kuona helposti irtoavaa. Taytteen koostumuksen ja 1,4% Ni-
seostuksen ansiosta hitsiaineen murtumissitkeys on erinomainen aina —-60°C:een saakka.
Murtumissitkeys on testattu CTOD (l. sarénavauma) -kokein -10 C ja -40C lampétiloissa. Testitulokset
50 & 60mm levyilla osoittavat CTOD arvoja 0.40 - 0.80 mm -40 C lampétilassa.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DECHED)

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
87%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C | Si | Mn | Ni Hitsiaineentuotto kg/h:
004 [ 03 | 14 [ 15

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 550 MPa
Murtolujuus, Rm: 620 MPa
Murtovenyma 27%
Iskusitkeys, CV: —60°C-75J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
$ ml
Hyvaksynnat:
LR 5Y46S H5 Tuotetiedot:
ABS 3YSA Halk. mm
GL 4YS 1,0
DNV V Y46MS H5 1,2
MRS 4YMS HHH 1,6
TUV 10072.00
DB 42.042.13
CE
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Elgacore Luokitus:
EN 758 T426ZPM1H5

W DWA 55LSR AWS A5.29 E 81 T1-Ni1M

Kuvaus:

Rutiilidytelanka, jolla saavutetaan erinomaiset lujuusarvot myoés jannityksenpoistohehkutuksen
jalkeen. Elgacore DWA 55LSR:n ensiluokkaiset hitsausominaisuudet, korkea tuottavuus ja
roiskeettomuus parantavat taloudellisuutta merkittavasti. Elgacore DWA 55LSR on CTOD-testattu,
myds jannityksenpostohehkutuksen + 610°C:ssa jalkeen. DWA 55 LSR tayttad NACE vaatimukset
0Oljy- ja kaasuteollisuudessa.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DOCEHED)

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
87%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C | Si |[Mn | Ni Hitsiaineentuotto kg/h:
006 [ 03 |13 [ 09

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Re: 500 MPa
Murtolujuus, Rm: 570 MPa
Murtovenyma 30%
Iskusitkeys, CV: —60°C ¢ 80 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5 ml
Hyvaksynnit:
DNV V Y42MS H5 Tuotetiedot:
ABS 5YQ420 SA H5 Halk. mm
LR 5Y42 H5 1,2
CE
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Elgacore 110B Luokitus:
EN 12535 T Mn2NiCrMo B C/M 4 H5

W AWS A5.29 E 110 T5 K4

Kuvaus:

Elgacore 110 B on emastaytelanka lujille teraksille. Esim. Weldox 700, N-A-XTRA 70 ja vastaavat.
Hitsiaineella on hyvat mekaaniset ominaisuudet ja iskusitkeys - 50 C saakka. Kuona irtoaa helposti ja
hitsin muoto on erinomainen.

Lanka voidaan hitsata seka seoskaasulla etta hiilidioksidilla.

Hitsausasennot:

Tuotetiedot:
|@ @ @ J Halk. mm
1,2
Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
85%
Suojakaasu:

100% CO2, 12-16 I/min.
80% Ar/20% CO2, 12-16 I/min.

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

[+ Si |[Mn | Cr | Ni | Mo
00504 |17 [04 [22 |04

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétolujuus, Re: 800 N/mm?
Murtolujuus, Rm: 860 N/mm?
Murtovenyma 18%
Iskusitkeys, CV: -51°C « 80J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
$ml
Hyvaksynnit:
TOV 09032.01
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Elgacore MXA 55T Luokitus:
EN 758 T466 1,5NiM M 1 H5

W AWS A5.28 E 80C-G

Kuvaus:

Elgacore MXA 55T on Ar/CO2 -suojakaasun kanssa kaytettdva metallitaytelanka, joka tuottaa 1,7% Ni
-hitsiainetta. Elgacore MXA 55T on kaikissa asennoissa hitsattava ja sen kaari palaa tasaisesti ja
roiskeettomasti my0s lyhytkaarella jopa vain 50 A virralla.Lanka soveltuu erinomaisesti yhdelta puolen
hitsaamiseen, mutta myds pienahitseista tulee juoheita. Elgacore MXA 55T on suunniteltu
off-shore-kaytt6on ja sen tuottamalla hitsiaineella on erinomainen murtumissitkeys aina —60°C:ssa.
Lanka on CTOD- testattu.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DECHED)

Hitsausvirta:
DC +

Hyotyluku:
96%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

C | Si | Mn | Ni Hitsiaineentuotto kg/h:
006 [ 04 | 14 | 17

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Re: 500 MPa
Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Murtovenyma 29%
Iskusitkeys, CV: —60°C e 55 J
Vetypitoisuus/100g hitsiainetta:
<5ml
Hyvaksynnat:
DNV V YMS H5 Tuotetiedot:
LR 5Y42S H5 Halk. mm
ABS 3YSA H5 1,2
BV SA 3YM HHH, UP 1,4
CE
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Cromacore

W DW 308L

Luokitus:

AWS A5.22 E 308LT0-4/-1
ISO 17633-A T199LRM/C3
Werkstoff no. 1.4316

Kuvaus:

Cromacore DW 308L on 18% Cr/ 10% Ni -tyyppisten ruostumattomien terésten AISI 304L ja
vastaavat, hitsaamiseen tarkoitettu rutiilitdytelanka. Se soveltuu myds stabiloitujen AISI 347 ja 321
-laatujen hitsaamiseen kayttdlampétiloihin alle 400°C. Kaari palaa erittdin vakaasti ja roiskeettomasti
tuottaen kirkkaan ja siledn palon pinnan seka itseirtoavan kuonan. Cromacore DW 308L:aa kaytetaan

1&hinna jalkoasennoissa ja alapienoissa ja se on ihanteellinen pienahitseihin.

Hitsausasennot:

LOO @
HOE

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

(o] Si |Mn | Cr | Ni
0.03 ] 06 | 1.8 [19.3 [10.0

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
My6télujuus, Rp0.2%: 400 MPa
Murtolujuus, Rm: 570 MPa
Murtovenyma 42%
Iskusitkeys, CV: —20°C ¢ 43 J
Ferriittipitoisuus:
FN 6
Hyvaksynnat:
TOV 07380.02
DNV 308L
GL 45508
CE

Suositeltava hitsausparametrialue:

Hitsiaineentuotto kg/h:

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,9
1,2
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Cromacore Luokitus:
AWS A5.22 E 308LT1-4/-1

W DW 308LP ISO 17633-A T199LPM/C1

Kuvaus:

Cromacore DW 308LP on austeniittisten 18% Cr/ 10% Ni -tyyppisten ruostumattomien terasten, AlSI
304 L ja vastaavat , hitsaamiseen tarkoitettu kaikkiasentoinen rutiilitdytelanka. Se soveltuu myoés
stabiloitujen AISI 347 ja 321 -tyyppisten terasten hitsaukseen kayttélampétiloihin alle 400°C. Se on
suunniteltu erityisesti asentohitsaukseen suurilla virroilla. Kaari palaa hyvin vakaasti ja
roiskeettomasti, palon pinta on kirkas ja siled seka kuona itseirtoavaa. Cromacore DW 308LP on
ihanteellinen lanka pysty- ja vaakahitsaukseen.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DECHED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

C | Si |[Mn| Cr | Ni
003107 |15 [196 |99

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myét6lujuus, Rp0.2%: 400 MPa
Murtolujuus, Rm: 590 MPa
Murtovenyma 41%
Iskusitkeys, CV: —20°C e 40J
Ferriittipitoisuus:
FN'9 Tuotetiedot:
Hyvaksynnit: Halk. mm
TUV 09140.00 1,2
GL 45508
LR 304L S
CE
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Cromacore Luokitus:

DW 316L ISO 17633-A
Werkstoff no. 1.4430

AWS A5.22 E 316LT0-4/-1
T19123LRM/C3

Kuvaus:
Cromacore DW 316L on austeniittisten 18% Cr / 12% Ni/ 3% Mo -tyyppisten haponkestavien
terasten( AISI 316L, SS 2343, SS 2348 ja vast) hitsaamiseen tarkoitettu rutiilitaytelanka. Se soveltuu
my0Os muiden vastaavien seosten hitsaamiseen alle 400°C kayttélampétiloihin. Kaari palaa hyvin
vakaasti ja roiskeettomasti, palon pinta on kirkas ja siled seka kuona itseirtoavaa. Cromacore DW
316L:4a kaytettdan 1ahinna jalkohitseihin ja alapienahitsaukseen ja se on ihanteellinen pienoihin. 0,9

mm paksu Cromacore DW 316L -lanka on tarkoitettu alle 3 mm paksujen liitosten hitsaamiseen.

Hitsausasennot:

Suositeltava hitsausparametrialue:

HOO @

LHOEG

Hitsausvirta:

DC +
Hyotyluku:

87%

Suojakaasu:
80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min

100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

[

Si

Cr

Ni | Mo

0.03

0.7

1.2

18.3

121 ] 2.8

Mekaaniset ominaisuudet

Myétélujuus, Rp0.2%:
Murtolujuus, Rm:

Murtovenyma

Iskusitkeys, CV:

Ferriittipitoisuus:

FN9

Hyvaksynnit:

LR
DNV
TOV
DB
GL
BV
CE

Tyypillinen
410 MPa
570 MPa
44%

—-20°C e 40J

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,9
1,2

316L S
316L
07382.03
43.042.09
45718
316L
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Cromacore Luokitus:
AWS A5.22 E 316LT1-4/-1

W DW 316LP ISO 17633-A T19123LPM/C 1

Kuvaus:

Cromacore DW 316LP on austeniittisten 19% Cr / 12% Ni / 3% Mo -tyyppisten haponkestavien
terasten( AISI 316L,SS 2343,SS 2348 ja vast.) hitsaamiseen tarkoitettu asentohitsattava
rutiilitdytelanka. Se soveltuu myés muiden vastaavien seosten hitsaukseen kayttélampétiloihin alle
400°C. Se on suunniteltu erityisesti asentohitsaukseen suurilla virroilla. Kaari palaa hyvin vakaasti ja
roiskeettomasti, palon pinta on kirkas ja siled seka kuona itseirtoavaa. Cromacore DW 316LP on
ihanteellinen lanka pysty- ja vaakahitsaukseen.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DECHED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

[+ Si |[Mn | Cr | Ni | Mo
003108 | 1.5 [186 [124 | 29

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétolujuus, Rp0.2%: 430 MPa
Murtolujuus, Rm: 600 MPa
Murtovenyma 36%
Iskusitkeys, CV: —20°C e 40J
Ferriittipitoisuus:
FN 9 Tuotetiedot:
Hyvaksynnit: Halk. mm
GL 44298 1,2
LR 316L S
TUV 09142.00
BV 316L
DNV 316L
CE
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Cromacore Luokitus:
AWS A5.22 E 309LT0-4/-1

W DW 309L ISO 17633-A T2312LRM/C 3

Kuvaus:

Cromacore DW 309L on niukkahiilistd 24% Cr / 13% Ni -tyyppista ruostumatonta hitsiainetta tuottava
rutiilitdytelanka. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 14 (=Ferrite Number). Kaari palaa hyvin vakaasti ja
roiskeettomasti, palon pinta on kirkas ja siled seka kuona itseirtoavaa. Cromacore DW 309L:3a
kaytetddn paaasiassa jalkoasennoissa ja alapienahitsauksessa ja se on erityisen ihanteellinen
pienahitseihin.

Kayttokohteita:

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten (puskuri- |.) valikerrokset ennen hitsauspinnoittamista
Cromacore 308L/LP-langalla.

Pinnoitettujen terasten ja "musta-ruostumaton"-eripariliitosten hitsaukset.

Vastaavan koostumuksen omaavien AISI 309 -tyyppisten terasten hitsaus.

Ferriittis-martensiittisten ruostumattomien terasten hitsaus.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

OO @
OO

Hitsausvirta:

DC +

Hyotyluku:

87%

Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min

100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:

15-25 mm Hitsiaineentuotto kg/h:

Koostumus p-%

C Si |Mn | Cr | Ni
00307 | 14 [240 [127

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen

Myétblujuus, Rp0.2%: 460 MPa
Murtolujuus, Rm: 590 MPa
Murtovenyma 36%
Iskusitkeys, CV: —20°C ¢ 38 J
Ferriittipitoisuus: Tuotetiedot:
FN 14 Halk. mm

. .. 0,9
Hyvaksynnat: 12
BV 309L i
GL 43328
LR SS/CMn S, Dup/CMn
DNV 309L
TOV 07381.02 _81-

CE



Cromacore Luokitus:
AWS A5.22 E 309LT1-4/-1

W DW 309LP ISO 17633-A T2312LP M/C 1

Kuvaus:

Cromacore DW 309LP on niukkahiilistd 24% Cr / 13% Ni -tyyppista ruostumatonta hitsiainetta tuottava
taysin asentohitsattava rutiilitytelanka. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 14 (=Ferrite Number). Kaari
palaa hyvin vakaasti ja roiskeettomasti, palon pinta on kirkas ja siled seka kuona itseirtoavaa.
Cromacore DW 309LP on ihanteellinen tuottavaan pystyhitsaukseen.

Kayttokohteita:

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten (puskuri- |.) valikerrokset ennen hitsauspinnoittamista
Cromacore 308L/LP-langalla.

Pinnoitettujen terasten ja "musta-ruostumaton"-eripariliitosten hitsaukset.

Vastaavan koostumuksen omaavien AlISI 309 -tyyppisten terasten hitsaus.

Ferriittis-martensiittisten ruostumattomien terasten hitsaus.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DEECEHED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

(o] Si |Mn | Cr | Ni
003 ] 07 ]| 13 [239 [125

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Rp0.2%: 460 MPa
Murtolujuus, Rm: 590 MPa
Murtovenymé 36%
Iskusitkeys, CV: —20°C ¢ 38J
Ferriittipitoisuus:
FN 14 Tuotetiedot:
Hyvéksynnat: Halk. mm
LR SS/CMn S 1,2
BV 309L
DNV 309L
GL 4332S
TOV 09141.00
RINA 309L S
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Cromacore Luokitus:

AWS A5.22 E 309LMoT0-4/-1
DW 309MolL ISO 17633-A T23122LRM/C3
Werkstoff no. 1.4459

Kuvaus:

Cromacore DW 309MoL on 23% Cr/13% Ni/2.5% Mo-hitsiainetta tuottava jalko/vaaka- asennoissa
hitsattava ruostumattoman teréksen yliseostettu rutiilitdytelanka. Hitsiaineen ferriittipitoisuus on n. FN
22. Korkean seostusasteen ja korkean ferriittipitoisuuden vuoksi hitsiaine sietda hyvin vaikeasti
hitsattavien perusaineiden ja sekaliitosperusaineiden sekoittumista hitsianeeseen ilman
halkeiluvaaraa. Kaari palaa erittain tasaisesti ja roiskeettomasti tuottaen kirkkaan ja tasaisen
palkopinnan ja helposti irtoavan kuonan.

Kayttokohteita:

Musta - haponkestava" -eripariliitokset.

Butterointi- eli valikerrokset pinnoitettaessa mustaa terasta ruostumattomalla Cromacore DW
316L/LP lisaaineella.

Pinnoitettujen kompound-levyjen liitokset .

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DG

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

[+ Si |[Mn | Cr | Ni | Mo
002107 |13 [230 [129 | 24

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétblujuus, Rp0.2%: 540 MPa
Murtolujuus, Rm: 710 MPa
Murtovenymé 30%
Iskusitkeys, CV: 0°Ce29J
Ferriittipitoisuus:
FN 22 Tuotetiedot:
Hyvéksynnat: Halk. mm
LR SS/CMn S 1,2
DNV 309MoL
GL 44598
TUV 07383.04
BV 309MoL
CE
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Cromacore

W DW 309MolLP

Luokitus:

AWS A5.22 E 309LMoT1-4/-1
ISO 17633-A T23122LPM/C1
Werkstoff no. 1.4459

Kuvaus:

Taytelanka, joka on kaikissa asennoissa hitsattava versio langasta Cromacore DW 309 MoL. Erittain
vakaa ja hyvin hallittava valokaari, roiskeeton hitsi ja itseirtoava kuona. Erinomainen valinta tuottavaan

asentohitsaukseen.

Kayttokohteita:
Katso lanka DW 309 MoL

Hitsausasennot:

DOCEHED)

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

(o] Si |Mn | Cr | Ni | Mo
002 [ 07 | 13 [230 |129 ] 24

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
My6télujuus, Rp0.2%: 540 MPa
Murtolujuus, Rm: 710 MPa
Murtovenyma 30%
Iskusitkeys, CV: 0°Ce29J
Ferriittipitoisuus:
FN 22
Hyvaksynnat:
DNV 309MoL
LR SS/CMn S
BV 309MoL

Suositeltava hitsausparametrialue:

Hitsiaineentuotto kg/h:

Tuotetiedot:
Halk. mm
1,2
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Cromacore Luokitus:

AWS A5.22 E 2209T0-4/-1
W DW 329A Duplex ISO 17633-A T2293NLRM/C3

Kuvaus:

Cromacore DW 329A Duplex on niukkahiilistd 24% Cr / 9% Ni/ 3% Mo / N -tyyppisté ruostumatonta
duplex -hitsiainetta tuottava rutiilitdytelanka. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 40 (=Ferriitti numero).
Cromacore DW 329A Duplex on tarkoitettu lujien, kloridipitoisissa ymparistdissa hyvin piste- ja
jannityskorroosiota kestavien, vastaavan koostumuksen omaavien ruostumattomien duplex-terasten
hitsaamiseen. Kaari palaa hyvin vakaasti ja roiskeettomasti, palon pinta on kirkas ja siled seka kuona

itseirtoavaa. Cromacore DW 329A:ta kaytetaan padasiassa jalkoasennoissa ja alapienahitsauksessa.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

DL

Hitsausvirta:

DC +

Hyotyluku:

87%

Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 |/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

C | Si |[Mn|Cr [Ni [Mo| N
002108 |13 [229 92 ] 30 J0.10

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myét6lujuus, Rp0.2%: 610 MPa
Murtolujuus, Rm: 800 MPa
Murtovenyma 32%
Iskusitkeys, CV: —20°C e 40J
Ferriittipitoisuus:
FN 40
u sy Tuotetiedot:
Hyvaksynnat: Halk. mm
DNV Duplex 12
GL 4462S i
LR S 31803 S
TOV 6028.00
CE
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Cromacore Luokitus:

AWS A5.22 E 2209T1-4/-1
W DW 329AP Duplex 50176334 T2293NLPMC 1

Kuvaus:

DW 329 AP on kaikissa asennoissa hitsattava versio langasta DW 329 A. Kéaytetdan haluttaessa
hyvaa tuottoa asentohitsaukseen. Vakaa ja hyvin hallittava valokaari. Hitsi on roiskeeton ja kuona
erittain helposti irtoava.

Hitsausasennot: Suositeltava hitsausparametrialue:

L CHGED

Hitsausvirta:
DC +
Hyotyluku:
87%
Suojakaasu:

80% Ar + 20% CO2, 22-25 I/min
100% CO2, 22-25 I/min

Vapaa langanpituus:
15-25 mm

Koostumus p-%

Hitsiaineentuotto kg/h:

[+ Si |[Mn [ Cr | Ni |[Mo| N
002108 |13 [229 92 |30 |0.10

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen

Myétblujuus, Rp0.2%: 610 MPa
Murtolujuus, Rm: 800 MPa
Murtovenymé 32%
Iskusitkeys, CV: —46°C e 42 J
Ferriittipitoisuus:
FN 40

. se Tuotetiedot:
Hyvaksynnit: Halk. mm
GL 4462S 12
LR S 31803 S !
DNV Duplex
CE
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Elgamatic 135 Luokitus:
EN 16834 G 69 4 Mn3Ni1CrMo

W AWS A5.28 ER100S-G

Kuvaus:

Elgamatic 135 on kuparipaallysteinen 1,5% Ni/ 0,5% Mo / 0,2% Cr -hitsiainetta tuottava
MIG/MAG-umpilanka. Se on tarkoitettu lujien nuorrutusterasten kuten Weldox 700, BSC RQT 701,
N-A-XTRA 70, ja USS T1 hitsaamiseen. Elgamatic 135 voidaan hitsata joko Ar/20%C0O2-seoskaasulla
tai CO2-kaasulla, joista seoskaasu antaa paremman murtumissitkeyden alhaisissa lampdétiloissa seka
suuremman lujuuden.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: Myétdlujuus, Re: 725 N/mm?
C1, CO2, 7-12 I/min. _ Murtolujuus, Rm: 810 N/mm?
M21, 80% Ar + 20% CO2, 7-12 I/min. Murtovenymé 20%
Langan koostumus, p-% Iskusitkeys, CV: —40°C e 55

(o] Si |[Mn |(Cr | Ni |Mo | V
0,10 10,55 | 1,60 [ 0,35 [ 1235 | 0,30 |0,10

Hyvaksynnat:

DB Kennblatt Nr 42.042.08
TOV

CE

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Elgamatic 140 Luokitus:
AWS A5.28 ER80S-G

g

Kuvaus:

Elgamatic 140 on kuparipaallysteinen 0,5% Ni/ 0,4% Cu -hitsiainetta tuottava MIG/MAG-umpilanka.
Se on tarkoitettu ensisijaisesti sdankestavien Cor-Ten-tyyppisten terasten terasten hitsaamiseen,
mutta se soveltuu myds lujien,alhaisiin kayttélampdtiloihin tarkoitettujen kylmasitkeiden terasten
hitsaamiseen.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6tblujuus, Re: 560 MPa
C1, 100% CO2, 7-12 I/min. Murtolujuus, Rm: 620 MPa
M21, 80% Ar + 20% CO2, 7-12 I/min. Murtovenyma 259
Langan koostumus, p-% Iskusitkeys, CV: —20°C ¢ 60 J

C | Si [Mn | Cr | Ni |Cu
009107 |14 [022 |08 [03

Hyvaksynnat:
CE

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Elgamatic 181CR  Luokitus:
EN 440 G2Mo

EN ISO 21952 MoSi
AWS A5.28 ER70S-A1

Kuvaus:

Elgamatic 181CR on kuparipinnoitettu 0.5% Mo-tyyppista hitsiainetta tuottava MIG/MAG-umpilanka.
Se on tarkoitettu liittmaan vastaavan koostumuksen omaavia teraksia kuten DIN 16 Mo3, BS 3059
Grade 243 ja ASTM A 335 Grade P1, joita kaytetdan vaadittaessa virumislujuutta ja sitkeytta
korotetuissa lampdtiloissa aina 550°C -asteessa. Korotettu molybdeenipitoisuus lieventaa jossain
maarin alttiutta vedyn aiheuttamille ongelmille kemian teollisuuden kayttokohteissa. Elgamatic 181CR
soveltuu myds tavallisten hiili-mangaani-terasten hitsaukseen vaadittaessa ylilujaa hitsiainetta.
Esilammitysta ja palkojen valista minimilampdtilaa 100-150°C suositellaan.
Jannitystenpoistohehkutuslampatila 620°C.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen

Suojakaasu: My6tblujuus, Re: 510 MPa

C1, 100% CO2, 7-12 I/min. Murtolujuus, Rm: 620 MPa

M21, 80% Ar + 20% CO2, 7-12 I/min. Murtovenyma 259

Langan koostumus, p-% Iskusitkeys, CV: —20°C e 65J
C |Si |[Mn| S |Mo 20°C e 100 J

0,10 ] 0,60 J 1,10 [ 0,01 [ 0,50

Hyvaksynnat:

DB Kennblatt Nr 42.042.04
TOV

CE

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Elgamatic 183Cr  Luokitus:
EN ISO 21952 CrMo1Si

g

Kuvaus:

Elgamatic 183 CR on 1.25% Cr/ 0.5 % Mo tuottava MIG/MAG- umpilanka. Soveltuu virumiskestaville
teraksille, esim. 13 CrMo 44, 17 CrMo 55 ja vastaavat aina kayttélampétilaan + 570°C. Soveltuu myos
kemian- ja petrokemianteollisuuden vetyhalkeilulle ja rikkipitoisten raakadljyjen aiheuttamalle
korroosiolle seka happamien ympéristjen aiheuttamalle jannityskorroosiolle altistetuissa kohteissa.

Esilammitys seka palkojen valinen tyélampdtila + 150 -200°C. Jannitystenpoistohehkutus + 690°C.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: Myétdlujuus, Re: 460 MPa
C1, 100% CO2, 7-12 |/min. Murtolujuus, Rm: 570 MPa
M21, 80% Ar + 20% CO2, 7-12 I/min. Murtovenymé 239
Langan koostumus, p-% Iskusitkeys, CV: 20°C e 80J

(o] Si |Mn | Cr | Mo
0,11 10,65 | 1,00 | 1,20 [ 0,50

Hyvaksynnat:
TOV
CE

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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E|ga|oy Luokitus:
DIN 8555 MSG6-60GZ

W Hard 60 M Werkstoff no. 14718

Kuvaus:
MIG- lanka joka tuottaa martensiittista kovuudeltaan 55-60 HRC olevaa hitsiainetta. Lanka soveltuu
hankaavan kulutuksen ja iskujen alaisten tuotteiden kovahitsauksen.

Hitsausvirta:
DC+ Mekaaniset ominaisuudet
Tyypillinen
Kovuus hitsattuna: 55-60 HRC
Tuotetiedot:
Halk. mm Virta A
1,00 180-240
1,20 220-320
1,60 282-460
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Cromamig 308LSi Luokitus:
EN ISO 14343 G199 LSi

W AWS A5.9 ER308LSi

Kuvaus:

Cromamig 308LSi on ensisijaisesti AIS| 304 L -tyyppisten austeniittisten 18% Cr/ 10% Ni
ruostumattomien terasten hitsaamiseen tarkoitettu MIG-umpilanka. Se soveltuu myds normaalihiilisen
AISI 304 -laadun ja vastaavien niobi- tai titaanistabiloitujen laatujen (AISI 347 ja 321) hitsaamiseen
kayttélampdtiloihin alle 400°C. Korotettu piipitoisuus antaa vakaamman kaaren ja palon muotoa
erityisesti lyhytkaarella parantavan sulankayttaytymisen.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6t6lujuus, Rp0.2%: 400 MPa
Acc. to EN 439: Murtolujuus, Rm: 590 MPa

M12, Ar + 2% CO2, 16-21 I/min

A 0,
M13. Ar + 1-3% 02, 16-21 l/min Murtovenyma 40%
Iskusitkeys, CV: 20°C e 120 J
-196°C » 50 J

Langan koostumus, p-%

Ferriittipitoisuus:

FN 9

Korroosio-ominaisuudet:

. . Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys.
Hyvaksynnat: Kestéa hyvin myés hapettavia happoja ja kylmia
DB Kennblatt Nr 43.042.12 pelkistavia happoja.

TOV

CE

(o] Si |Mn | Cr | Ni
0,02 10,80 | 1,75 [ 20,0 [ 10,0

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Cromamig 347Si Luokitus:
EN ISO 14343 G199 Nb Si

W AWS A5.9 ER347Si

Kuvaus:

Cromamig 347Si on suunniteltu niobi- ja titaanistabiloitujen ruostumattomien austeniittisten 18% Cr /
10% Ni -tyyppisten terasten hitsaukseen. Cromamig 347Si soveltuu kaytettadvaksi myods normaalin
hiilipitoisuuden omaavan austeniittisen AlSI 304 ruostumattoman teraksen hitsaukseen. Korotettu
piipitoisuus antaa vakaamman kaaren ja sulan juoksevuuden, miké parantaa palon muotoa.

Teraksille AISI 321, 347, WNr. 1.4301, 1.4303, 1.4306, 1.4310, 1.4311 ja vastaavat.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6t6lujuus, Rp0.2%: 400 MPa
Qﬁ% tZENZﬁ/?,gC:)OZ 1621 U Murtolujuus, Rm: 620 MPa

, Ar+ 2% , 16- min ) N
M13, Ar + 1.3% 02, 16-21 I/min Murtovenyma 30%

Iskusitkeys, CV: 20°Ce 110 J

Langan koostumus, p-% -196°C e 30 J

C |Si |Mn|Cr|Ni |Nb Ferriittipitoisuus:

004 | 08 |13 [195 | 97 FN 8
Korroosio-ominaisuudet:
Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys
erityisesti korotetuissa lampétiloissa.

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Cromamig 316LSi Luokitus:
EN ISO 14343 G 19123 LSi

W AWS A5.9 ER316LSi

Kuvaus:

Cromamig 316LSi on ensisijaisesti niukkahiilisen molybdeeniseosteisen AISI 316L-tyyppisen
haponkestavan ja vastaavan koostumuksen omaavien ruostumattomien terasten hitsaumiseen
tarkoitettu MIG-umpilanka. Se soveltuu myds AlSI 304L, normaalihiilisen 316 -laadun seka niobi- ja
titaanistabiloitujen laatujen hitsaukseen kayttélampatiloihin alle 400°C. Korotettu piipitoisuus antaa

vakaamman kaaren ja palon muotoa erityisesti lyhytkaarella parantavan sulankayttaytymisen.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6t6lujuus, Rp0.2%: 400 MPa
Acc. to EN 439: Murtolujuus, Rm: 600 MPa

M12, Ar + 2% CO2, 16-21 I/min

A 0,
M13, Ar + 1-3% 02, 16-21 l/min Murtovenyma 40%
Iskusitkeys, CV: 20°C e 120 J
Langan koostumus, p-% —196°C o 50 J

C | Si |Mn|Cr|Ni |Mo Ferriittipitoisuus:

0,015[0,85 | 1,75 [ 185 | 120 | 27 FN 8
. . Korroosio-ominaisuudet:
Hyvaksynnat: Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestévyys
DB Kennblatt Nr 43.042.22 ankarammissakin ymparistdissa kuten laimeissa
TOV kuumissa hapoissa. Hyva kloridien aiheuttaman
CE pistekorroosion kestavyys.
Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Cromamig 309LSi Luokitus:
EN ISO 14343 G 23 12LSi

W AWS A5.9 ER309LSi

Kuvaus:

Cromamig 309LSi on austeniittista ruostumatonta 23% Cr / 13% Ni -tyyppistéa hitsiainetta tuottava
MIG-umpilanka. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 10 (=Ferrite Number). Runsaan seostuksen ja
ferriittipitoisuutensa ansiosta hitsiaine sietaa hiiliteraksisten ja niukkaseosteisten perusaineiden
sekoittumista ilman kuumahalkeiluvaaraa. Korotettu piipitoisuus antaa vakaamman kaaren ja palon
muotoa erityisesti lyhytkaarella parantavan sulankayttaytymisen.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6t6lujuus, Rp0.2%: 450 MPa
eﬁcztOAEN ;1391002 1621 U Murtolujuus, Rm: 650 MPa

, Ar+ 2% , 16- min N N
M13, Ar + 1-3% 02, 16-21 /min Murtovenyma 35%

Iskusitkeys, CV: 20°C e 130 J

Langan koostumus, p-% —120°C ¢ 60 J

C [ Si |[Mn | Cr | Ni Ferriittipitoisuus:

002108 |18 |235 |135 EN 11
Hyvaksynnat:
Tav
Tuotetiedot:
Halk. mm

0,8

1,0

1,2
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Cromamig 310 Luokitus:
EN ISO 14343 G2520

W AWS A5.9 ER310

Kuvaus:

Cromamig 310 on ensisijaisesti korkeissa lampdtiloissa korroosiota ja oksidoitumista kestavien taysin
austeniittisten AISI 310 -tyyppisten 25% Cr / 20% Ni ruostumattomien terasten MIG-umpilanka. Se
soveltuu myos vaikeasti hitsattavien materiaalien kuten panssarilevyn ja ferriittisten ruostumattomien
terasten sekéa sekaliitosten hitsaamiseen.

Terastyypit: AISI 310, WNr. 1.4828, 1.4833, 1.4841, 1.4845 ja vastaavat.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6t6lujuus, Rp0.2%: 390 MPa
f‘/ﬁcz tzENZﬁ/?,gC:)OZ 1621 U Murtolujuus, Rm: 590 MPa
, Ar+ 2% , 16- min N N
M13, Ar + 1-3% 02, 16-21 l/min Murtovenyma 40%
Iskusitkeys, CV: 20°C e 170 J
Langan koostumus, p-% -196°C » 60 J
C | Si |[Mn | Cr | Ni Korroosio-ominaisuudet:
011 1040 | 16 [255 | 20,5 Suunniteltu korkealampétilakayttéon kestamaan
oksidoitumista. Markakorroosion kestavyys on
rajoitettu.

Hilseilylampétila:
1150°C ilmassa. Rikittdmissa palokaasuissa
1080°C ja kork. 2g S/m3 1040°C.

Tuotetiedot:
Halk. mm
1,0
1,2
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Cromamig 307Si Luokitus:
EN ISO 14343 G 188 Mn

W AWS A5.9 ~ER307

Kuvaus:

Cromamig 307Si tuottaa murtumista voimakkaasti vastustavaa, sitkeda ruostumatonta austeniittista
hitsiainetta. Cromamig 307Si on tarkoitettu nuorrutus- ja panssariterasten, 13% mangaaniterasten
seka vaikeasti hitsattavien terasten hitsaamiseen itsensa kanssa tai sekaliitoksina toistensa kanssa.
Cromamig 307Si -lisdainetta suositellaan tavallisten mustien terasten, nuorrutusterasten seka
ruostumattomien terasten sekaliitosten hitsaamiseen myds ilman esilammitysta. Cromamig
307Si-hitseja voidaan ldmpdkasitella ilman vaaraa sigma-faasin muodostumisesta ja siita
aiheutuvasta haurastumisesta. Hitsiaine on muokkauslujittuvaa kovuudesta 200 HV kovuuteen 450
HV.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6tblujuus, Rp0.2%: 380 MPa
mcz tz EN142§/: 02 16.21 Ui Murtolujuus, Rm: 600 MPa
, Ar + 1-3% 02, 16- min . o
M13, Ar + 2% CO2, 16-21 l/min Murtovenyma 40%
Iskusitkeys, CV: 20°C e 100 J

Langan koostumus, p-%

(o] Si |Mn | Cr | Ni
0,08 1085 ] 70 [190 [ 90

Hyvaksynnat:

DB Kennblatt Nr 43.042.10
TOV

CE

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Cromamig Duplex Luokitus:
EN ISO 14343 G2293LN

W AWS A5.9 ER2209

Kuvaus:

Cromamig Duplex on austeniittis-ferriittista 23% Cr / 9% Ni/ 3% Mo duplex -hitsiainetta tuottava
MIG-umpilanka. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 45 (=Ferrite Number). Cromamig Duplex on
tarkoitettu vastaavan koostumuksen ja tavallisiin austeniittisiin ruostumattomiin teraksiin nahden
erinomaisen lujuuden seka piste- ja jannityskorroosion kestavyyden yhdistelman omaavien
ruostumattomien duplex-terasten hitsaukseen.

Pistekorroosioindeksi PRE = 35.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC + Tyypillinen
Suojakaasu: Myétoélujuus, Rp0.2%: 620 MPa
Acc. 1o EN 439: _ Murtolujuus, Rm: 800 MPa
:\41,2A’rér:3§°2 522' 16-21 /min Murtovenyma 30%

’ Iskusitkeys, CV: 20°C e 120 J
Langan koostumus, p-% -60° © 65 J

C |Si|[Mn[Cr|Ni |Mo| N Ferriittipitoisuus:

0015040 [ 18 |225 [ 90 | 30 [o0,18 FN 35
Korroosio-ominaisuudet:
Hyvéaksynnat: Erinomainen piste- ja jannityskorroosion kestavyys
TOV kloridi- ja H2S -pitoisissa ymparistoissa. Hyva
DNV raerajakorroosion kestavyys.
DB Kennblatt Nr 43.042.11
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm

0,8

1,0

1,2

—-08 -



Cromamig 625 Luokitus:
EN ISO 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

W AWS A5.14 ERNiCrMo-3

Kuvaus:

Cromamig 625 on erinomaisen korroosion- ja oksidoitumisenkestévyytensa seka piste- ja kloridien
aiheuttaman jannityskorroosion kestavyytensa vuoksi erilaisten nikkeliseosten hitsaamiseen tarkoitettu
MIG-umpilanka. Se soveltuu erityisen hyvin myds erilaisten nikkelipohjaisten seosten,
seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten seka ruostumattomien terasten sekaliitosten
hitsaamiseen varsinkin korkealampétilakayttoon. Hiiliterasten paalle Cromamig 625:1la voidaan
valmistaa lujia, erittain korroosionkestavia pinnoitteita. Lanka soveltuu myds 9% nikkeliterasten
hitsaamiseen kryogeenisiin kayttétarkoituksiin.

Teraksille: Inconell 600, 625, 800, 825, Avesta SMO 254, Polarit 778, WNr. 1.4529, 2.4605 ja

vastaavat.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6tolujuus, Rp0.2%: 480 MPa
Acc. to EN 439: Murtolujuus, Rm: 780 MPa
0,

I3, Ar + <30% He Murtovenyma 35%
Langan koostumus, p-% Iskusitkeys, CV: 20°Ce 110J

C [Si|Mn|Cr|Ni |Mo|Nb —196°C « 60 J

0,01 (0,10 | 0,05 [ 22,0 | 64,0 9,0 36 Korroosio-ominaisuudet:

Erittain hyva yleisen ja raerajakorroosion

2Nb + Ta kestavyys. Kaytanndssa immuuni piste-, rako- ja
Hyviksynnit: jannityskorroosiolle kloridipitoisissa ymparistdissa.
Tav Hilseilylampétila:
CE Hitsiaine kestaa oksidoitumista vastaan ilmassa

aina 1150°C:een saakka. (Erittdin korkea murto- ja
my®6tdlujuus aina 850°C:een. Rp0,2% noin 300

N/mm2. Rm noin 400 N/mm?2.)

Tuotetiedot:
Halk. mm
0,8
1,0
1,2
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Alumig Si5

g

Luokitus:
EN ISO 18273 S Al 4043A (AISi5)
AWS A5.10 ER 4043

Kuvaus:

Alumig Si5 on Al / Si ja Al / Mg / Si -seosten hitsaamiseen tarkoitettu 5 % Si sisaltava MIG-lanka.
Keskiluja hitsiaine ei ole kuumahalkeilulle altis. Ei sovellu kohteisiin, joissa vaaditaan hyvaa
varisopivuutta anodisoituna. Sulamisalue 570-630°C.

Soveltuu seoksille :

AIMgSi 1, Al Mg Si 0,8, Al Mg Si 0,5, AlMg 1 Si Cu

Hitsausvirta:
DC +

Suojakaasu:

11, Argon 16-20 I/min.

12, Helium 16-20 I/min.

13, Argon/Helium 16-20 I/min.

Langan koostumus, p-%

Si |[Mn | Al | Zn | Fe
50 [0,01 ] bal. 001 ] 02

Hyvaksynnat:

TOV

DB Kennblatt Nr 61.042.05

CE

Tuotetiedot:

Halk. mm

0,8
1,0
1,2
1,6
0,8
1,0
1,2

Mekaaniset ominaisuudet
Tyypillinen
My6tolujuus, Rp0.2%: 55 Mpa
Murtolujuus, Rm: 140 MPa
Murtovenyma 10%
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Alumig Mg5 Luokitus:
EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr)

W AWS A5.10 ER 5356

Kuvaus:

Alumig Mg5 on 5% Mg sisaltava vastaavan koostumuksen omaavien Al / Mg ja Al / Mg / Si -seosten
hitsaamiseen tarkoitettu MIG-lanka. Luja hitsiaine on erittéin hyvin korroosiota merivesiolosuhteissa
kestava. Anodisoituna erittdin hyva varisopivuus. Yleisin ja monikayttdisin alumiiniseoslanka.
Sulamisalue 560-630°C.

Soveltuu seoksille :

AlMg 3, AIMg 5, AIMg 4.5 Mn, AIMgSi 1, AIMg 4.5, AlZn 4.5 Mg 1

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: Myétoélujuus, Rp0.2%: 125 MPa
11, Argon 16-20 I/min. Murtolujuus, Rm: 255 MPa

12, Helium 16-20 I/min.
13, Argon/Helium 16-20 I/min.

Langan koostumus, p-%

Murtovenyma 24%

Si (Mn | Al (Mg | Fe
0,05 ] 0,15 | bal. | 50 [0,15

Hyvaksynnat:

TOV

DNV

DB Kennblatt Nr 61.042.03

CE

Tuotetiedot:

Halk. mm

0,8
1,0
1,2
1,6
1,2
0,8
1,0
1,2
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Alumig Mg4.5 Mn  Luokitus:
EN ISO 18273 S Al 5183 (AIMg4.5Mn)

W AWS A5.10 ER 5183

Kuvaus:

Alumig Mg4.5 Mn on nimellisen koostumuksen 4,9% Mg/ 0,7% Mn omaava MIG-hitsauslanka, joka
tuottaa lujemman hitsiaineen kuin 5% Mg -seosteinen vakiolisaaine.

Soveltuu seoksille:

AlMg3, AMg5, AIMg 4.5 Mn, AlMg 4 Mn, AIMgSi 1, AlZn 4.5 Mg 1

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet

DC + Tyypillinen
Suojakaasu: My6tolujuus, Rp0.2%: 145 MPa
11, Argon 16-20 I/min. Murtolujuus, Rm: 275 MPa

12, Helium 16-20 I/min.
13, Argon/Helium 16-20 I/min.

Langan koostumus, p-%

Murtovenyma 24%

Si (Mn | Al (Mg | Fe
0,08 | 07 | bal. [49 |02

Hyvaksynnat:

DB Kennblatt Nr 61.042.01

GL

TOV

DNV

CE

Tuotetiedot:

Halk. mm

0,8
1,0
1,2
1,6
0,8
1,0
1,2
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Elgatig 100

g

Luokitus:

EN 1668
AWS A5.18

W 46 2 W3Si1
ER70S-6

Kuvaus:
Elgatig 100 on eheydeltaan vaativiin seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten liitosten
TIG-hitsaukseen tarkoitettu kaksoisdeoksidoitu pii-mangaani-teraslanka. Sita suositellaan

pii-tiivistetyille teraksille.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: Myétdlujuus, Re: 500 MPa
11, Argon, 7-10 l/min Murtolujuus, Rm: 620 MPa
Leima: Murtovenyma 26%
F ER70S-6 Iskusitkeys, CV: -20°C e 65J
Langan koostumus, p-% Hyvéksynnit:
C | Si |[Mn bB Kennblatt Nr 42.042.03
0,08 | 0,90 | 1,50 TUV
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,0 1000
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Elgatig 135 Luokitus:
EN ISO 16834 W 69 4 Mn3Ni1CrMo

W AWS A5.28 ER100S-G

Kuvaus:

Elgatig 135 on 1,5% Ni/ 0,5% Mo / 0,2% Cr -seostettu lujien nuorrutusterasten kuten Weldox 700,
BSC RQT 701, N-A-XTRA 70 ja USST1 hitsaamiseen tarkoitettu TIG-lanka. Hitsiaineen iskusitkeys on
hyva aina —40°C:een saakka.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: . Myétdlujuus, Re: 700 MPa
11, Argon, 7-10 I/min Murtolujuus, Rm: 790 MPa
Langan koostumus, p-% Murtovenyma 20%

C | si |Mn]cr|Ni |Mo Iskusitkeys, CV: —40°C e 55

0,10 10,55 | 1,65 [ 035 | 1,35 | 0,25

Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,4 1000
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Elgatig 162 Luokitus:
EN 1668 W 46 6 W3Ni1

W AWS A5.28 ERB80S-Ni1

Kuvaus:

Elgatig 162 niukkaseosteinen TIG hitsauslisdaine tuottaa hitsiainetta, jolla on 0,9% Ni -pitoisuus.
Maksimi pitoisuus on 1 %, joten lisdaine tayttdd NACE 6ljy- ja kaasutuotannon vaatimukset. Elgatig
162 antaa erinomaisen murtumissitkeyden aina —50°C saakka ja on suunniteltu kaytettavaksi
off-shore-rakenteiden putkistoissa ja vastaavissa vaativissa kohteissa.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: Myétélujuus, Re: 490 N/mm?
11, Argon, 7-10 I/min Murtolujuus, Rm: 600 N/mm?
Leima: Murtovenyma 28%
F ER80S-Ni1 Iskusitkeys, CV: —46°C ¢ 90 J
Langan koostumus, p-% —60°C ¢ 80 J
C |Si |Mn|P S | Ni Hyvaksynnat:
0,09 | 0,60 | 1,10 | 0,01 | 0,01 | 0,90 CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
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Elgatig 181CR Luokitus:
EN 1668 W 46 2 W2Mo
EN ISO 21952 W MosSi
AWS A5.28 ER70S-A1

Kuvaus:

Elgatig 181CR on 0.5% Mo -tyyppista hitsiainetta tuottava TIG-hitsauslanka. Se on tarkoitettu
littdmaan vastaavan koostumuksen omaavia teraksia kuten DIN 15 Mo3, BS 3059 Grade 243 ja
ASTM A 335 Grade P1, joita kaytetaan kun vaaditaan virumislujuutta ja sitkeytta korotetuissa
lampdtiloissa aina 550°C -asteessa. Korotettu molybdeenipitoisuus lieventaa jossain maarin alttiutta
vedyn aiheuttamille ongelmille kemian teollisuuden kayttdkohteissa. Elgatig 181CR soveltuu myos
tavallisten hiili-mangaani-terasten hitsaukseen vaadittaessa ylilujaa hitsiainetta. Esilammitysta ja

palkojen valista minimilampétilaa 100-150°C suositellaan. Jannitystenpoistohehkutuslampétila 620°C.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: Myétdlujuus, Re: 480 MPa
11, Argon, 7-10 I/min Murtolujuus, Rm: 580 MPa
Leima: Murtovenyma 24%
F SG Mo Iskusitkeys, CV: -20°Ce 75J
Langan koostumus, p-% -30°C e 45
C | Si |Mn | Mo Hyvaksynnat:
0,10 | 0,60 | 1,10 | 0,50 DI___% Kennblatt Nr 42.042.05
TUV
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,0 1000
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Elgatig 183CR Luokitus:
EN ISO 21952 W CrMo1Si

W AWS A5.28 ER80 S-G

Kuvaus:

Elgatig 183CR on 1.25% Cr/ 0.5% Mo -tyyppisté hitsiainetta tuottava TIG -hitsauslanka. Se on
tarkoitettu liittdmaan vastaavan koostumuksen omaavia energiateknisissa sovellutuksissa
korotetuissa lampétiloissa aina 570°C -asteessa kaytettyja virumiskestavia teréksia kuten DIN 13
CrMo 44, GS 17 CrMo 55, BS 3604 Grade 620 ja 621 jne. Elgatig 183CR soveltuu kaytettavaksi myos
kemian- ja petrokemianteollisuuden vetyhalkeilulle ja rikkipitoisten raakadljyjen aiheuttamalle
korroosiolle sekd happamien ymparistdjen aiheuttamalle jannityskorroosiolle altistetuissa
kayttdkohteissa. Esilammitysta ja palkojen valista minimilampétilaa 150-200°C suositellaan. (Myosto-
I.) Jannitystenpoistohehkutuslampétila 690°C.

Hitsausvirta:

Hyvaksynnat:
DC- 9

TUV
Suojakaasu: CE
11, Argon, 7-10 I/min
Leima:
F CrMo1

Langan koostumus, p-%

(o] Si |Mn | Cr | Mo
0,11 10,65 | 1,00 | 1,20 [ 0,50

Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1.6 1000
2,0 1000
24 1000
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Cromatig 308LSi Luokitus:
EN ISO 14343 W 19 9 LSi

W AWS A5.9 ER308LSi

Kuvaus:

Cromatig 308LSi on niukkahiilisten 18%Cr / 8%Ni -tyyppisten austeniittisten ruostumattomien terasten
hitsaukseen tarkoitettu TIG-hitsauslanka. Se soveltuu myds niobi- ja titaanistabiloitujen laatujen
hitsaukseen kayttokohteisiin alle 400°C. Korotetun piipioisuuden ansiosta hitsausominaisuudet ovat
erityisen hyvat.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: My6tolujuus, Rp0.2%: 400 MPa

Acc. to EN 439:

. Murtolujuus, Rm: 590 MPa
9 -
I1,-Ar 99.99%, 6-12 I/min Murtovenymé 40%
Leima: Iskusitkeys, CV: 20°C e 120 J
Elga, AWS, Wst, EN, Batch —196°C o 50 J

Langan koostumus, p-% PP
9 umus, p-v Ferriittipitoisuus:

C | Si |[Mn | Cr | Ni FN 9

00208 |175 |200 [100 Korroosio-ominaisuudet:
Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys.
Kestaa hyvin myos hapettavia happoja ja kylmia
pelkistavia happoja.

Hyvaksynnat:
DB Kennblatt Nr 43.042.12
TUV
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm

1,2 1000

1,6 1000

2,0 1000

24 1000

3.2 1000

-108 -



Cromatig 347Si Luokitus:

EN ISO 14343 W 19 9 Nb Si
W AWS A5.9 ER347Si
Kuvaus:
Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
Tyypillinen
Suojakaasu: Myétdlujuus, Rp0.2%: 400 MPa
Acc. to EN 439: : .
. Murtolujuus, Rm: 620 MPa
L -
I1,-99.99AJ Ar, 6-12 I/min Murtovenymé 359
Leima: Iskusitkeys, CV: 20°C e 130 J
Elga, AWS, Wst, EN, Batch _196°C o 40 J

)
Langan koostumus, p-% Ferriittipitoisuus:

C | Si |[Mn | Cr | Ni FN7
004 {08 | 18 [195 ] 95
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
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Cromatig 316LSi Luokitus:
EN ISO 14343 W19 12 3 LSi

W AWS A5.9 ER316LSi

Kuvaus:

Cromatig 316LSi on niukkahiilisten 18%Cr/8%Ni/Mo -tyyppisten haponkestavien terasten ( AISI 316 L,
Polarit 750, Polarit 752 , SS 2343 ja vastaavat) hitsaukseen tarkoitettu TIG-hitsauslanka. se soveltuu
my0s niobi- ja titaanistabiloitujen laatujen 321 ja 347 hitsaukseen kayttdkohteisiin alle 350°C.

Korotetun piipitoisuuden ansista hitsausominaisuudet ovat erityisen hyvat.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: My6tolujuus, Rp0.2%: 400 MPa

Acc. to EN 439:

. Murtolujuus, Rm: 600 MPa
L -
I1,-99.99 % Ar, 6-12 I/min Murtovenymé 40%
Leima: Iskusitkeys, CV: 20°C e 120 J
Elga, AWS, Wst, EN, Batch —196°C o 50 J

Langan koostumus, p-% PP
9 umus, p-v Ferriittipitoisuus:

C | Si [Mn | Cr | Ni | Mo FN 8

00151085 [ 175 | 185 | 120 | 27 Korroosio-ominaisuudet:
Hyva yleisen ja raerajakorroosion kestavyys
vakevammissakin ymparistdissa kuten kuumissa
laimeissa hapoissa. My6s hyva kloridien
aiheuttaman pistekorroosion kestavyys.

Hyvaksynnat:
DI? Kennblatt Nr 43.042.22
TUV
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm

1,0 1000

1,2 1000

1,6 1000

2,0 1000

24 1000

3.2 1000
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Cromatig 309LSi Luokitus:
EN ISO 14343 W 23 12 LSi

W AWS A5.9 ER309LSi

Kuvaus:

Cromatig 309 LSi tuottaa austeniittista 24% Cr/ 13% Ni hitsiainetta. Hitsiaineen ferriittinumero FN =
10. Runsas seostus ja korkea ferriittipitoisuus mahdollistavat hiiliteraksen sekoittumisen
hitsiaineeseen ilman kuumahalkeamariskia. Piiseostus tekee hitsisulasta juoksevamman mista on

hyotya maaratyissa sovellutuksissa.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: Myétélujuus, Rp0.2%: 450 MPa

Acc. to EN 439:

11, Ar 99.99%, 6-12 /min Murtolujuus, Rm: 650 MPa

. Murtovenyma 35%
Leima: Iskusitkeys, CV: 20°C e 130 J
Elga, AWS, Wst, EN, Batch -120°C o 65 J

Langan koostumus, p-% e o
9 umus, p-v Ferriittipitoisuus:

C [si |Mn|cCr |Ni |Mo FN 11
002 |08 |18 [235]135 010 Hyviksynnit:
TOV
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,2 1000
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
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Cromatig Duplex  Luokitus:
EN ISO 14343 W2293NL

W AWS A5.9 ER2209

Kuvaus:

Cromatig Duplex on austeniittis-ferriittista ruostumatonta 23% Cr /9% Ni/ 3% Mo / N -hitsiainetta
tuottava TIG-hitsauslanka. Hitsiaineen ferriittisyys on noin FN 45 (=Ferrite Number). Cromatig Duplex
on tarkoitettu tavallisia austeniittisia ruostumattomia teraksia huomattavasti lujempien seka piste- ja
jannityskorroosiota paremmin kestavien vastaavan koostumuksen omaavien ruostumattomien duplex
-terasten hitsaamiseen.

Pistekorroosioindeksi PRE = 35.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
iuoj?kaEal\lS:;sg My6tolujuus, Rp0.2%: 620 MPa

cc. to : ; .
11, 99.99% Ar, 6-12 l/min Murtolujuus, Rm: 800 MPa

. Murtovenyma 30%

Leima: Iskusitkeys, CV: -46°C » 100 J
Elga, AWS, Wst, EN, Batch -60°C e 85 J

Langan koostumus, p-% P
Ferriittipitoisuus:

C | Si [Mn|Cr | Ni |Mo | N FN 35
0,015] 04 | 1,8 [225 | 90 | 30 |0,18

Korroosio-ominaisuudet:

Erinomainen piste- ja jannityskorroosion kestavyys
kloridi- ja H2S -pitoisissa ymparistoissa. Hyva
raerajakorroosion kestavyys.

Hyvaksynnat:
DNV
DI"3 Kennblatt Nr 43.042.11
TUV
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm

1,6 1000

2,0 1000

24 1000
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Cromatig 82 Luokitus:
EN ISO 18274 S Ni 6082 (NiCr20Mn3Nb)

W AWS A5.14 ERNiICr-3

Kuvaus:

Cromatig 82 on Inconel 600, Incoloy 800 ja muiden vastaavan koostumuksen omaavien
nikkelipohjaisten seosten hitsaamiseen korkealampdétilakayttda varten tarkoitettu TIG-hitsauslanka. Se
soveltuu erilaisten nikkelipohjaisten seosten, Monel-metallien, seostamattomien ja niukkaseosteisten
terasten seka austeniittisten ruostumattomien terasten sekaliitosten hitsaamiseen. Silla voidaan myos
valmistaa Inconel-tyyppisia pinnoitteita hiiliterasten paalle. Liséksi Cromatig 82 soveltuu myds 5% ja

9% nikkeliterasten hitsaamiseen kryogeenisia kayttétarkoituksia varten.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
iuojtakEasS:'o‘:Q Myétolujuus, Rp0.2%: 420 MPa
cc to : ; .
11, Ar 99.99%, 6-12 /min Murtolujuus, Rm: 670 MPa
. Murtovenyma 40%
Leima: Iskusitkeys, CV: 20°C e 160 J

Elga, AWS, Wst, EN, Batch
Langan koostumus, p-%

-196°C » 100 J

Korroosio-ominaisuudet:

C | Si |[Mn | Cr | Ni [Fe |Nb? Erittdin hyva yleisen, raeraja- ja jannityskorroosion
001 (010 | 30 [200 [730 [ 05 | 25 kestavyys.
2Nb + Ta Hilseilylampétila:

Hitsiaine vastustaa oksidoitumista:
—ilmassa aina 1150°C
— rikkidioksidissa aina 800°C

— rikkivedyssa aina 550°C

Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
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Cromatig 625 Luokitus:
EN ISO 18274 S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

W AWS A5.14 ERNiCrMo-3

Kuvaus:

Cromatig 625 on on erinomaisen korroosion- ja oksidoitumisenkestavyytensa seka piste- ja kloridien
aiheuttaman jannityskorroosion kestavyytensa vuoksi kaytettavien nikkelipohjaisten seosten( esim.
254 SMO, Polarit 778, Inconell 600, 601, 625, 800, 825) hitsaamiseen tarkoitettu TIG-lanka. Se
soveltuu erityisen hyvin myds erilaisten nikkelipohjaisten seosten, seostamattomien ja
niukkaseosteisten terésten seka ruostumattomien terasten sekaliitosten hitsaamiseen varsinkin
korkealampétilakayttéon. Hiiliterasten paalle Cromamig 625:11a voidaan valmistaa lujia, erittain
korroosionkestavia pinnoitteita. Lanka soveltuu myds 9% nikkeliterasten hitsaamiseen kryogeenisiin
kayttdtarkoituksiin.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
DC- Tyypillinen
Suojakaasu: Myétélujuus, Rp0.2%: 480 MPa

Acc. to EN 439:

. Murtolujuus, Rm: 780 MPa
L -
|1,-99.99AJ Ar, 6-12 I/min Murtovenyma 35%
Leima: Iskusitkeys, CV: —196°C » 80 J

Elga, AWS, Wst, EN, Batch

Langan koostumus, p-% Kc‘Jrl"'c.)omo-.(.)mu.\alsmljudet: . .
’ Erittéin hyva yleisen ja raerajakorroosion

c |si |Mn|cr | Ni [Mo kestavyys. Kaytanndssa immuuni piste-, rako- ja

001 [ 010 [0,05 | 220 | 645 | 90 jannityskorroosiolle kloridipitoisissa ymparistéissa.

Hilseilylampadtila:

Hitsiaine kestaa oksidoitumista vastaan ilmassa
aina 1150°C:een saakka. (Erittdin korkea murto- ja
my®6télujuus aina 850°C:een. Rp0,2% noin 300

N/mm2. Rm noin 400 N/mm?2.)

Hyvaksynnat:
CE
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
2,4 1000
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Alutig Si5 Luokitus:
EN ISO 18273 S Al 4043A (AISi5)

W AWS A5.10 ER 4043

Kuvaus:

Alutig Si5 on 5% piita sisaltava Al / Si ja Al / Mg / Si -seosten hitsaamiseen tarkoitettu TIG-lanka.
Keskiluja hitsiaine ei ole kuumahalkeilulle altis. Ei sovellu kohteisiin, joissa vaaditaan hyvaa
varisopivuutta anodisoituna. Sulamisalue 570-630°C.

Seoksille: AIMgSi 1, AIMgSi 0.8, AIMgSi 0.5 , AIMg 1 SiCu ja vastaavat.

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
AC Tyypillinen
Suojakaasu: Myétélujuus, Rp0.2%: 55 MPa

11, Argon 5-10 I/min.

12, Helium 8-16 /min. Murtolujuus, .Rm: 140 MPa
13, Argon/Helium 5-10 I/min. Murtovenyma 10%
Leima: Hyvaksynnat:
Si5 DB Kennblatt Nr 61.042.06
Langan koostumus, p-% CE
Si |[Mn | Al | Zn | Fe
50 0,01 | bal. [001] 02
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000
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Alutig Mg5 Luokitus:
EN ISO 18273 S Al 5356 (AIMg5Cr)

W AWS A5.10 ER 5356

Kuvaus:

Alutig Mg5 on 5% Mg sisaltava vastaavan koostumuksen omaavien Al / Mg ja Al / Mg / Si -seosten
hitsaamiseen tarkoitettu TIG-lanka. Luja hitsiaine on erittéin hyvin korroosiota merivesiolosuhteissa
kestava. Anodisoituna erittdin hyva varisopivuus. Yleisin ja monikayttdisin alumiiniseoslanka.
Sulamisalue 560-630°C.

Seoksille: AIMg 3, AIMg 5, AIMg 4.5 Mn, AIMgSi 1, AIMg 4.5, ALZn 4.5 Mg 1

Hitsausvirta: Mekaaniset ominaisuudet
AC Tyypillinen
Suojakaasu: Myétdlujuus, Rp0.2%: 125 MPa
1, Argon 5-10 "m".‘- Murtolujuus, Rm: 255 MPa
12, Helium 8-16 I/min. -
13, Argon/Helium 5-10 l/min. Murtovenyma 24%
Leima: Hyvéaksynnat:
Mg5 DI__3 Kennblatt Nr 61.042.04
Langan koostumus, p-% ELéV
Si |Mn | Al (Mg | Fe
0,05 | 0,15 | bal. | 50 |0,15
Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3.2 1000
4,0 1000
5,0 1000
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Alutig Mg4.5 Mn

Luokitus:
EN ISO 18273 S Al 5183 (AIMg4.5Mn)
AWS A5.10 ER 5183

Kuvaus:

Alutig Mg4.5 Mn on nimellisen koostumuksen 4,9% Mg/ 0,7% Mn omaava TIG-hitsauslanka, joka
tuottaa lujemman hitsiaineen kuin 5% Mg -seosteinen vakiolisaaine.

Seoksille: AIMg 3, AIMg 5, AIMg 4.5 Mn, AIMg 4 Mn, AIMgSi 1, AlZn 4.5 Mg 1

Hitsausvirta:
AC

Suojakaasu:

11, Argon 5-10 I/min.

12, Helium 8-16 I/min.

13, Argon/Helium 5-10 I/min.
Leima:

Mg4.5Mn

Langan koostumus, p-%

Si |[Mn | Al | Mg | Fe
0,08 | 0,7 |bal |49 [020

Tuotetiedot:
Halk. mm Pituus mm
1,6 1000
2,0 1000
24 1000
3,2 1000
4,0 1000

Mekaaniset ominaisuudet

Tyypillinen
Myétélujuus, Rp0.2%: 145 MPa
Murtolujuus, Rm: 275 MPa
Murtovenyma 24%
Hyvaksynnat:
DB Kennblatt Nr 61.042.02
TOV
GL
CE
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wgﬂ Elgasaw

Kuvaus:

Elgasaw valikoimaan kuuluvat kuparipaallysteiset langat seostamattomien, niukkaseosteisten seka
matalan lampétilan terasten hitsaamiseen. Lankoja voidaan toimittaa erikokoisissa keloissa seka
myds tynnyreissa (osa pakkausversioista tilaustuotteita! ) Lankoja voidaan yhdistella eri Elgaflux
jauheiden kanssa sopivien kemiallisten ja mekaanisten ominaisuuksien saavuttamiseksi. Eri lanka-
jauhe yhdistelmien tarkemmat tiedot 10ytyvat Elgaflux tuotteiden kohdalta.

Tyypillinen langan analyysi, paino %: Luokittelu :

Elgasaw Cc Si Mn Mo | Ni Cr EN 756 AWS/SFA A5.17
AWS/SFA A5.23

101 0.07 | 0.06 | 0.5 S1 EL12

102 0.1 0.10 | 1.0 S2 EM12

102Si 0.1 0.2 1.0 S2Si EM12K

103Si 0.1 0.3 1.65 S3Si EH12K

102Mo 0.1 0.15 | 1.0 0.5 S2Mo EA2

102Ni1 0.1 0.12 | 1.0 1.0 S2Ni1 ENi1

103Ni1Mo 0.1 0.2 1.6 0.5 1.0 S3Ni1Mo EG

EB3 0.1 0.10 | 0.5 1.0 2.3 EB3
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Elgaflux 211R Luokitus:
EN 760 SAAR 177 AC H5

g

Kuvaus:

Elgaflux 211R on agglomeroitu hapan, aluminaatti-rutiili tyyppinen hitsausjauhe. Se on ensisijaisesti
tarkoitettu pienahitsaukseen suurilla nopeuksilla sekéa yksi- ettd monilanka menetelmilla. Kuona on
itse irtoava ja hitsin pinnasta tulee kirkas ja silea.

Soveltuu myds ohuiden ja keskipaksujen liitosten paittaisliitoksiin, jolloin myds juuripalossa saavute-
taan erittéin hyva kuonattavuus.

Jauhe on Si ja Mn-seostava ja kehitetty seostamattomien terésten hitsaamiseen lankojen Elgasaw
101, 102 ja 102Si kanssa. Hitsiaineella saavutetaan iskusitkeys -20°C:ssa. Ei muodosta helposti
huokosia hitsattaessa pohjamaalattuja tai ruosteisia materiaaleja. Hitsattavissa seka AC etta DC.
Voidaan kayttaa 1200 A hitsausvirtaa /lanka.

Jauheen tyyppi: Hyvaksynnat:
Aluminaatti-rutiili Ota yhteys Elga:an
Eméksisyys: Uudelleenkuivauslampétila:
0.6 300-350°C, 2h
Tiheys: Raekoko:
1.0kg/dm? EN 760 2-16
Virtalaji: Tuotetiedot:
AC, DC Art. nr. Pakkaus
9801-0001 25 kg muovisakki
9801-0002 600kg BigPac
Puhtaan hitsiaineen analyysi, %: Hitsiaineen hyvaksynnnat:
Lanka C Si Mn |Mo | Ni | AWS/SFAA5.17 EN 756
Elgasaw 101 0.07 (0.6 [1.1 F7AZ-EL12 S 42 AAR S1
Elgasaw 102 0.07 (0.6 [1.4 F7AD-EM12 S 46 OAR S2
Elgasaw 102Si |0.07 |0.8 [1.5 F7AZ-EM12K S 46 AAR S2Si

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset arvot:

Lanka: Elgasaw |101 [102 [102Si
Myétoraja, Re, MPa 450 (480 |500
Murtoraja, Rm, MPa 540 (580 (600
Murtovenyma A5, % 26 |25 (24
Iskusitkeys CV, J: 101 (102 (102Si

+20°C 70 |70 |60
0°C 50 |60 |50
-20°C 30 (40 (30
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Elgaflux 251B Luokitus:
EN 760 SAAB 1 67 AC H5

g

Kuvaus:

Elgaflux 251B on agglomeroitu aluminaatti-emas tyyppinen hitsausjauhe jolla on erinomaiset hitsaus-
ominaisuudet seka iskusitkeys -40 ‘C asteessa. Se soveltuu seostamattomien ja niukkaseosteisten
terasten piena- ja paittaishitsauksiin seka yksi- ettd monilanka menetelmilla.

Kuona on itse irtoava ahtaissakin litoksissa ja hitsin pinnasta tulee tasainen. Soveltuu erinomaisesti
hitsaamiseen twin-arc menetelmalla. Jauhetta voidaan kayttaa seka AC eta DC ja hitsausvirta voi
olla 1000 A/ lanka.

Suositellaan yleiseen teréasrakentamiseen, telakkateollisuuteen, séilididen valmistukseen seka put-
kien hitsaamiseen.

Jauheen tyyppi: Hyvaksynnat:
Aluminaatti-emas Elgasaw 102 LR TUV DB GL DNV MRS CE
Elgasaw 102Mo DNV CE
Eméksisyys:
1.4 Uudelleenkuivauslampétila:
300-350°C, 2h
Tiheys:
1.1kg/dm? Raekoko:
EN 760 2-16
Virtalaji:
AC, DC Tuotetiedot:
Art.nr. Pakkaus
9802-0001 25kg muovisakki
9802-0002 600kg BigPac
Puhtaan hitsiaineen analyysi, %: Hitsiaineen hyvaksynnnat:
AWS/SFA A5.17
Lanka C Si Mn | Mo | Ni | AWS/SFA A5.23 EN 756
Elgasaw 101 0.07 |02 | 0.8 FBA3-EL12 S 353AB S1
Elgasaw 102 0.07 |03 | 1.3 F7A4-EM12 S 384 AB S2
Elgasaw 102Si | 0.08 |0.5 | 1.4 F7A4-EM12K S 38 4 AB S2Si
Elgasaw 103Si | 0.08 |0.4 | 1.6 F7A5-EH12K S 42 4 AB S3Si
Elgasaw 102Mo | 0.08 |{0.3 | 1.3 | 0.5 F8A3-EA2-A2 S 46 2 AB S2Mo

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset arvot:

Lanka: Elgasaw |101 | 102 | 102Si | 103Si | 102Mo
Myotoraja, Re, MPa 360 | 420 | 440 |[480 | 500
Murtoraja, Rm, MPa 480 [ 520 | 535 [570 [590
Murtovenyma A5, % 29 |30 28 28 24
Iskusitkeys CV, J: 101 | 102 | 102Si | 103Si | 102Mo

0°C 80 |125 | 130 [120 |90
-20°C 60 |80 90 100 |60
-40°C 40 |50 60 75 35
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Elgaflux 285B Luokitus:
EN 760 SAAB 1 67 AC H5

g

Kuvaus:

Elgaflux 285B on emaksinen, niukasti Si- ja Mn-seostava aluminaatti-emas tyyppinen agglomeroitu
hitsausjauhe. Silla saavutetaan hyvat hitsausominaisuudet, itse irtoava kuona yhdistettyna tasaiseen
hitsin pintaan. Langasta riippuen saavutetaan hyvat iskusitkeysominaisuudet -40 °C /-60 °C:ssa.
Jauhe soveltuu seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten piena- ja paittaishitsauksiin seka
yksi- ettd monilanka menetelmilla.

Kayttokohteina esim. putken hitsaus, paineastioiden valmistus, offshore tuotanto seka tuulimyllyjen
komponenttien valmistus.

Jauheen tyyppi: Hyvaksynnat: )
Aluminaatti-emas Elgasaw 102, 103Si, 102Mo; TUV CE
Elgasaw 102, 103Si; MRS
Eméksisyys: Elgasaw 102; GL
1.7
Uudelleenkuivauslampétila:
Tiheys: 300-350°C, 2h
1.1kg/dm?
Raekoko:
Virtalaji: EN 760 2-20
AC,DC Tuotetiedot:
Art. nr. Pakkaus
9804-0001 25kg muovisakki
9804-0002 600kg BigPac
Puhtaan hitsiaineen analyysi, %: Hitsiaineen hyvaksynnnat:
AWS/SFA A5.17
Lanka Cc Si [Mn | Mo | Ni | AWS/SFA A5.23 EN 756
Elgasaw 102 0.07| 0.3[1.3 F7A6-EM12 S425AB S2
Elgasaw 102Si 0.08| 0.4[1.3 F7A6-EM12K S 42 5 AB S2Si
Elgasaw 103Si 0.08| 0417 F7A8-EH12K S 46 6 AB S3Si
Elgasaw 102Mo 0.08/ 03|13 |05 F8AS5-EA2-A2 S 46 3 AB S2Mo
Elgasaw 102Ni1 0.08/ 0.3[1.3 0.9 | F7A8-ENi1-Ni1 S 42 6 AB S2Ni1
Elgasaw 103Ni1Mo|0.08| 0.4|1.7 | 0.5 | 0.9| F9A8-EG-EG

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset arvot:

Lanka: Elgasaw [102 | 102Si | 103Si|102Mo | 102Ni1|103Ni1Mo
Myétoraja, Re, MPa 452 | 470 500 |520 450 |660
Murtoraja, Rm, MPa 540 | 550 580 |590 540 740
Murtovenyma A5, % 28 28 28 26 28 22
Iskusitkeys CV, J: 102 | 102Si | 103Si|102Mo | 102Ni1|103Ni1Mo

0°C |150 | 160 180 [110 190 140
-20°C  |130 | 145 150 |90 170 100
-40°C |70 85 120 |60 130 |70
-60°C 70 80 50
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mgﬂ Cromasaw langat

Kuvaus:
Cromasaw langat ovat tarkoitettu ruostumattomien ja NI- pohjaisten terasten jauhekaarihitsaukseen.
Valikoima kattaa kaytetyimmat tyypit ja kayttokohteet.

Cromasaw 308L; Tuote nro: : 9803-5024/32/40
Austeniittisille 304, 304L ja vastaavan tyyppisille teréksille. Soveltuu myds 347 ja 321 typin teraksille
kayttolampdtiloissa alle + 400 °C.

Cromasaw 316L; Tuote nro: 9811-5024/32/40
Austeniittisille 316, 316L ja vastaavan tyyppisille teraksille..

Cromasaw 309L; Tuote nro: 9804-5024/32/40

Seostamattomien / niukkaseosteisten seka ruostumattomien terasten sekaliitoksiin, kun jannitystilat
ovat keskinkertaiset ja / tai seostuminen lievaa. Myos puskurikerrokseksi ennen hitsaamista Croma-
saw 308L tai 316L langoilla.

Cromasaw Duplex; Tuote nro: 9816-5024/32/40

Ruostumattomien duplex-terésten hitsaamiseen. Soveltuu myds seostamattomien / niukkaseosteis-
ten seka duplex terasten sekaliitoksiin. My0ds seostamattomien / niukkaseosteisten seka ruostumat-
tomien terasten sekaliitoksiin, kun jannitystilat tai seostuminen ovat suuria.

Cromasaw 625; Tuote nro: 9820-5016/20/24

Vastaavantyyppisten Ni-pohjaisten terasten hitsaamiseen, esim 254SMO. Soveltuu erinomaisesti
9% Ni-teraksille kryogeenisiin sovellutuksiin. Voidaan hitsata myds ruostumattomia teraksia, joiden
Mo-pitoisuus on korkea.

Kysy toimitusaika asiakaspalvelusta.

Tyypillinen langan analyysi, wt.%: Luokittelu :
Cromasaw |C Si Mn |Cr Ni Mo |Others EN 12072 AWS/SFA A5.9
308L 0.015 |04 | 1.8 |20.0 10.0 S199L ER308L
316L 0.015 |04 | 1.8 |18.7 |11.5 |2.6 S19123L ERS316L
309L 0.015 |04 | 1.8 |23.5 |13.5 S2312L ER 309L
Duplex 0.015 |05 |15 |23.0 |9.0 (3.2 |NO.15 S2293NL ER 2209
625 0.01 |01 | 0.2 |22.0 |bal. [9.0 [Nb3.6, Fe0.4 ERNiCrMo-3
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Luokitus:
Cromaflux 300B EN 760 A FB 2 DC

g

Kuvaus:

Cromaflux 300B on korkeaemaksinen, hitsia seostamaton fluoridi-emas tyyppinen agglomeroitu
austeniittisten, duplex seka superduplex terasten hitsausjauhe. Kuonan irtavuus on hyva myds Nb-
stabiloiduilla hitsiaineilla ja hitsin pinnasta tulee tasainen.

Jauhe on tarkoitettu hitsattavaksi DC, kayttaen maksimi hitsausvirtaa 1000 A. Korkean emaksisyys
asteen johdosta kromin palohavi6t ovat erittain pienet. Tama yhdistettyna hitsiaineen matalaan hap-
pipitoisuuteen takaa hyvat iskusitkeysarvot myos alhaisissa lampétiloissa.

Jauheen tyyppi: Hyvaksynnat:
Fluoridi-emaa Cromasaw 308L, 316L, 318, 347; TUV CE
Cromasaw Duplex; LR TUV DNV CE
Eméksisyys:
2.3 Uudelleenkuivauslampétila:
300-350°C, 2h
Tiheys:
1.0kg/dm Raekoko:
EN 760 2-16
Virtalaji:
DC
Tuotetiedot:
Art. nr. Pakkaus

9800-0001 25kg muovivuorattu paperisakki

Puhtaan hitsiaineen analyysi, %:

Lanka (o3 Si Mn Cr Ni Mo N FN
Cromasaw 308L 0.02 | 0.6 1.4 19.5| 10.0 7
Cromasaw 316L 0.02 | 0.6 1.4 18.3| 11.3 | 2.6 8
Cromasaw 309L 0.02 | 0.6 1.4 23.0| 13.3 10
Cromasaw Duplex |[0.02 | 0.7 1.2 225 9.0 3.2 0,13 48

Puhtaan hitsiaineen tyypilliset mekaaniset arvot:

Lanka: Cromasaw 308L | 316L | 309L | Duplex
Myétoraja, Re, MPa 390 | 400 | 420 | 620
Murtoraja, Rm, MPa 550 580 580 780
Murtovenyma A5, % 36 36 38 26
Iskusitkeys CV, J: 308L | 316L | 309L | Duplex

+20°C | 120 100 100 110
-20°C 100
-40°C 95
-60°C 75
-196°C | 50 50 40
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W Puikonkuivaus- ja sailytys

Puikon kuivaus

Kuivauskaappeja on kaksi eri mallia, molemmissa ldmpdtila on sdddettavissa valilld 0-400 °C, kuivatusaika
on sdddettdvissa valilld 0-3600 min. Kuivatusajan padtyttyd lampdétila sadtyy automaattisesti 100 °C:een.
Varustettu digitaalisella ohjausyksikolld sekd irrotettavilla puikkojen sdilytyskorgilla .

ELGA EDO-400 kaappiin mahtuu 300 kg puikkoja ja ELGA SD0O-400 kaappiin 120 kg puikkoja. Kaappien
mukana toimitetaan kalibrointitodistus.

ELGA EDO-400 ELGA SD0-400

Puikon sdilytys

Séilytyskaappiin ELGA SD-220 mahtuu 120 kg hitsauspuikkoja. Kaapin lampdtila voidaan sdatdd valilla
0-220 °C.

ELGA HP 6 on ruostumattomasta terdksestd valmistettu ja 30-110 °C lampotila-alueelle sdddettévissé oleva
hitsarin puikkosailio. Sdiliédn mahtuu 6 kg puikkoja.

ELGA SD-220 ELGA HP 6
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Keraamisia juuritukia

kdytetdan tukemaan pohjapalkoa yhdeltd puolen hit-
sattaessa, lisaksi ne ovat tehokas tapa rationalisoida
hitsausprosessia. Pohjapalon hitsaus on tavallisesti
kallein ja kriittisin hitsin osa.

Kéyttdmalla Elgan keraamisia juuritukia voidaan
tuotantokustannuksia vahentdd huomattavasti.

Elgan keraamiset juurituet

Alentavat tuotantokustannuksia:

e Juuren avaus, hionta ja juuren puolen hitsaus
jadvét pois.
e Suurten ja raskaiden kappaleiden kaanto jdd

pois, koska juuren puolta ei tarvitse hitsata.
Tdméd antaa merkittdvid kustannussaastoja.

e Sen lisdksi véltytddn juuren avaamisesta
aiheutuvan pélyn sekd toisen puolen hit-
saamisesta aiheutuvan savun poistamisesta
ahtaista tiloista.

e Tuottavuuden kasvu juuripalkojen hitsaami-
sessa asennoissa 1G/PA, 2G/PC ja 3G/PF.

e Helpompi railonvalmistus ja pienempi asetu-
saika, koska toleranssi juuren ilmaraossa on
suurempi.

e Voidaan kdyttdd suurempaa hitsausvirtaa, joka
antaa suuremman tuottoluvun, toisin sanoen
tuottavuus kasvaa.

Parantaa laatua:

e Juuripaloissa parempi laatu ja hyvd liittyminen
perusaineeseen.

e  Keraamisesta juurituesta ei muodostu savua
eikd epdpuhtauksia. ldeaalinen sovellutuksiin,
joissa vaaditaan niukkavetyisyyttd.

Y

) y

Keraamisten juuritukien tyypillisid kdyttokoh-
teita.

Ohjeita keraamisten juuritukien kdyttdon:

e (ikea hitsausvirta ja hitsausnopeus. Elgacore
<200 A ja < 200 mm/min, Cromacore < 160
A.

e Valssihilse, oksidit, pohjamaali ja muut
epdpuhtaudet poistettava railopinnoilta ennen
hitsaamista.

e Palon loppuun tuleva kraateri on hiottava
kokonaan pois.

e Hitsaa vahintddn 1 m ennen toisen palon
hitsaamista.
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Hitsauksen tuottavuus kayttamalla juuritukia

Keraamisten juuritukien kdytélld voidaan saada
suuria taloudellisia etuja. Seuraavissa esimerkeissé
keskitytdén tyon kustannuksiin ja ajankayttéon.

Puikkohitsauksen korvaaminen téytelan-
galla juuritukea vasten

QOikeanpuoleisessa esimerkissd olemme kayttdneet
keskimédraisid arvoja hitsausnopeudelle (55 mm/
min puikolla ja 150 mm/min téytelangalla juuritukea
vasten) sekd hitsaajan tuntikustannuksena olemme
kdyttaneet 35 €/ tunti.

Téytelanka juuritukea vasten (yhdeltd
puolen hitsaus)

Tyypillinen tuotto on 2,5 — 3,0 kg/tunti.
Hitsausnopeus 100 — 200 mm/min.
Merkillepantavaa tdytelangalla juuritukea vasten on
erittdin korkea kaariaikakerroin. 1 metri juuripalkoa
voidaan hitsata pysahtymétta.

Tydvoimakustannus €/metri

Puikkohitsa
" )
S Taylelanka /'uuritukea vasten

Puikkohitsaus 2,5 mm puikolla:

Tyypillinen tuotto on 0,6 — 0,7 kg/ tunti.
Hitsausnopeus 40 — 70 mm/min.
Merkillepantavaa on lyhyt paloaika. 2,5 mm puikolla
voidaan hitsata vain 50 — 70 mm jokaisen puikon-
vaihdon valilld.

Kahdelta puolen hitsauksen korvaaminen
yhdeltd puolen hitsaamisella juuritukea
vasten

Kahdelta puolen
hitsauksessa kuluu
aikaa:

| =

Huomattavasti lisdén-
tynyt tuottavuus, koska
kaikki "ylimaardinen ty6”
on rationalisoitu pois.

Yhdelté puolen hit-
saus juuritukea vasten

1. Juuren avaukseen
2. Hiontaan

3. Juuren puolen hitsaa-
miseen

Ajankayttd, erds vertailu

BJuuren puolen hitsipalot
90 - OJuuren avaus ja hionta
@ Juurituen asentaminen

80 - BJuuren hitsaus

Ka
hdelta Puolen hitsays Yhdelts pu
0

e len hj
Jutritukea vastg, tsaus
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Juurituki joka tarkoitukseen

Koskee kaikkia Elgan keraamisia juuritukia:
Harmaa keraaminen juurituki alumiiniteipilld
Perusaineet: Ruostumattomat ja "mustat” terdkset

Hitsausasennot: PA, PC, PF ( eli jalko, vaaka ja
pysty alhaalta ylos)
Yhden juurituen pituus on 600mm!

o
o

Ok

Palan pituus: 30 mm

Tuotenumero: 86640600
Railomuoto: X ja K-railot

Lisdaineet: Rutiili- ja metallitaytelangat
[Imarako: 3-5 mm

Halkaisija: 6 mm

Palan pituus: 30 mm
Lukumadrd paketissa: 40 kpl
Lukumaard lavalla: 4480 kpl

8,0
[y

@

Palan pituus: 30 mm

Tuotenumero: 86650600
Railomuoto: X ja K-railot

Lisdaineet: Rutiili- ja metallitdytelangat
lImarako: 4-6 mm

Halkaisija: 8 mm

Palan pituus: 30 mm
Lukumdard paketissa: 40 kpl
Lukumaard lavalla: 4480 kpl

is

Palan pituus: 30 mm

w

Tuotenumero: 86660600
Railomuoto: X ja K-railot

Lisdaineet: Rutiili- ja metallitdytelangat
lImarako: 5-7 mm

Halkaisija: 10 mm

Palan pituus: 30 mm
Lukumaara paketissa: 40 kpl
Lukumaard lavalla: 4480 kpl

oK.

Palan pituus: 30 mm

Art. nr: 86670600

Railomuoto: X ja K-railot

Lisdaineet: Rutiili- ja metallitdytelangat
[Imarako: 7-10 mm

Halkaisija: 12mm

Palan pituus: 30 mm
Lukumddra paketissa: 30 kpl
Lukumddra lavalla: 3360 kpl

*13

1

Palan pituus: 25 mm

Tuotenumero: 86800600
Railomuoto: V- railot
Lisdaineet: Rutiilitaytelangat
[Imarako: 3-8 mm

Leveys: 26 mm

Paksuus: 8,5 mm

Uran syvyys: 1,3 mm

Uran leveys: 13 mm

Palan pituus: 25 mm
Lukumaara paketissa: 30 kpl
Lukumaard lavalla: 3360 kpl

] QD™
]

Palan pituus: 25 mm

Art. nr: 86980600

Railomuoto: V- railot

Lisdaineet: Metallitdytelangat ja um-
pilangat

[Imarako: 3-5 mm

Leveys: 26 mm

Paksuus: 8 mm

Uran syvyys: 1,3 mm

Uran leveys: 6 mm

Palan pituus: 25 mm
Lukumddra paketissa: 30 kpl
Lukumdérd lavalla: 3360 kpl

25

81@

‘ ‘

Palan pituus: 25 mm

Tuotenumero: 86990600
Railomuoto: V- railot
Lisdaineet: Rutiilitdytelangat
limarako: 3-7 mm

Leveys: 26 mm

Paksuus: 8 mm

Uran syvyys: 1,3 mm

Uran leveys: 12,5 mm

Palan pituus: 25 mm
Lukumdéra paketissa: 30 kpl
Lukumdard lavalla: 3360 kpl
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AWS- ja EN- standardien mukaiset hitsausasentojen tunnukset

Péittéisliitos

——

ASME: 1G
EN: PA

—

ASME: 2G
EN: PC

—

I

ASME: 3G
EN: PG (alaspdin)
PF (yldspéin)

——

ASME: 4G
EN: PE

Pienaliitos

ASME: 1F
EN: PA

=

ASME: 2F
EN: PB

@y

ASME: 3F
EN: PG (alaspain)
PF (yléspéin)

=

ASME: 4F
EN: PD

Putkenhitsaus

@)
O
C

ASME:1G
EN: PA

CCO

ASME: 2G
EN: PC

ASME: 5G
EN: PG (alaspdin)
PF (yldspéin)

ASME: 6G
EN: J-LO45 (alaspdin)
H-L045 (ylospéin)
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Pienaliitos

(0

ASME:2F
EN: PB

b
U

ASME:2F
EN: PB

?

ASME: 5F
EN: PG (alaspdin)
PF (ylospéin)

ASME: 4F
EN: PD



Hitsiaineen mekaanisten ominaisuuksien mittaaminen

Téssd luettelossa esitetyt mekaaniset ominaisuu-
det tarkoittavat sekoittumattomasta hitsiaineesta
otettujen koekappaleiden tyypillisid arvoja. Ne
edustavat lukuisten aineenkoetuskokeiden tulos-
ten keskiarvoja. Vakiotuotteiden osalta on kysy-
mys viiden viimeisen vuoden aikana tehdyistd
vuosittaisista lisdaineiden hyvaksytyskokeista.

Kokeissa kdytetty hitsauskoekappale ja siitd otet-
tujen koesauvojen sijoitus on esitetty kuvassa
alla.

Aineenkoetuskokeissa  kdytetddn  kahdenlaisia
koesauvoja. Vetokoetta varten valmistellaan pyo-
redt vetosauvat ja iskusitkeyden mittausta varten
valmistellaan suorakulmaiset lovetut Charpy V-
iskukoesauvat.

Vetokoetta kdytetddn madrittdmaan:
® Murtolujuus

o Myo6télujuus (mybdtoraja)

¢ Murtovenyma

Iskukoetta kdytetddn madrittdmaan:
o Murtumissitkeysominaisuudet

Iskukoekappale

20 mm

Vetokoekappale

Mydtolujuus (mydtoraja)

My6télujuudella tarkoitetaan sitd vetojdnnityst,
jolla my6tdminen alkaa materiaalissa eli siihen
syntyy pysyvd muodonmuutos. Seostamattomien
terdsten ja niukkaseosteisten terdsten hitsiai-

neessa voidaan yleensa havaita tietty selked janni-
tystaso, jonka ylittyminen johtaa pysyvan,
plastisen, venymdn nopeaan kehittymiseen. Tétd
jannitystasoa nimitetddn myGtorajaksi ja sitd mer-
kitédéin téssd luettelossa merkinndlld Rq (yksikkd
N/mmz). Kaikki metallit, esim. ruostumattomat
terdkset, eivét kuitenkaan omaa jyrkkéd, selvésti
havaittavaa myGtérajailmictd, vaan pysyvé veny-
md voi lisddntyd jouhevasti jannityksen kasvaes-
sa. Tallgin myo6toraja ilmoitetaan tietyn suuruisen
pysyvdn venymdn aiheuttavan jannitystason
mukaisena venymdrajana. Luettelossamme kdyte-
tadn pysyvdn 0,2% suhteellisen venyman aiheut-
tavan jannityksen mukaista Ry0,2% venymrajaa.

Murtolujuus
Murtolujuudella tarkoitetaan suurinta jdnnitysta,
Ry, jonka koesauva kantaa ennen murtumisen
tapahtumista.

Murtovenyma

Murtovenyma kuvaa materiaalin muodonmuutos-
kykyd ennen murtumista. Murtovenyma ilmoite-
taan koesauvassa tapahtuneen, vetokokeen jal-
keen mitatun, venymén perusteella mééritettynd
suhteellisena A -venyméarvona (%) koesauvalla,
jonka mittapituus on 5 x koesauvan halkaisija.

Iskusitkeys

Iskusitkeys kuvaa hitsiaineen sitkeyttd iskumai-
sessa kuormituksessa tietyssd ldmpotilassa ja hit-
sisaineen kykyd vastustaa haurasta murtumista.
Iskusitkeys mitataan kdyttden terdvalovista Charpy
V -iskukoesauvaa ja ilmoitetaan murtumisen sito-
mana energiana (yksikkd J = Joule). Iskusitkeys-
arvot ovat mittauslampotilasta riippuvia siten, ettd
niiden arvot laskevat lampétilan laskiessa. Hitsi-
ainetta voidaan pitda yleisesti ottaen "turvallisena"
haurasta murtumista vastaan [dmp6tiloissa, joissa
Charpy V -iskusitkeysarvo on vahintddn 47 J.
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Schaeffler-diagrammi

Nieq = %Ni + 30 x %C + 0.5 x %Mn
32 ‘ ‘ ‘
o S e
24 ™l I I
0] N I S
16 oo . N
| 3 A+ |
0 S ~
i Martensiittii M : ‘
8 b e B
AN\ SR GRS
| | LOMHFE
o LFHM | ‘ | '
0 4 8 12 16 20 24 28 32 36 40
Creq = %Cr + %Mo + 1.5 x %Si + 0.5 x %Nb
1. Cromarod 308L 6. Cromarod 309L 11. Cromarod 312
2. Cromarod 347 7. Cromarod 253 12. Cromarod 385
3. Cromarod 316L, 316LV 8. Cromarod 309MoL 13. Cromarod 310
4. Cromarod 316L-140, 316LP 9. Cromarod Duplex
5. Cromarod 318 10. Cromarod 2507

Huom.0.08% N siséltyy Nieq laskentaan typpiseostamattomilla terdksilld.
Typpiseostettujen ruostumattomien terdsten tapauksessa sovellettava WRC-diagrammia.
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DeLong-diagrammi

%Ni + 30 x %C + 30 x %N + 0.5 x %Mn

Nieq
30

26

20

%Cr + %Mo + 1.5 X %Si + 0.5 x % Nb

Creq

I:I Diagrammin kayttéalueen ulkopuolella

13. Cromarod 310

0d 253

od 309MoL
od Duplex
od 2507

od 312

od 385

[ g gl

7. C
8. C
9. C

od 316, 316LV

od 308L
od 347

10. C

od 316L-140,316LP

od 318

1. C

12. C

od 309L

[ gl g v

1. C
2. C
3.C

4. C
5 C
6. C
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WRC-1992 (FN) diagrammi hitsiaineen ferriittipitoisuuden maarittami-
seen

Nieq = %Ni + 35 x %C + 20 x %N + 0.25 x %Cu

18

6
16 e £ 810

14 AF /{ % ®/ . 40 /I)
/ '( /Fié / 5060 .
12 }/YJ 80 )
'( o
J

10 LA

18 20 22 24 26 28 30
Creq = %Cr + %Mo + 0.7 x %Nb

1. Cromarod 308L 7. Cromarod 253
2. Cromarod 347 8. Cromarod 309L
3. Cromarod 316L, 316LV 9. Cromarod 309MoL
4. Cromarod 316 - 140 10. Cromarod Duplex
5. Cromarod 316LP 11. Cromarod 2507, Cromarod 312
6. Cromarod 318

NHuom. 0,08% N siséltyy Nieq laskentaan typpiseostamattomilla terdksilla.
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Todistukset Elgan tuotteista

Elga toimittaa hitsauslisdaineistaan todistukset
standardin EN 10204 mukaan.

Koetustodistus 2.2

Todistuksella esitetdédn tyypillinen kemiallinen
koostumus sekd tuotelehden (Data Sheet)
mukaiset mekaaniset arvot. Koestus tehddén tuot-
teista yleisesti, ei valttamattd asiakkaalle
toimitettavasta erdstd.

Koetustodistus on saatavilla seostamattomista
puikoista, tuoteryhmd 1010 sekd Elgaloy
tuotteista ( hitsauspuikot kunnossapitoon, kor-
jaukseen sekd kovahitsaukseen).

Vastaanottotodistus 3.1

Toimitetaan vakiona seuraaville tuotteille:

e Umpilankatuotteet — langan todellinen kemial-
linen analyysi

e Nijukkaseosteiset hitsauspuikot, tuoteryhma
1012 sekd ruostumattomat hitsauspuikot,
tuoteryhméd 1020 — todistuksessa esitetdan
valmistuserdn todellinen kemiallinen ana-
lyysi, sekd vuotuiseen testaukseen perustuvat
mekaaniset arvot.

e Taytelangat — todellinen kemiallinen analyysi
sekd todelliset mekaaniset arvot

Yllamainitut todistukset toimitetaan veloituksetta,
mutta ne on tilattava joko tuotteiden yhteydessé tai
erikseen asiakaspalvelustamme.

Erityistodistukset

Toimitamme erikseen tilattaessa vastaanottoto-
distuksen 3.2 tai Luokitusseuran todistuksen.
N&issd on huomioitava testaukseen kuluva aika sekd
testauksesta veloitettavat kustannukset.

ConSel laskentaohjelma

ConSel laskentaohjelma

Eri hiiliterdsten ja ruostumattomien terdsten
vélisissd sekaliitoksissa voi esiintyd erilaista
sarinmuodostumista kdytettdessd sopimattomia
parametreja tai lisdaineita. ConSel laskentaohjelma
on kdyttajdystavéllinen ja kehitetty erilaisten seka-
liitosten hitsaamisen helpottamiseksi.

N&in ohjelma toimii:

e Perusaineet syttetddn todistuksen analyysilld
tai tyypillisilld arvoilla.

e (hjelmassa on valmiina lisdaineiden tyypil-
liset arvot.

e Valitaan hitsausprosessi ja ohjelma antaa
listan lisdaineista, joilla saadaan hitsiliitos
ilman halkeiluvaaraa.

e (ConSel esittdd terdksen kemiallisen analyysin
sekd ferriittinumeron, samoin hitsin huomio-
iden perusaineen seostumisen.

e Jos kdytetddn vadrdd, itsevalittua lisdainetta,
tulee varoitusteksti ndkyviin.

e Schaeffler-, DeLong- ja WRC-92 diagrammit
gsitetdan.

ConSel:in voitte tilata Elga:n asiakaspalvelusta.

ConSel

Software for selecting
welding consumables in

mixed joints
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Luokituslaitosten hyvaksynnat

Tdssd luettelossa esitetddn hitsauspuikkojen ja
hitsauslanka/hitsauskaasu-yhdistelmien vastaavat
luokituslaitoshyvéksynnét.

Téydellinen luokitusmerkintd koostuu tunnuslu-
vusta ja sitd seuraavista yhdestd tai useammasta
hitsausmenetelméd, mekaanisia ominaisuuksia ja
hitsaustapaa koskevasta kirjainmerkinnésta.

Tunnusluku kuvaa murtolujuus- ja sitkeysluokkaa
(kts. taulukko).

Kirjainmerkinndt  esittdvat hitsausmenetelman,
hitsaustavan ja hyvéaksynnén suurlujuusterdksille.

Hyvéksyntdjd antavat seuraavat luokituslaitokset:

American Bureau of Shipping (ABS)
Bureau Veritas (BV)

Controlas (CL)

Det norske Veritas (DnV)

Deutsche Bundesbahn (DB)

Force Institutes (Force)
Germanischer Lloyd (GL)

Inspecta

ISPESL

Lloyds Register of Shipping (LR)
Registro Italiano Navale (RINA)
Svetskommisionen (SVK)
Technischer Uberwachungsverein (TOV)
Vendjan Merirekisteri (MRS)

Kirjaintunnukset:

T = hyvéksytty kaksipalkohitsaukseen ts.
péittaisliitokselle yksi palko kullekin puolelle

M = hyvaksytty monipalkohitsaukseen

TM= hyviksytty sekd kaksipalko- ettd monipalko-
hitsaukseen

A = hyvaksytty automaattiseen hitsaukseen (BV)

S =hyvaksytty puoliautomaattiseen hitsauk-
seen (GL)

SA = hyvéksytty puoliautomaattiseen  hitsauk-
seen (ABS, BV)

Y = hyvaksytty suurlujuusterdksille

H15 tai H = vetypitoisuus < 10 ml Hy, / 100 g
hitsiainetta , mitattuna glyseriinikokeella
tai < 15 ml mitattuna elohopeakokeella

H10 tai H = vetypitoisuus <5 mlH, /100 g
hitsiainetta , mitattuna glyseriinikokeella
tai < 10 ml mitattuna elohopeakokeella

H 5 = vetypitoisuus < 5 ml Hy /100 g hitsiainetta,
mitattuna elohopeakokeella

Luokka Lujuusominaisuudet Iskusitkeys

My6tolujyus| Murtolujuus | Murtovenymd | min. 47 J
N/mmé | N/mm % at°C

(min)

1 305 400-560 22 +20
2 305 400-560 22 +-0
3 305 400-560 22 -20
2Y 375 460-660 22 +-0
3Y 375 460-660 22 -20
4y 375 460-660 22 -40
2Y40 400 510-690 22 +-0
3Y40 400 510-690 22 -20
3Y42 420 520 20 -20
3Y46 460 550 19 -20
4Y40 400 510-690 22 -40
442 420 520 20 -40
4Y46 460 550 19 -40
5Y40 400 510-690 22 —60
5Y42 420 520 20 -60
5Y46 460 550 19 —60

Huom: ABS -luokat poikkeavat hieman murtolujuuden osalta
luokissa 2Y ja 3Y sekd iskusitkeyksien osalta kaikissa luo-
kissa.
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Hitsauslisaaineiden varastointi ja kasittely

Yleista

Hitsattaessa seostamattomia ja hiili-mangaani-
terdksid saattaa hitsin jadhtymisen yhteydessd
tapahtua kylmé- 1. vetyhalkeilua. Kylmdhalkeama
tapahtuu tyypillisimmin perusaingen muutosvyo-
hykkeen I. HAZ:n (Heat Affected Zone) karkeara-
keisella vyGhykkeelld aivan hitsin vieressa.

Tarkeimmét kylmdhalkeilun esiintymiseen vaikut-
tavat tekijat ovat:

o Terdksen koostumus

e Jaghtymisnopeus

o Vetypitoisuus

Tavallisten hiili- ja hiili-mangaaniterdsten kylmé-
halkeama-alttiutta voidaan kuvata hiiliekvivalent-
tiarvolla CE, kaava 1A. Niukkaseosteisilla
terdksilld kaytetddn hiiliekvivalenttiarvoa CET,
kaava 1B. Standardissa prEN 1011-2 kuvataan
molempien kayttod.

Hiiliekvivalenttikaavan ohelle on esitetty lukuisia
muitakin vastaavia terdksen hitsattavuutta kuvaa-
via kaavoja, esim. Ito & Bessyon halkeamapara-
metri (kts. kaava 2), jota kdytetddn nykyaikaisten
niukkahiilisten (C<0,16%) terdsten tapauksessa.

Jadhtymisnopeus vaikuttaa perusaineen muutos-
vyBhykkeen |. HAZ:n kovuuteen. Mitd nopeammin
jadhtyminen tapahtuu, sitd kovempaa ja hauraam-
paa mikrorakennetta muutosvy6hykkeelle syntyy
ja sitd suuremmaksi kylméhalkeamariski muo-
dostuu.

Jadhtymisnopeuteen vaikuttavat hitsausparamet-
rit, aineenpaksuus ja ty6ldmpdtila (1. esildmmi-
tys). Ldmmontuonti, Q, voidaan laskea hitsaus-
parametrien mukaan (kts. kaava 3). Tietylld
aineenpaksuudella suurempi hitsausenergia ja
korkeampi ty6ldmpdtila hidastavat jaahtymistd ja
kylmédhalkeiluvaara vahenee. Vastaavasti suuret
aineenpaksuudet johtavat suurempaan jaghtymis-
nopeuteen ja korostuneeseen kylméhalkeiluvaa-
raan.

Vetyd, joka on kylmahalkeaman tapahtumiselle

valttdmaton, on aina jossain méérin ldsnd hit-

saustapahtumassa.

Liiallisen vedyn tavanomaisimmat |dhteet ovat:

e Kosteus puikonpddllysteessa tai jauhekaarihit-
sausjauheessa

o Tdytelankojen valmistuksessa kdytetyt voitelu-
aineet

e Kosteus ympdrdivdssa atmosfddrissa tai suoja-
kaasussa

e Peruskappaleeseen  kondensoitunut  kosteus-
sekd hitsin ympdriston ruoste, 6ljy, maalit jne.

Noudattamalla puikkojen ja muiden lisdaineiden
varastoinnista, késittelystd ja uudelleenkuivatuk-
sesta annettuja ohjeita minimoidaan kosteus ja
vedyn maard sekd siten myds kylmahalkeama-
riski.

0, 0, 0, i 0, 0, 0,
Kaava 1A CE = %C + %oMn | %Cu + %Ni | %Cr + %Mo + %V
6 15 5
%Mn + %Mo .| %Cr + %Cui . %Ni
= 0, —_—
Kaava 1B CET = %C+ 10 + 50 0
%Si . %Mn + %Cu + %Cr . %Ni . %Mo , %V
= 0 —_— - = - — 0,
Kaava 2 Pem = %C+ =5+ =0 50 T 15 1o ToX¥B
1= Kaaren termista hydtysuhdetta kuvaava kerroin
Ux | (puikkohitsauksessa n. 0,8)
Kaava 3 Q=nx—— ki/mm U= Hitsausjannite (V)
| =Hitsausvirta (A)
v = Kuljetusnopeus (mm/s)
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/
Hpy >15 ml/100 g
S 120 -
s Hopg =10 miF00 g
5
2
3

—

Diagrammi  esittdd  kylméhalkeaman
vélttamiseksi tarvittavan tyGldmpati-
lan korotuksen (1. esildmmityksen)
rijppuvuutta hitsiaineen vetypitoisuu-
desta ja hiiliekvivalentista Cr.

Pieni lémmdntuonti ja suuri aineen-
paksuus merkitsevét korkeampaa tyo-
lampdtilavaatimusta

a

Cekv/ Pcm

Vetypitoisuus iimoitetaan muodossa ml Hy/100 g
hitsiainetta. Tyypilliset hitsauspuikkojen vetypitoi-
suusluokat erityyppisin puikonpdallystein ovat:
Rutiili- ja hapanpuikot >15ml/100 g
Eméspuikot <10,<5ja<3ml/100 g

Tiukinta vetypitoisuusvaatimusta, < 3 ml/100 g,
sovelletaan 1ahinnd paksujen offshore-rakentei-
den hitsauksessa ilman ty6lampoétilan korotusta
(I. ilman esildmmitysta).

L&mmdntuonnin ja ainevahvuuden vélinen riippu-
vuus, CE/CET , suurin sallittu hitsiaineen vetypi-
toisuus ja minimi  esildmmitysvaatimukset
vetyhalkeamien estdmiseksi on kuvattu standar-
deissa EN 1011 ja prEN- 1011-2.

Austeniittisten ruostumattomien terdsten hitsauk-
seen ei liity kylmédhalkeamavaaraa. Kosteus aihe-
uttaa kuitenkin mm. huokosmuodostusta hitsiai-
neessa.

Varastointi

Elga-hitsauspuikkoja toimitetaan kolmessa eri
pakkausmuodossa:

A e Muovikelmutetuissa kartongeissa

B e Dry Pack -koteloissa I. viisinkertaisesti alu-
miini/muovilaminoiduissa pakkauksissa;
Emaksiset ja ruostumattomien terdsten hit-
sauspuikot

C e Hermeettisesti suljetuissa alumiinikoteloissa;
Ruostumattomien terédsten hitsauspuikot

A e Puikot tulee varastoida muovikelmu ehjana
kontrolloidussa atmosféadrissd 17-25°C:ssa ja
korkeintaan 60% suhteellisessa ilmankosteudes-
sa.

Jos halutaan varmistaa eméspuikolle taattu hitsiai-
neen maksimivetypitoisuus, tulee puikot uudel-
leenkuivata  ennen  kdyttdd  kappaleessa
"Uudelleenkuivaus" annettujen ohjeiden mukai-
sesti. Epdvakaan kaaren, roiskeisuutta ja huonosti
irtoavan kuonan aiheuttavat rutiilipuikot ovat to-
denndkdisesti ottaneet kosteutta, mutta myds nii-
den ominaisuudet ovat palautettavissa uudelleen-
kuivauksella.

B ja C e Puikot on pakattu suoraan uunista kont-
rolloidussa atmosfadrissd. Ne eivdt siten tarvitse
uudelleenkuivausta ennen hitsausta, jos paketti
on ehjd ja avaamaton. T&lld tavoin pakatut tuotteet
givat edellytd erityistd sdilytysatmosfddrid. Tayte-
langat ja jauhekaarihitsausjauhe tulee sdilyttdd
ylld kuvatun ryhmén A mukaisesti.
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Uudelleenkuivaus

Rutiilipuikot, jotka tavalla tai toisella havaittuna
ndyttédvat ottaneen kosteutta, voidaan uudelleen-
kuivata 90-110°C:ssa 0,5-1 tunnin ajan.

Eméspuikot uudelleenkuivataan tavallisesti 350°C
ldmpdtilassa 1-2 tuntia, jotta pysytddn hitsiaineen
vetypitoisuustasossa 5-10 ml/100 g (Standardi
BS 5135, Asteikko G). Uudelleenkuivauskertojen
madra tulee kuitenkin rajoittaa korkeintaan viiteen.

Erityisen alhaisten vetypitoisuuksien, < 4,0 ml/
100 g, saavuttamiseksi suositellaan uudelleen-
kuivausta 420-440°C:ssa 1-2 tuntia. Uudellen-
kuivaus tulee suorittaa vain kerran.

Uudelleenkuivatut eméspuikot voidaan sailyttaéd
asianmukaisessa ldmmitetyssd  sdilytyskaapissa
80-120°C:ssa, jolloin kostumista ei tapahdu.

Ruostumattomien terdsten hitsauspuikot, joita on
pidetty hermeettisten koteloiden ulkopuolella ja
jotka ovat pddsseet kostumaan, voidaan uudel-
leenkuivata 300-350°C:ssa 1-2 tuntia. Uudelleen-
kuivauskertojen méérd tulee kuitenkin rajoittaa
kolmeen.

Hitsauslisdaineiden kasittely konepaja-
olosuhteissa

Elgan emdspdallysteiset seostamattomien ja niuk-
kaseosteisten terdsten hitsauspuikot ja ruostumat-
tomien terdsten Cromarod-hitsauspuikot on
valmistettu kostumisenkestdvin MR-pééllystein,
mika takaa erityisen pienen kostumisnopeuden ja
vahdisen kosteuden.

Uusimman AWS A5.1-91 -standardin mukaan
kosteudenkestavalld hitsauspuikolla tarkoitetaan
puikkoa, joka takaa:

¢ hitsiaineen vetypitoisuuden max. 0,3%

* 9 tunnin kasittelyssa 26,7°C:ssa 80% suhteelli-
sessa ilmankosteudessa korkeintaan 0,4% kos-
teuden puikonpédllysteessa

Kosteudenkestdvid puikkoja merkitddn kirjaimella

R (esim. 7018-R).

Kriittisiin kohteisiin kosteissa ympérist0issd, esi-
merkiksi offshore-rakenteiden hitsauksessa, pui-
kot tulee sdilyttdd hitsauspaikalla vahintaan
70°C:een ldmmitetyissd kuivaimissa tai puikko-
sdilidissd. Dry Pack -pakattuja hitsauspuikkoja ei
tarvitse sdilyttdd puikkosdilidissa vaikka paketti on
purettu, jos puikot pidetdén Dry Pack -pakkauk-
sessa.

Erityisen alhaisen vetypitoisuuden takaamiseksi
Dry Pack -pakattujen puikkojen pitdmisessd
26,7°C:ssa 80% suhteellisessa kosteudessa on
noudatettava alla esitettyjd maksimivarastointiai-
koja.

DryPack
Séilytysolosuhde Maksimivarastointiaika
Ehjd Dry Pack -kotelo | Ei rajoitusta
Pakkaus avattu, mutta 12 tuntia
puikot pakkauksessa
Puikot Dry Pack -kotelon| 4 tuntia
ulkopuolella

Téytelangat toimitetaan suojakelmuun kadrittynd
ja, vaikkeivat ne ole erityisen herkkid kostumiselle
tavallisissa konepajaolosuhteissa, suositellaan,
ettei suojaamattomia keloja ja kieppejd jétetd kos-
teisiin olosuhteisiin pitkiksi ajoiksi.

-138 -



Yhteenveto hitsauspuikkojen kasittelytoimenpiteistd

Muovikelmutettu

kartonki

Ei edellyta
atmosfaarin
kontrollointia

Uudelleenkuivaus

1-5
kertaa

Lammitetty
sailytyskaappi

Lammitetty
puikkosailio

Kyl

DryPac
-kotelo

Alumiini-
kotelo

Kontrolloitu
atmosfaari

Alhainen
vetypitoisuus
vaadittu

[&]

Tyikohde
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Lisaaineiden riittoisuusarvot ja hyotyluvut

Hitsauspuikot

e Hitsauspuikon riittoisuus: Riittoisuudella tar-
koitetaan puikolla tuotetun hitsiaineen painon
suhdetta péllystetyn puikon metallisen ydin-
langan painoon.

Tavallisen rautajauhetta puikonpééllysteessé si-
sdltdmattémén puikon riittoisuus on noin 90%.
Havid johtuu mm. roiskeista ja kuonasta.

Riittoisuutta voidaan lisatd seostamalla puikon-
padllysteeseen rautajauhetta. Puikkoja, joiden
tuottama hitsiaine on enemmén kuin 130% vas-
taavasta kulutetusta metallisesta puikon ytimestd,
kutsutaan  suurriittoisuuspuikoiksi. - Tyypillisen
suurriittoisuuspuikon riittoisuus on 180%, mutta
puikkoja valmistetaan antamaan jopa 250% riit-
toisuuksia.

Elgan suurriitoisuuspuikkojen tuotenimi on
MAXETA.

Esim. Maxeta 10 135%
Maxeta 11 190%
Maxeta 21 170%
Maxeta 22 240%

o Hydtyluku, N: Hyotyluvulla tarkoitetaan tuote-
tun hitsiaineen painon suhdetta liséaineen pai-
noon (ts. kg hitsiainetta/kg puikkoja).

Pédllystettyjen hitsauspuikkojen hydtyluku on tyy-
pillisesti luokkaa 0,7 ts. jos hitsaat 1 kg puikkoja,
saat noin 0,7 kg lisdainetta. HyGtyluku on kéteva
laskettaessa puikkojen kulutusta.

Esim. Jos olet laskenut tarvitsevasi tietyn tyon
suorittamiseen 5 kg hitsiainetta, tarvitset
noin 5/0,7 = 7,1 kg puikkoja.

¢ Hitsiaineentuotto, H: Hitsiaineentuotolla tarkoi-
tetaan kaariaikaa kohti laskettua tuotetun hitsi-
aineen madraa.

Hitsiaineentuotto on kdytdnndssa sitd suurempi,
mitd suurempaa virtaa voit hyddyntdd hitsauk-
sessa. Tdssd luettelossa ilmoitetut hitsiaineen-
tuottoluvut ovat ko. puikolle suositellulla mak-
simivirralla saavutettuja. Paksut ja rautajauhetta
puikonpdllysteessd sisaltavat suurriittoiset pui-
kot antavat suuren tuoton.

Esim. P 43 @325 H=1.2kg/h
P43 350 H=27kg/h
Maxeta 11 @ 3,25: H=25kg/h
Maxeta1l @5.0 : H=5.3kg/h

Taytelangat

Téytelankojen hyGtyluvut ovat langan tyypistd
riippuen luokkaa 0,85-0,95. Tarkat hydtyluvut ja
hitsiaineentuottodiagrammit  10ytyvat luettelosta
asianomaisen lisdineen kohdalta.

Umpilangat
Hitsauslankojen hydtyluku on tyypillisesti noin
0,96.
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Hitsauskustannusten laskeminen

Hitsauskustannuksia lasketaan eri syistd: esim. | yksinkertaisille perusyhteyksille kuin alla hitsaus-
verrattaessa eri hitsausmenetelmid tai tehtdessd | kustannusten arvioimiseksi esitetyt kaavat. Tarvit-
tarjouslaskelmia. Nykyaan téhén tarkoitukseen on | semasi lisdaingkohtaiset |&htotiedot [0ytyvdt téstd
saatavilla myGs helppokéyttGisia ja tehokkaita tie- | luettelosta kunkin lisdaineen sivulta.
tokoneohjelmistoja, jotka perustuvat samoille

D

Hitsaus- I. kuljetusnopeus (m/h) = S = T

Tuotettu hitsinpituus (m) = M = SxT xW

Palkkakustannukset hitsimetria kohti (mk/m) = Lm = HGT

Lisaainekustannukset hitsimetria kohti (mk/m) = Em = 2 XLXW x%
. . _ _ FxGp

Kaasukustannukset hitsimetria kohti (mk/m) = Gm = S

jossa:

D = Hitsiaineentuotto (kg/h)

= Railon poikkipinta-ala (m?)

= Hitsiaineen tiheys (kg/m?)

= Kuljetusnopeus (m/h)

= Kokonaistydaika (h)

= Kaariaikasuhde (%)

= Palkkakustannus/tunti (mk/h)

= Hitsinpituus (m)

Lm = Palkkakustannukset/hitsinpituus (mk/m)
Em = Lisdainekustannus/hitsinpituus (mk/m)
C = Lisdainehinta (mk/kg)

N = Hydtyluku (%)

Gm = Kaasukustannukset/hitsinpituus (mk/m)
F = Suojakaasuvirtaus (I/min)

Gp = Kaasuhinta (mk/1)

=ZT=—"wa >
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Pakkaukset

Hitsauspuikot

Elga:n seostamattomat ja niukkaseosteiset puikot
pakataan muovikelmutettuun kartonkipakkaukseen.
Ruostumattomat puikot pakataan hermegttisesti
suljettuun terdspurkkiin, jotta saavutetaan mahdolli-
simman alhainen puikkojen kosteustaso. Suurriitto-
puikot pakataan kartonkipakkaukseen. Osa tuotteista
pakataan myds DryPac vakuumipakkaukseen, jotta
saavutetaan puikkojen kontrolloitu kosteustaso.
Kaikki puikkojen kartonkipakkaukset valmistetaan
kierrdtyskartongista.

TIG-langat

Kaikki Elga:n TIG-langat ovat 1000 mm pitkid
ja pakataan kierrdtyskartongista valmistettuun
pakkaukseen. Seostamattomien, niukkaseosteisten
ja ruostumattomien lankojen pakkauskoko on 5 kg
ja alumiinilankojen 2,5 kg.

Taytelangat

Elgan seostamattomat ja ruostumattomat taytelangat
kelataan normaalisti terdslankakeloille (WBS, Wire
Basket Spool). Niukkaseosteiset taytelangat kelataan
normaalisti muovikeloille.

Seostamattomia / niukkaseosteisia tdytelankoja
pakataan myds tynnyreihin (AutoPac / EcoPac).
Kaikki ruostumattomat ja niukkaseosteiset kelat on
vakuumipakattu.

Pakkauskoot ja kelatyypit
Seostamattomat / niukkaseosteiset

5 kg muovikela D-200
5kg terdslankakela ~ S-200
15 kg muovikela D-300
15 kg terdslankakela  S-300
20 kg muovikela D-300

Seostamattomat 250 kg AutoPac / EcoPac

S-200
S-300

Ruostumattomat 5 kg terdslankakela
15 kg terdslankakela

MIG-langat

Elgan MIG-lankoja kelataan muovi- ja terdslanka-
keloille sekd myGs AutoPac tynnyreihin.
Tynnyreissd toimitetaan muita paitsi alumiinilan-
koja.

Pakkauskoot ja kelatyypit
Seostamattomat

5 kg muovikela D-200
15 kg terdslankakela ~ S-200
18 kg terdslankakela ~ S-300
AutoPac 250 kg
Niukkaseosteiset
15 kg terdslankakela ~ S-300
Tilaustuotteena AutoPac
Ruostumattomat
5 kg muovikela D-200
15 kg terdslankakela ~ S-200
AutoPac 200 — 250 kg
Alumiini 2 kg muovikela D-200
6 kg muovi/terdskela  D-300/ S-300
18 kg terdskela K-400

K-400 tarvitsee adapterin

Jauhekaari
Elgan jauhekaarilangat toimitetaan normaalisti ter-
aslankakelalla, tilauksesta on saatavilla isompiakin
pakkaustyyppeja
Seostamattomat / niukkaseosteiset
25/ 27 kg terdskela
100 kg kela
300 kg terdskela
AutoPac 350 kg
Ruostumattomat
25 kg terdskela

K-415

S-760

K-415

Jauheet

Elgan jauheiden normaalipakkauksia ovat 25 kg
muovisdkki, 25 kg muovilla vuorattu paperisakki
sekd 600 kg vahvistettu muovinen BigPac.
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Pakkaukset

Kelatyypit liman adapteria

Elgan keloille on ominaista tiukat valmistustolerans- ~ Adapteria ei tarvita lukuunottamatta K-400 terds-
sit. Siksi keloilla on hyvat langansyottdominaisuudet  kelaa.

eikd lanka pdése kiilautumaan kdyton aikana.

51,5 55

f—e 55
51,5
s e
103
52 108
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Muovikela D-200
Halkaisija: 200 mm
Leveys: 55 mm

1 Sopii 50 mm akselille.

Teréskela S-200
Halkaisija: 200 mm
Leveys: 55 mm

Sopii 50 mm akselille.

Muovikela D-300
Halkaisija: 300 mm
Leveys: 103 mm
Sopii 50 mm akselille.

Teréskela S-300
Halkaisija: 300 mm
Leveys: 108 mm
Sopii 50 mm akselille.



Pakkaukset

N Terdskela K-400
Halkaisija: 400 mm
Leveys: 100 mm

N HUOM! Sopii 50 mm akselille,
& \L\ / | adapteri tarvitaan.

Terédskela K-415
Halkaisija: 415 mm
Leveys: 100 mm

— Sopii 50 mm akselille.

Terédskela S-760
Halkaisija: 7600 mm
Leveys:: 290 mm
Sopii 50 mm akselille.

400

760 290

(.

J[\ < AutoPac
o - S C Pohjan halkaisija:
s /[ 8 [ 8 510 tai 580 mm
EcoPac
Pohjan halkaisija:
8 8 550 mm
__§ﬁ Jg&_—j ]
510 580 550
200-250 kg 350 kg 250 kg
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Standardin EN IS0 2560-A (SFS - EN 499) tulkinta

Tunnus My6tolujuus Murtolujuus | Murtovenyméa Tunnus Hitsausasento
vih. MPa MPa vh. % —
1 Kaikki asennot
35 440-570 355 22 2 Kaikki asennot, paitsi pysty alaspdin
38 470-600 380 20 3 Paittaishitsi jalkoasennossa sekd pienahitsi jalko -
42 500-640 420 20 ja alapiena - asennossa
46 530-680 460 20 4 Péittdishitsi ja pienahitsi jalkoasennossa
50 560-720 500 18 5 Pystyasento alaspdin ja liséksi tunnuksen 3) asennot
Tunnus | Riittoisuus, % Virtalaji
1 <105 AC +DC
2 <105 DC
3 >105<125 AC +DC
4 >105<125 DC
5 >125 <160 AC +DC
6 >125<160 DC
7 >160 AC +DC
8 >160 DC

E 46

Puikkohitsaus /
hitsauspuikko

—h
—

HS

Tunnus

Lampdtila vah. 47 J:n
iskuenergialle
(Charpy - V)

oA LWNO >N

Ei médrit.
+20
0
-20
-30
-40
-50
-60

Tunnus Paallystetyyppi Tunnus | Vetypitoisuus ml /
A Hapan palyste 100 g hitsiainetta,
B Emaspaillyste Max.
C Selluloosapaallyste H5 5
R Rutiilipaallyste H10 10
RR Paksu rutiilipadllyste H15 15
RC | Selluloosa - rutiilipaallyste
RA Hapan - rutiilipaallyste
RB Emés - rutiilipadllyste
Tunnus Puhtaan hitsiaineen koostumus, % *
Mn Mo Ni

Ei tunnusta 2.0 - -

Mo 14 0.3-0.6 -

MnMo >14-20 0.3-0.6 -

Ni 14 - 06-1.2

2Ni 14 - 1.8-26

3Ni 14 - >26-38

Mn1Ni >14-20 - 06-12

1NiMo 14 0.3-0.6 06-12

VA Jokin muu sovittava koostumus

* Ellei erikseen médritetty Mo < 0.2, Ni< 0.3, Cr< 0.2, V< 0.05,Nb < 0.05, Cu< 0.3

Yksittdiset arvot taulukossa ovat enimmaisarvoja.
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EN 757 (ISO 18275) Hitsauspuikot suurilujuisten terédsten hitsa-

Hitsausasento

Kaikki asennot

Kaikki asennot, paitsi pysty alaspdin
Péittdishitsi jalkoasennossa sekd pienehitsi jalko-

ja alapiena-asennossa

Péittaishitsi ja pienahitsi jalkoasennossa
Pystyhitsi alaspdin ja lisdksi tunnuksen 3) asennot

ukseen
Tunnus | My6tolujuus | Murtolujuus | Murtovenyma Tunnus
min. MPa MPa min. % ]
55 550 610-780 18 2
62 620 690-890 18 3
69 690 760-960 17
79 790 880-1080 16 4
89 890 980-1180 15 5
Tunnus | Riittoisuus, % Virtalaji
1 <105 AC +DC
2 <105 DC
3 >105<125 AC +DC
4 >106<125 DC
5 >125<160 AC +DC
6 >125 <160 DC
7 >160 AC +DC
8 >160 DC

E 62

Paallystetty
hitsauspuikko.

Tunnus

Lampdtila vah. 47 J:n

iskuenergialle
(Charpy - V)

ONoO R WNO >N

Ei vaatimusta
+20

limaisee jannityksenpois-
tohehkutuksen jalkeiset
mekaaniset ominaisuudet.

4

HS

|
T

Vain emdspddllyste. Tunnus Vetypitoisuus
(ml/100 g hitsiainetta)
H5 5
H10 10
H15 15
Tunnus Puhtaan hitsiaineen koostumus, % *
Mn Ni Cr Mo
MnMo 14-20 - - 03-06
Mn1Ni 14-20 06-12 - -
1NiMo 14 06-12 - 03-0.6
1.5NiMo 14 12-18 - 0.3-0.6
2NiMo 14 18-26 - 0.3-0.6
Mn1NiMo 14-20 06-12 - 03-06
Mn2NiMo 14-20 18-26 - 03-06
Mn2NiCrMo 14-20 18-26 0.3-0.6 0.3-0.6
Mn2Ni1CrMo 14-20 18-26 06-1.0 0.3-0.6
JA Jokin muu sovittava koostumus
* Ellei muuta méritetty C 0.03-0.10, Ni< 0.3, Cr< 0.2, Mo< 0.2,V <0.05,Nb <0.05,
Cu<0.3,P<0.025, S <0.020.
Yksittdiset arvot ovat enimmaisarvoja.
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EN 1600 / 1ISO 3581 Hitsauspuikot ruostumattomien ja tulenkestavien
terasten hitsaukseen

Pallystetty Pallystetyypin tunnus Tunnus | Riittoisuus, % Virtalaji
hitsauspuikko. R = rutiilipaallyste 1 <105 AC +DC
B = emdspéallyste 2 <105 DC
3 >105<125 AC +DC
| | 4 >105<125 DC
5 >125<160 AC +DC
E 19 12 2 R 3 4 6 ~125< 160 DC
7 >160 AC +DC
| 8 >160 DC
Tunnus Hitsausasento
1 Kaikki asennot
2 Kaikki asennot, paitsi pysty alaspdin
3 Péittdishitsi jalkoasennossa seké pienehitsi jalko- ja alapiena-asennossa
4 Paittaishitsi ja pienahitsi jalkoasennossa
5 Pystyhitsi alaspain ja lisdksi tunnuksen 3) asennot
Tunnus Puhtaan hitsiaineen koostumus, %*
C [ si | M [P [ ST C [ Ni Mo | Muu seosaine
Martensiittinen/ferriittinen
13 0.12 1.0 0.030 | 0.025 | 11.0-14.0 0.6 0.75 Cu0.75
134 0.06 1.0 0.030 | 0.025 | 11.0-145| 3.0-50 | 04-1.0 | Cu0.75
17 0.12 1.0 0.030 | 0.025 | 16.0-18.0 0.6 0.75 Cu0.75
Austeniittinen
199 0.08 12 2.0 0.030 | 0.025 | 18.0-21.0 | 9.0-11.0 0.75 Cu0.75
199L 0.04 12 2.0 0.030 | 0.025 | 18.0-21.0 | 9.0-11.0 0.75 Cu0.75
199 Nb 0.08 12 2.0 0.030 | 0.025 |18.0-21.0 | 9.0-11.0 0.75 Cu0.75,Nb8xC-1.1
19122 0.08 12 2.0 0.030 | 0.025 | 17.0-20.0 | 10.0-13.0 | 2.0-3.0 | Cu0.75
19123L 0.04 12 2.0 0.030 | 0.025 | 17.0-20.0 | 10.0-13.0 | 25-3.0 | Cu0.75
19123 Nb 0.08 12 2.0 0.030 | 0.025 |17.0-20.0 | 10.0-13.0 | 25-3.0 | Cu0.75,Nb8xC-1.1
19134NL 0.04 12 1.0-50 | 0.030 | 0.025 | 17.0-20.0 | 12.0-15.0 | 3.0-45 | N0.20
Austeniittis-ferriittinen. Korkea korroosiuon kesto
2293NL 0.04 12 25 0.030 | 0.025 | 21.0-24.0 | 75-105 | 2.5-40 | Cu0.75,N0.08-0.20
2572NL 0.04 12 2.0 0.035 | 0.025 | 24.0-28.0 | 6.0-80 | 1.0-3.0 | Cu0.75,N0.20
2593CuNL 0.04 12 2.5 0.030 | 0.025 | 24.0-27.0 | 75-105 | 2540 | N0.10-0.25, Cu 1.5-3.5
2594NL 0.04 12 2.5 0.030 | 0.025 | 24.0-27.0 | 8.0-11 2.5-45 | N0.20-0.30, Cu1.5,W1.0
Téysin austeniittinen. Korkea korroosion kesto
18153L 0.04 12 1.0-40 | 0.030 | 0.025 | 16.5-19.5 | 14.0-17.0 | 25-35 | Cu0.75
18165NL 0.04 12 1.0-40 | 0.035 | 0.025 | 17.0-20.0 | 155-19.0 | 3.5-50 | Cu0.75,N0.20
20255CuNL 0.04 12 1.0-40 | 0.030 | 0.025 | 19.0-22.0 | 24.0-27.0 | 4.0-70 | Cu1.0-2.0,N0.25
20163 Mn N L 0.04 12 5.0-8.0 | 0.035 | 0.025 | 18.0-21.0 | 15.0-18.0 | 25-3.5 | Cu0.75,N0.20
25222NL 0.04 12 1.0-50 | 0.030 | 0.025 | 24.0-27.0 | 20.0-23.0 | 2.0-30 | Cu0.75,N0.20
27314CuL 0.04 12 2.5 0.030 | 0.025 | 26.0-29.0 | 30.0-33.0 | 3.0-45 | Cu0.6-1.5
Erikoistyypit
188 Mn 0.20 12 45-75 | 0.035 | 0.025 | 17.0-20.0 | 7.0-10.0 - Cu0.75
18 9 Mn Mo 0.04-0.14 3.0-5.0 | 0.035 | 0.025 | 18.0-21.5 | 9.0-11.0 | 05-1.5 | Cu0.75
20103 0.10 2.5 0.030 | 0.025 | 18.0-21.0 | 9.0-120 | 15-35 | Cu0.75
2312L 0.04 . 25 0.030 | 0.025 | 22.0-25.0 | 11.0-14.0 - Cu0.75
2312 Nb 0.10 12 25 0.030 | 0.025 | 22.0-25.0 | 11.0-14.0 - Cu0.75,Nb8xC-1.1
23122L 0.04 . 2.5 0.030 | 0.025 |22.0-25.0 | 11.0-140 | 2.0-3.0 | Cu0.75
299 0.15 12 2.5 0.035 | 0.025 |27.0-31.0 | 8.0-12.0 - Cu0.75
Korkean I&mpdtilan tyypit.
1682 0.08 0.6 2.5 0.030 | 0.025 | 145-16.5| 7.5-95 | 1525 | Cu0.75
199H 0.04-0.08 | 12 2.0 0.030 | 0.025 |18.0-21.0 | 9.0-11.0 0.75 Cu0.75
254 0.15 12 2.5 0.030 | 0.025 | 24.0-27.0 | 4.0-6.0 0.75 Cu0.75
2212 0.15 12 25 0.030 | 0.025 |20.0-23.0 | 10.0-13.0 0.75 Cu0.75
2520 0.06-0.20 | 1.2 1.0-5.0 | 0.030 | 0.025 | 23.0-27.0 | 18.0-220 | 0.75 Cu0.75
2520H 0.35-045 | 12 2.5 0.030 | 0.025 |23.0-27.0 | 18.0-220 | 0.75 Cu0.75
18 36 0.25 12 2.5 0.030 | 0.025 | 14.0-18.0 | 33.0-37.0 0.75 Cu0.75

* Yksittdiset arvot ovat enimmdisarvoja.
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AWS A5.1 mukaiset seostamattomien terdsten hitsauspuikkojen merkinnéat

Padllystetty limaisee hitsauspuikon hyvéksynnan limaisee, ettd hitsauspuikko téyttédd vetypitoisuuskokeen vaa-
hitsauspuikko sotilaskdyttoon. Suurempi  sitkeys, timukset (valinnainen eméaspuikkojen tapauksessa, toimitus-
alhainen kosteustaso ja kostumis- tilassa tai uudelleenkuivattuna, keskimadrdinen pitoisuus ei
nopeus seka erillisvaatimukset hitsi- ylitd "z" ml H2/100g hitsiainetta, 2" = 4, 8, tai 16).
aineen vetypitoisuudelle.

[Imaisee, ettd hitsauspuikko tayttdd
kostumisnopeuskokeen vaatimuksen
(valinnainen eméaspuikkojen tapauk-
sessa paitsi E 7018M kohdalla pakol-
linen).

E 70 18 M |
E 70 16 -|1HZR

lImaisee murtolujuuden ksi-yksikdissa [Imaisee hitsausasennot, lImaisee, ettd hitsauspuikko (E 7016,
(1 ksi =1000 psi ~ 6.9 MPa.) padllystetyypin ja virtalajin. E 7024) tayttad korotetut sitkeys- ja
venymavaatimukset (E 7024).

AW_S— Murtolujuus vah. My6tolujuus vah. Murtpvenymé _Char_py V| Hitsausasento | Padllystetyyppi Virtalaji
luokitus si MPa ksi MPa vdh. % |skL\JJ§C|’t(I§eys AC nC
E6010 60 430 48 330 22 27/-30 1 Selluloosa - +pol
E6011 60 430 48 330 22 27/-30 1 Selluloosa X +pol
E6012 60 430 48 330 17 Ei médrit. 1 Rutiili X —pol
E6013 60 430 48 330 17 Ei maarit. 1 Rutiili X +-pol
E6019 60 430 48 330 22 27 /=20 1 Rutiilihapan X +/-pol
E 6020 60 430 48 330 22 Ei mérit. 2 Hapan X ¢) +/- pol
E 6022 60 430 | Ei médrit. | Ei madrit. | Ei madrit. Ei méarit. 2 Hapan X —pol
E 6027 60 430 48 330 22 27/-30 2 Hapan, suurriitt| x| ¢)+/—pol
E7014 70 490 58 400 17 Ei médrit. 1 Rutiili X +-pol
E7015 70 490 58 400 22 27/-30 1 Emas - +pol
E7016 70 490 58 400 22 27/-30 1 Emas X +pol
E7018 70 490 58 400 22 27/-30 1 Emas X +pol
E7018 M a) 490 b) b) 24 67 /-30 1 Emas - +pol
E 7024 70 490 58 400 17 Ei maarit. 2 Rutiili, suurriitt.| ~ x +/-pol
E 7027 70 490 58 400 22 27/-30 2 Hapan, suurriitt| x| ¢)+/-pol
E 7028 70 490 58 400 22 27/-30 2 Eméds, suurriitt. | x +pol
E 7048 70 490 58 400 22 27/-30 4 Emas X +pol

a) Nimellinen arvo 70 ksi (482 MPa)
b) Rajat ovat 53 ja 72 ksi (365 ja 496 MPa)
paitsi halk. 2,4 mm puikolle max. 77 ksi (531 MPa)
¢) Alapienahitsille () miinusnapa Merkinti Hitsausasennot
1 Kaikki asennot paitsi pystyhitsaus ylhdéltd alaspdin
. ! : 2 Jalkoasento sekd alapienahitsaus
Elzilk;;?;egﬁlféz:%a&g;‘k: et 4 Kaikki muut asennot paitsi pystyhitsauksessa vain ylhddltd alaspéin

« radiografiselle (ts. réntgen-) tarkastukselle
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AWS A5.4 Ruostumattomien terasten hitsauspuikot

Liite Pédllystetyyppi ja kdyttdominaisuudet
Paallystetty -15 | Vain tasavirralle plusnavalla (DC+). Yleensa emaspédllyste. Kaikki asennot.
hitsauspuikko -16 | Tasavirralle plusnavalla (DC+) ja vaihtovirralle (AC). Rutiilipaéllyste. Kaikki asennot.
I -17 | Kuten -16, mutta p&allysteess hieman korkeampi piioksidi- I. kvartsipitoisuus, jonka ansiosta: ® Kuu-
E 308 _1 7 mempi kaari ja hienompi hitsipalon pinnan suomutus pysty- ja vaa- kapienoissa. ® Hitaammin jahmet-
- tyvd kuona mahdollistaa paremman sulan hallinnan vetdvélld hitsaustavalla. e Alapienahitsit
| tasakupuisia tai lievésti koveria.
o5 | Sama péllyste ja tyyppi kuin -15, mutta niukkaseosteinen metalliydin. Vain jalko- ja vaaka-asentoihin.
Imaisee koostumuk- 26 | Sama péllyste ja tyyppi kuin -16, mutta niukkaseosteinen metalliydin. Vain jalko- ja vaaka-asentoihin.
sellisen tyypin.
Awd> I Puhtaan hitsiaineen koostumus
luokitus C Cr Ni Mo Nb +Ta Mn Si P S N Cu Muu Seosaine
E209-xx 0.06 20.5-24.0 | 9.5-12.0 | 15-3.0 - 4.0-7.0 | 1.00 | 0.04 | 0.03 |0.10-0.30| 0.75 V0.1-0.3
E219-xx 0.06 19.0-21.5 | 55-7.0 0.75 - 8.0-10.0| 1.00 | 0.04 | 0.03 {0.10-0.30| 0.75
E240-xx 0.06 17.0-19.0 | 4.0-6.0 0.75 - 10.5-13.5/ 1.00 | 0.04 | 0.03 [0.10-0.30| 0.75
E307-xxx 0.04-0.14 | 18.0-21.5 | 9.0-10.7 | 0.5-15 - 3.30-4.75/1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E308-xx 0.08 18.0-21.0 | 9.0-11.0 | 0.75 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E308H-xx 0.04-0.08 | 18.0-21.0 | 9.0-11.0 | 0.75 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E308L-xx 0.04 18.0-21.0 | 9.0-110 | 0.75 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E308Mo-xx 0.08 18.0-21.0 | 9.0-12.0 | 2.0-3.0 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E308LMo-xx* |  0.04 18.0-21.0 | 9.0-12.0 | 2.0-3.0 - 0.5-2.5 |1 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E309-xx 0.15 | 22.0-25.0 |12.0-14.0| 075 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E309H-xx 0.04-0.15 | 22.0-25.0 | 12.0-14.0| 0.75 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E309L-xx 0.04 | 22.0-25.0 | 12.0-140| 0.75 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E309Nb-xx 0.12 22.0-25.0 {12.0-140| 0.75 0.70-1.00 | 0.5-2.5 | 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E309Mo-xx 0.12 22.0-25.0 {12.0-14.0 | 2.0-3.0 - 0.5-2.5 |1 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E309LMo-xx*|  0.04 | 22.0-25.0 | 12.0-14.0| 2.0-3.0 - 0.5-2.5 [1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E310-xx 0.08-0.20 | 25.0-28.0 | 20.0-22.5| 0.75 - 1.0-25 | 0.75| 0.03 | 0.03 - 0.75
E310H-xx 0.35-0.45 | 25.0-28.0 | 20.0-225| 0.75 - 1.0-25{0.75| 0.03 | 0.03 - 0.75
E310Nb-xx 012 | 25.0-28.0 | 20.0-220| 0.75 | 0.70-1.00 | 1.0-2.5 | 0.75| 0.03 | 0.03 - 0.75
E310Mo-xx 0.12 25.0-28.0 |20.0-22.0 | 2.0-3.0 - 1.0-25 | 0.75| 0.03 | 0.03 - 0.75
E312-xx 0.15 | 28.0-32.0 | 8.0-105 | 0.75 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E316-xx 0.08 17.0-20.0 | 11.0-14.0| 2.0-3.0 - 0.5-2.5 |1 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E316H-xx 0.04-0.08 | 17.0-20.0 | 11.0-14.0 | 2.0-3.0 - 0.5-2.5 | 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E316L-xx 0.04 17.0-20.0 | 11.0-14.0 | 2.0-3.0 - 0.5-2.5 [1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E316LMn-xx 0.04 | 18.0-21.0 | 15.0-18.0 | 2.5-35 - 5.0-8.0 | 0.9 | 0.04 | 0.03 {0.10-0.25| 0.75
E317-xx 0.08 18.0-21.0 | 12.0-14.0 | 3.0-4.0 - 0.5-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E317L-xx 0.04 18.0-21.0 | 12.0-14.0 | 3.0-4.0 - 0.5-2.5 | 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E318-xx 0.08 17.0-20.0 | 11.0-14.0 | 2.0-3.0 | >6xC<1.00 | 0.5-2.5 | 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E320-xx 0.07 19.0-21.0 | 32.0-36.0 | 2.0-3.0 | >8xC<1.00 | 0.5-2.5 | 0.60 | 0.04 | 0.03 - 3.0-4.0
E320LR-xx 0.03 19.0-21.0 | 32.0-36.0 | 2.0-3.0 | >8xC<0.40 [1.50-2.50| 0.30 | 0.020 | 0.015 - 3.0-4.0
E330-xx 0.18-0.25 | 14.0-17.0 | 33.0-37.0| 0.75 - 1.0-25 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E330H-xx 0.35-0.45 | 14.0-17.0 | 33.0-37.0| 0.75 - 1.0-2.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75
E347-xx 0.08 18.0-21.0 | 9.0-11.0 | 0.75 |>8xC<1.00| 0.5-2.5 | 1.00| 0.04 | 0.03 - 0.75
E349-xx 0.13 18.0-21.0 | 8.0-10.0 |0.35-0.65| 0.75-1.20 | 0.5-2.5 | 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75 V”v&%ﬂé%ﬁi%%w'
E383-xx 0.03 | 26.5-29.0 | 30.0-33.0 | 3.2-4.2 - 0.5-2.5 {0.90 | 0.02 | 0.02 - 0.6-15
E385-xx 0.03 19.5-21.5 | 24.0-26.0 | 4.2-5.2 - 1.0-25 | 0.90| 0.03 | 0.02 - 12-20
E409Nb-xx 0.12 11.0-14.0 0.6 0.75 0.50-1.50 10 100 0.04 ]| 0.03 - 0.75
E410-xx 0.12 11.0-13.5 0.7 0.75 - 1.0 1090 0.04 | 0.03 - 0.75
E410NiMo-xx |  0.06 11.0-12.5 | 4.0-5.0 |0.40-0.70 - 1.0 1090/ 0.04 | 0.03 - 0.75
E430-xx 0.10 15.0-18.0 0.6 0.75 - 1.0 1090/ 0.04 | 0.03 - 0.75
E430Nb-xx 0.10 15.0-18.0 0.6 075 | 050-150 | 1.0 |1.00] 0.04 | 0.03 - 0.75
E630-xx 0.05 |16.00-16.75| 4.5-5.0 0.75 | 0.15-0.30 |0.25-0.75 0.75 | 0.04 | 0.03 - |3.25-4.00
E16-8-2-xx 0.10 145-16.5 | 75-95 | 1.0-20 - 0.5-2.5 {060 | 0.03 | 0.03 - 0.75
E2209-xx 0.04 | 215-235 | 85-105 | 2.5-35 - 0.5-2.0 {1.00 | 0.04 | 0.03 |0.08-0.20| 0.75
E2553-xx 0.06 | 24.0-27.0 | 6.5-85 | 2.9-39 - 0.5-1.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 |0.10-0.25| 1.5-2.5
E2593-xx 0.04 | 24.0-27.0 | 85-10.5 | 2.9-3.9 - 0.5-1.5 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 |0.08-0.25 1.5-3.0
E2594-xx 0.04 | 24.0-27.0 | 8.0-105 | 3.5-45 - 0.5-2.0 [ 1.00 | 0.04 | 0.03 0.20-0.30| 0.75
E2595-xx 0.04 | 24.0-27.0 | 8.0-105 | 2.5-45 - 2.5 12 10.03 |0.025(0.20-0.30| 0.4-15 W0.4-1.0
E3155-xx 0.10 | 20.0-22.5 |19.0-21.0 | 2.5-35 | 0.75-1.25 | 1.0-25 | 1.00 | 0.04 | 0.03 - 0.75 [Co185-21.0,W2.0-3.0
E33-31-xx 0.03 | 31.0-35.0 | 30.0-32.0 | 1.0-2.0 - 25-40 109 | 002|001 |03-05|04-08

*Aiempi nimitys E308MoL-xx ja E309MoL-xx
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AWS A5.5 Niukkaseosteisten terasten hitsauspuiot

Paallystetyt lImaisee hitsausasennon, AWS | Hitsausasento |  Péllystetyyppi Virtalaji
hitsauspuikot paallysteen tyypin ja virtalajin| — | luokitus AC o
pulkkohitsaukseen. | Exx10 1 Selluloosa - +pol
| Exx11 1 Selluloosa X +pol
Exx13 1 Rutiili X +/-pol
E 80 1 6 'D3 Exx15 1 Emds - +pol
Exx16 1 Emés X +pol
| E xx18 1 Emés, rautajauhe | x +pol
E xx20 2 Hapan X | c)+/—pol
lImaisee minimimurtolujuuden ksi-yksikoissi Exx27 2 Hapan, suurriitto | x| c) +/-pol
(1 ksi =1000 psi ~ 6.9 MPa.) C) Jalkopiena vain - napa
I
| lImaisee hitsiaineen Merkintd Hitsausasento
koostumuksen. 1 Kaikki asennot paitsi ylhlta alas
2 Jalkoasento sekd alapienahitsaus
AWS Murtolujuus véh. | Mybtélujuus vah.
luokitus MPa MPa
E 70xx-x 480 390 AWS Iskusitkeys
E 70xx-BL2 520 390 luokitus Jvih, °C
E 70xx-P1 490 415
E 7001 490 415 ed a B
E 80xx-x 550 460 E 8018-P2 97 -0
E 80xx-C3 550 470-550 E 8045.P2 57 0
E 90xx-x 620 530 E 9010-P1 97 30
E 90xx-M 620 540-620 E 0018-P2 57 -0
E 100xx-x 690 600 E 0045-P 97 -0
E 100xx-M 690 610-690  10045-P2 97 20
E 110xx-x 760 670
E 110xx-M 760 680-760 E 8018-NM1 27 —40
E 120xx-x 830 740 E8016-C3 21 -40
E 120xx-M 830 745-830 E8018-C3 21 —40
E 120xx-M1 830 745-830 E 7018-C3L 27 50
E 8016-C4/D3 27 -50
E 8018-C4/D3 27 -50
E9015-D1 27 =50
£ 9018-D1/D3 27 =50
E10015-D2 27 -50
i i [ oo E 10016-D2 27 -50
- Liite Paa;e;)s,\;l)neet Nlmellme; fl;agygsh p-% E10018-D2 97 50
81 Ci /Mo 05705 E 100Te 7| 0
-B2 Cr/Mo ~13/05 E11018-M 97 50
-B3 Cr/Mo ~2.3/1.0
B3L* Cr/ Mo 23/1.0 E 12018-M1 67 —20
-BAL* Cr/Mo ~20/05 E 7018-Wt 21 20
-B5 Cr/Mo/V ~05/10/0.05 E8018-W2 27 20
-1 Ni 25 E 8016-C1 27 -60
R Ni 5 E8018-C1 27 -60
-C2 Ni ~35 E7015-C1L 27 -75
-CaL: Ni ~3.5 E7016-C1L 27 75
-C3 Ni/Cr/Mo/V ~1.0/0.1/0.3/0.05 E7018-C1L 27 -75
-NM Ni / Mo ~1.0/05 E 8016-C2 27 -75
-D1 Mn /Mo ~15/03 E8018-C2 27 -75
Bg m ; m ~1§ ; 8?, E7015-CaL 27 -100
-G/-M/-W Kaikki muut niukasti seostetut teréspuikot E ;g}gggt g ,1 88
* C-pitois. kork. 0,05% E9015-C5L 2z 115
EXXXX-A1/BX/BXL | Ei vaadittu Ei vaadittu
E(X)XXX-G Ei vaadittu Ei vaadittu
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EN 440 (IS0 14341) Hitsauslangat seostamattomien ja hienorae-
terasten metallikaasukaarihitsaukseen

Tunnus Mybtdlujuus Murtolujuus | Murtovenyma
min. MPa MPa min. %

35 355 440-570 22
38 380 470-600 20
42 420 500-640 20
46 460 530-680 20
50 500 560-720 18

Tunnus Suojakaasu

M EN 439-M2

Seoskaasu ilman heliumia.
C EN 439-C1
Hiilidioksidi

G
|

46

Mag-hitsaus/umpilanka.

3

G3Si1

Tunnus | L&mpdtila véh. 47 J:n
iskuenergialle
(Charpy - V)
7 Ei vaatimusta
A +20
0 0
2 -20
3 -30
4 -40
5 -50
6 —60
Tunnus Hitsauslangan kemiallinen koostumus, % *
C Si Mn P S Ni Mo Al Ti+Zr
G2Si 0.06-0.14 | 0.50-0.80 | 0.90-1.30 0.025 0.025 0.15 0.15 0.02 0.15
G3Si1 0.06-0.14 | 0.70-1.00 | 1.30-1.60 0.025 0.025 0.15 0.15 0.02 0.15
G4Si1 0.06-0.14 | 0.80-1.20 | 1.60-1.90 0.025 0.025 0.15 0.15 0.02 0.15
G3Si2 0.06-0.14 | 1.00-1.30 | 1.30-1.60 0.025 0.025 0.15 0.15 0.02 0.15
G2Ti 0.04-0.14 | 0.40-0.80 | 0.90-1.40 0.025 0.025 0.15 0.15 0.05-0.20 | 0.05-0.25
G3Nit 0.06-0.14 | 0.50-0.90 | 1.00-1.60 0.020 0.020 0.80-1.50 0.15 0.02 0.15
G2Ni2 0.06-0.14 | 0.40-0.80 | 0.40-0.80 0.020 0.020 2.10-2.70 0.15 0.02 0.15
G2Mo 0.08-0.12 | 0.30-0.70 | 0.90-0.020 0.020 0.020 0.15 0.40-0.60 0.02 0.15
G4Mo 0.06-0.14 | 0.50-0.80 | 1.70-2.10 0.025 0.025 0.15 0.40-0.60 0.02 0.15
G2Al 0.08-0.14 | 0.30-0.50 | 0.90-1.30 0.025 0.025 015 0.15 0.35-0.75 0.15

* Ellei muuta méritelty Cr<=0.15, Cu<=0.35, V<= 0.03. Jadnndskuparin méérd teraksessa
+ pédllysteessd oleva maard ai saa ylittdd 0.35 %.
Yksittdiset arvot ovat enimmaisarvoja.
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ENIS0 16834 (EN12534) Hitsauslangatsuurilujuistenterasten
metallikaasukaarihitsaukseen

G 62
|

Tunnus My6tolujuus Murtolujuus | Murtovenyméa
min. MPa MPa min. %
55 550 640-820 18
62 620 700-890 18
69 690 770-940 17
79 790 880-1080 16
89 890 940-1180 15
Tunnus Suojakaasu
M IS0 14175-M21
Seoskaasu ilman heliumia.
C IS0 14175-C1
Hiilidioksidi
A Ar +1-5% 02

6
|

G4Ni1Mo

Tunnus Lémpbtilavén.MJ:n
iskuenergialle
(Charpy - V)

1A Ei vaatimusta

A +20

0 0

2 -20

3 -30

4 -40

5 -50

6 -60

Symbol Hitsauslangan kemiallinen koostumus, % *
C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu Muut yhteensa

Mn3NiCrMo | 0.14 | 0.60-0.80 | 1.30-1.80 | 0.015 | 0.018 | 0.50-0.65 |0.40-0.65|0.15-0.30 | 0.30 0.25
Mn3Ni1CrMo | 0.12 | 0.40-0.70 | 1.30-1.80 | 0.015 | 0.018 | 1.20-1.60 {0.20-0.40{ 0.20-0.30 | 0.35 0.25*
Mn3Ni1Mo 0.12 | 0.40-0.80 | 1.30-1.90 | 0.015{ 0.018 [ 0.80-1.30 | 0.15 |0.25-0.65| 0.30 0.25
Mn3Ni1,5Mo | 0.08 | 0.20-0.60 | 1.30-1.80 | 0.015 | 0.018 | 1.40-2.10| 0.15 |0.25-0.55| 0.30 0.25
Mn3Ni1Cu 0.12 | 0.20-0.60 | 1.20-1.80 | 0.015|0.018 [ 0.80-1.25| 0.15 020 |0.30-0.65 0.5
Mn3NitMoCu | 0.12 | 0.20-0.60 | 1.20-1.80 | 0.015 | 0.018 | 0.80-1.25| 0.15 |0.20-0.55|0.30-0.65|  0.25
Mn3Ni2,5CrMo| 0.12 | 0.40-0.70 | 1.30-1.80 | 0.015 | 0.018 | 2.30-2.80 {0.20-0.60| 0.30-0.65 | 0.30 0.25
Mn4Ni1Mo 0.12 | 0.50-0.80 | 1.60-2.10 | 0.015 | 0.018 {0.80-1.25| 0.15 |0.20-0.55| 0.30 0.25
Mn4Ni2Mo 0.12 | 0.25-0.60 | 1.60-2.10 | 0.015{ 0.018 [ 2.00-2.60 | 0.15 |0.30-0.65| 0.30 0.25
Mn4Ni1,5CrMo| 0.12 | 0.50-0.80 | 1.60-2.10 | 0.015 | 0.018 | 1.30-1.90 {0.15-0.40{ 0.30-0.65 | 0.30 0.25
Mn4Ni2CrMo | 0.12 | 0.60-0.90 | 1.60-2.10 | 0.015 | 0.018 | 1.80-2.30 {0.20-0.45| 0.45-0.70 |  0.30 0.25
Mn4Ni2,5CrMo| 0.12 | 0.50-0.80 | 1.60-2.10 | 0.015 | 0.018 | 2.30-2.80 {0.20-0.60{ 0.30-0.65 |  0.30 0.25

* Ellei muuta madritelty Ti<=0.10, Zr<=0.10, Al=0.12, V<=0.03. Jadnndskuparin médérd teraksessa + pdéllysteessa oleva
madrd ei saa ylittdd asetettua maarad.

Yksittdiset arvot ovat enimméisarvoja.
**V=0.05-0.013
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EN 758 Seostamattomien ja niukkaseosteisten taytelankojen

merkinnat
Tunnus | Mydtolujuus Murtolujuus | Murtovenyma Tunnus Hitsausasento
min. MPa MPa min. % 1| Kaikkiasennot
35 355 440-570 22 2 Kaikki asennot, paitsi pysty alaspdin
38 380 470-600 20 3 Péittdishitsi jalkoasennossa seké pienehitsi jalko-
v 420 500-640 20 ja alapiena-asennossa
46 460 530-680 20 4 Péittdishitsi ja pienahitsi jalkoasennossa
50 500 560-720 18 5 Pystyhitsi alaspdin ja lisaksi tunnuksen 3) asennot
Tunnus | Lampdtila vah. 47 J:n
iskuenergialle
(Charpy - V)
Tdytelanka z Ei vaatimusta Tunnus Suojakaasu
A +20 M EN 439-M2
0 0 Seoskaasu ilman heliumia.
2 -20 c EN 439-C1
3 -30 Hiilidioksidi
4 -40
5 -50
6 -60

46

3

INi B

4

H5

Tunnus Puhtaan hitsiaineen koostumus, % * Tunnus Vetypitoisuus
Mn Ni Mo — (ml/100 g hltslametta)

Ei merkintad 2.0 - - H10 10

Mo 14 - 0.3-06 H15 15

MnMo 14-20 - 0.3-0.6

1Ni 14 06-12 -

1.5Ni 16 12-18 -

2Ni 14 18-26 -

3Ni 14 26-38 -

Mn1Ni 14-20 06-12 -

1NiMo 14 06-12 0.3-0.6

JA Jokin muu sovittu koostumus

* Ellei muuta sovittu Mo<0.2, Ni <0.5, Cr <0.2, V<0.08, Nb<0.05, Cu <0.3

ja suojakaasuttomille lisdaineille Al < 2.0

Yksittdiset arvot ovat enimmaisarvoja.

Tunnus Téytetyyppi Hitsityyppi Suojakaasu
Yksipalko Monipalko

R Rutiili, hitaasti jadhtyva kuona X X Vaaditaan
P Rutiili, nopeasti jaahtyvd kuona X X Vaaditaan
B Emds X X Vaaditaan
M Metalli X X Vaaditaan
V Rutioili tai eméds X Ei vaadita
W Eméds, hitaasti jdahtyvd kuona X X Ei vaadita
Y Emés, nopeasti jaahtyvd kuona X X Ei vaadita
A Muut tyypit
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EN IS0 17633-A (EN 12073) Ruostumattomat taytelangat

Téytelanka Tunnus Téytetyyppi Tunnus Suojakaasu
R Rutiili, hitaasti jdéhtyvé kuona M 1SO 14175-M21
P Rutiili, nopeasti jaahtyvd kuona Seoskaasu ilman heliumia.
M| Metalli c IS0 14175-C1
g I,b?estu;naayta Hiilidioksidi
uuttyypt N llman suojakaasua

T 19123L

R

M 4

Tunnus Hitsausasento
1 Kaikki asennot
2 Kaikki asennot, paitsi pysty alaspdin
3 Péittdishitsi jalkoasennossa seké pienehitsi jalko- ja alapiena-asennossa
4 Péittdishitsi ja pienahitsi jalkoasennossa
5 Pystyhitsi alaspdin ja lisdksi tunnuksen 3) asennot

Tunnus Puhtaan hitsiaineen koostumus, % *
C | Si [ Mn P [ s C | Ni | Mo [ Muuseosaine

Martensiittinen/ferriittinen
13 0.12 1.0 15 0.030 0.025 | 11.0-14.0 0.3 0.3 Cu03
13Ti 0.10 1.0 0.80 0.030 0.030 | 10.5-13.0 0.3 0.3 Cu03,10xC-1.5
134 0.06 1.0 15 0.030 0.025 | 11.0-145 | 3.0-50 0.4-1.0 Cu0.3
17 0.12 1.0 15 0.030 0.025 | 16.0-18.0 0.3 0.3 Cu03
Austeniittinen
199L 0.04 12 2.0 0.030 0.025 | 18.0-21.0 | 9.0-11.0 0.3 Cu03
199 Nb 0.08 12 2.0 0.030 0.025 | 18.0-21.0 | 9.0-11.0 0.3 Cu0.3,Nb8xC-1.1
19123L 0.04 12 2.0 0.030 0.025 | 17.0-200 | 10.0-13.0 | 25-3.0 Cu0.3
19123 Nb 0.08 12 2.0 0.030 0.025 | 17.0-200 | 10.0-13.0 | 25-3.0 Cu0.3,Nb8xC-1.1
19134NL 0.04 1.2 1.0-5.0 0.030 0.025 | 17.0-200 | 12.0-15.0 | 3.0-45 Cu0.3,N 0.08-0.20
Austeniittis-ferriittinen. Korkea korroosiuon kesto
2293NL | 004 | 12 | 25 0030 | 0025 |21.0-240 | 75105 | 2540 | Cu03N0.08-0.20
Téysin austeniittinen. Korkea korroosion kesto
18165NL | 004 | 12 | 1.0-40 0035 | 0025 |17.0-200 | 155-19.0 | 3550 | Cu0.3,N0.08-0.20
Erikoistyypit
188 Mn 0.20 12 45-75 0.035 0.025 | 17.0-20.0 | 7.0-10.0 0.3 Cu0.3
20103 0.08 2 25 0.035 0.025 | 19.5-22.0 | 9.0-11.0 2.0-4.0 Cu0.3
2312L 0.04 . 25 0.030 0.025 | 22.0-250 | 11.0-14.0 0.3 Cu0.3
23122L 0.04 12 2.5 0.030 0.025 | 22.0-250 | 11.0-140 | 2.0-3.0 Cu0.3
299 0.15 12 25 0.035 0.025 | 27.0-31.0 | 8.0-12.0 0.3 Cu0.3
Korkean ldmpatilan tyypit
2212H 0.15 12 2.5 0.030 0.025 | 20.0-23.0 | 10.0-13.0 0.3 Cu0.3
2520 ‘ 0.06-0.20 12 1.0-5.0 0.030 0.025 | 23.0-27.0 | 18.0-22.0 0.3 Cu03

* Yksittdiset arvot ovat enimmdisarvoja.
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AWS A5.18 Seostamattomien terdsten MIG- ja metallitdytelangat seka
TIG-langat

AWS -luokitus Hitsauslangan kemiallinen koostumus, paino % *
C Mn Si P S Cu
ER70S-2 <0.07 | 0.90-1.40 | 0.40-0.70 <0.025 <0.035 <0.50
ER70S-3 0.06-0.15 | 0.90-1.40 | 0.45-0.70 <0.025 <0.035 <0.50
ER70S-4 0.06-0.15 | 1.00-1.50 | 0.65-0.85 <0.025 <0.035 <0.50
ER70S-6 0.06-0.15 | 1.40-1.85 | 0.80-1.15 <0.025 <0.035 <0.50
ER70S-7 0.07-0.15 | 1.50-2.00 | 0.50-0.80 <0.025 <0.035 <0.50
ER70S-G Ei madritetty |Ei médritetty |Ei médritetty |Ei madritetty |Ei madritetty <0.50

* Yksittdiset arvot ovat enimmdisarvoja.

AWS -luokitus ** Metallitdytelangan hitsiaineen kemiallinen koostumus, paino% *

C Mn Si P S Cu
E70C-3X 0.12 1.75 0.90 0.03 0.03 0.50
E70C-6X 0.12 1.75 0.90 0.035 0.03 0.50
E70C-G(X) Ei mééritetty |Ei mé&éritetty |Ei méaritetty |Ei madritetty |Ei médritetty |Ei mé&aritetty
E70C-GS(X) Ei médritetty |Ei méaritetty |Ei maaritetty |Ei madritetty |Ei médritetty |Ei médritetty

* Yksittdiset arvot ovat enimmdisarvoja.
** Viiimeinen X luokittelumerkinndssa tarkoittaa joko “ C “ tai “ M * . Osoittaen suojakaasun mille lisdaine on
hyvaksytty. “ C “ tarkoittaa 100% CO, suojakaasua ja “ M “ tarkoittaa 75-80 % Ar / loput CO,.

Hitsiaineen mekaaniset ominaisuudet
AWS -luokitus * Murtolujuus Yield Strength Murtovenyma Charpy-V Suojakaasu
vdh. MPa (R 0,2%) véh. vdh. % iskusitkeys

MPa J/°C
ER70S-2 480 400 22 27/-29 C0, tai Ar/ CO,
ER70S-3 480 400 22 27/-18 C0, tai Ar/ CO,
ER70S-4 480 400 22 Ei vaadittu C0, tai Ar/ COy
ER70S-6 480 400 22 27/-29 C0, tai Ar/ CO,
ER70S-7 480 400 22 27/-29 C0, tai Ar/ CO,
ER70S-G 480 400 22 Sopimuksen mukaan CO0, tai Ar/ COy
E70C-3X 480 400 22 27/-18 C0, tai 75-80%Ar / loput CO5
E70C-6X 480 400 22 27/-29 C0, tai 75-80%Ar / loput CO,
E70C-G(X) 480 400 22 Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E70C-GS(X) 480 Ei madritetty Ei madritetty Ei vaadittu Sopimuksen mukaan

* Viimeinen X luokittelumerkinndssd tarkoittaa joko “ C “ tai “M “ . Osoittaen suojakaasun mille lisdaine on hyvaksytty.
“C “tarkoittaa 100% CO, suojakaasua ja “ M “ tarkoittaa 75-80 % Ar / loput CO,.
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AWS A5.20 Seostamattomien terdsten taytelangat

Hitsauslanka lImaisee pddasiallisen hitsausasennon [Imaisee Suojakaasu = Ar/CO,

0 = jalkoasento taytelankaa
1 = kaikki asennot

E ,7 1 T |1 M

limaisee murtolujuutta/10 ksi lImaisee kéyttGaluetta ja
(10 ksi = 10.000 psi ~ 69 MPa.) ominaisuuksia
I
AWS -luokitus Murtolujuus Myotdlujuus Murtovenymé Charpy V
MPa vah. MPa vah. % iskusitkeys
J/°C
E 7xT-1C, -1M 483 - 655 400 22 27/-18
E 7xT-2C, -2M 483 min Ei médritelty Ei médritelty Ei madritelty
E7xT-3 483 min Ei médritelty Ei médritelty Ei médritelty
E7xT-4 483 - 655 400 22 Ei madritelty
E 7xT-5C, -5M 483 - 655 400 22 27/-29
E7xT-6 483 - 655 400 22 27/-29
E7xT-7 483 - 655 400 22 Ei madritelty
E7xT-8 483 - 655 400 22 27/-29
E 7xT-9C, -9M 483 - 655 400 22 27/-29
E7xT-10 483 min Ei médritelty Ei médritelty Ei madritelty
E7xT-11 483 - 655 400 22 Ei madritelty
E 7xT-12C, -12M 483 - 620 400 22 27/ -29v
E 6xT-13 414 min Ei médritelty Ei médritelty Ei madritelty
E7xT-13 483 min Ei médritelty Ei médritelty Ei madritelty
E7xT-14 483 min Ei médritelty Ei médritelty Ei mé&ritelty
E 6xT-G 414 - 552 331 22 Ei mééritelty
E7XT-G 483 - 655 400 22 Ei madritelty
E 6xT-GS 414 min Ei médritelty Ei médritelty Ei méritelty
E 7xT-GS 483 min Ei médritelty Ei médritelty Ei méritelty
Liite | Suojakaasullinen | Monipalkoh Yksipalkoh. Virtalaji
-1 X X X DC + pol
-2 X X DC + pol
-3 X DC + pol
-4 X X DC + pol
-5 X X X DC +/-pol
-6 X X DC + pol
-7 X X DC - pol
-8 X X DC - pol
-9 X X X DC + pol
-10 X DC —pol
-1 X X DC - pol
-12 X X X DC + pol
-13 X DC - pol
-14 X DC —pol
-G Ei médritelty X X Ei médritelty
-GS Ei médritelty X Ei médritelty
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AWS A5.28 Niukkaseosteisten terasten MIG-ja TIG-langat

AWS Hitsauslangan kemiallinen koostumus, paino %
-luokitus * C Mn Si P S Ni Cr Mo v Ti| Zr| Al | Cu Muut
seosaineet yht
ER70S-A1 0.12 130 ]0.3-0.70 | 0.025 [ 0.025 | 0.20 - 0.40-0.65| - - | -] - (035 050
ER80S-B2 [0.07-0.12|0.40-0.70|0.40-0.70| 0.025 | 0.025 | 0.20 |1.20-1.50|0.40-0.65| - - | -] - (035 050
ER70S-B2L | 0.05 |0.40-0.70|0.40-0.70{0.025 | 0.025 | 020 |1.20-150(0.40-065| - - | -] - /035 050
ER90S-B3  [0.07-0.12|0.40-0.70|0.40-0.70| 0.025 | 0.025 | 0.20 [2.30-2.70|0.90-1.20 - - | -] - /035 050
ER80S-B3L | 0.05 |0.40-0.70/0.40-0.70| 0.025 | 0.025| 020 [2.30-2.70|0.90-1.20 - - | -] - (035 050
ER80S-B6 0.10 {0.40-0.70| 0.50 | 0.025 | 0.025 06 |450-6.00/045-065| - - | -] - (035 050
ER80S-B8 0.10 {0.40-0.70| 0.50 | 0.025 | 0.025 05 |800-105| 0.8-12 - - | -] - (035 050
ER90S-B9 [0.07-0.13| 1.20 |0.15-0.50| 0.010 | 0.010 | 0.80 (8.00-10.50,0.85-1.20 |0.15-0.30 0.04/0.20| 050
ER80S-Ni1 0.12 125 |0.40-0.80| 0.025 | 0.025 [0.80-1.10| 0.15 0.35 005 | - | - | - [035] 050
ER80S-Ni2 0.12 1.25 ]0.40-0.80| 0.025 | 0.025 | 2.00-2.75 - - - - | -] - (035 050
ER80S-Ni3 0.12 125 |0.40-0.80{ 0.025 | 0.025 |3.00-3.75 - - - - | - | - (035 050
ER80S-D2 | 0.7-0.12 |1.60-2.10/0.50-0.80| 0.025 | 0.025 | 0.15 - 0.40-0.60| - - | - | - 05/ 050
ER90S-D2 | 0.7-0.12 |1.60-2.10/0.50-0.80| 0.025 | 0.025 | 0.15 - 0.40-0.60| - - | - | - 05 050
ER100S-1 0.08 |1.25-1.80{0.20-0.55| 0.010 | 0.010 {1.40-2.10| 0.30 [0.25-0.55| 0.05 |0.10{0.10{0.10(0.25| 0.50
ER110S-1 0.09 |1.40-1.80{0.20-0.55| 0.010 | 0.010 {1.90-2.60| 0.50 [0.25-0.55| 0.04 |0.10{0.10{0.10(0.25| 0.50
ER120S-1 0.10 |1.40-1.80{0.25-0.60| 0.010 | 0.010 {2.00-2.80| 0.60 [0.30-0.65| 0.03 |0.10{0.10{0.10(0.25| 0.50
ERXXS-G Ei madritelty
* Yksittdiset arvot ovat enimmdisarvoja.
AWS Metallitédytelangan hitsiaineen kemiallinen koostumus, paino% *
-luokitus * C Mn Si P S Ni Cr Mo Vv Ti|Zr| Al Cu | Muut
seneet
yht.
E80C-B2 0.05-0.12{0.40-1.00{0.25-0.60| 0.025 | 0.030 | 020 |1.00-1.50(0.40-0.65| 003 | —-| - | — - 0.50
E70C-B2L 0.05 |0.40-1.00(0.25-0.60( 0.025 | 0.030 | 0.20 |1.00-1.50{0.40-065| 0.03 |- |- | - | 035 | 050
E90C-B3 0.05-0.12{0.40-1.00{0.25-0.60 | 0.025 | 0.030 | 0.20 |2.00-2.50(0.90-1.20{ 003 |-| - | - | 035 | 050
E80C-B3L 0.05 |0.40-1.00(0.25-0.60( 0.025 | 0.030 | 0.20 |2.00-2.50{0.90-120| 0.03 |- |- | - | 035 | 050
E80C-B6 0.10  |0.40-1.00(0.25-0.60( 0.025 | 0.025 | 0.60 |4.50-6.00{0.45-065| 0.03 |- |- | - | 035 | 050
E80C-B8 0.10 |0.40-1.00(0.25-0.60( 0.025 | 0.025 | 0.20 |8.00-10.50,0.80-1.20| 0.03 |- |- | - | 035 | 050
E90C-B9 0.08-0.13| 1.20** 0.50 [0.020 [ 0.015| 0.80** 8.00-10.50/0.85-1.20/0.15-0.30| — | — [0.04| 0.20 | 050
E80C-Nit 0.12 1.50 0.90 |0.025|0.030 |0.80-1.10 - 0.30 003 |—-| -] -] 03 | 050
E70C-Ni2 0.08 1.25 0.90 |0.0250.030 |1.75-2.75 - - 003 |-|-| -1 035 | 050
E80C-Ni2 0.12 1.50 0.90 |0.0250.030 |1.75-2.75 - - 003 |-|-| -1 035 | 050
E80C-Ni3 0.12 1.50 0.90 |0.0250.030 |2.75-3.75 - - 003 |-|-|-1] 035 | 050
E90C-D2 012 |1.00-1.90| 0.90 |0.025|0.030 - - 0.40-060f 003 |- |- | -1 035 | 050
E90C-K3 015 ]0.75-2.25| 080 |0.0250.025|0.50-250| 0.15 [0.25-0.65| 003 |-| - | - | 035 | 050
E100C-K3 015 |0.75-2.25| 080 |0.025]0.025|0.50-250| 0.15 [0.25-0.65| 003 |-| - | - | 035 | 050
E110C-K3 0.15 |0.75-2.25| 0.80 |0.0250.025|0.50-250| 0.15 [0.25-0.65| 003 |-| - | - | 035 | 050
E110C-K4 015 |0.75-2.25| 0.80 |0.025|0.025 |0.50-2.50 |0.15-0.65(0.25-0.65| 003 | -| - | - | 035 | 050
E120C-K4 015 ]0.75-2.25| 0.80 |0.025|0.025 |0.50-2.50 |0.15-0.65[0.25-0.65| 003 | -| - | - | 035 | 050
E80C-W2 012 0.50-1.30{0.35-0.80{ 0.025 | 0.030 | 0.40-0.80 | 0.45-0.70 - 003 |-| -] - |0.30-0.75/ 050
EXXC-G Ei madritelty
* Taulukon yksittdisarvo on maks arvo ~ ** Mn ja Ni summan voi olla maks 1.50%
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AWS A5.28 jatkoa

Hitsiaineen mekaaniset ominaisuudet
AWS Murtolujuus My6tdlujuus Murtovenyma Charpy-V Olosuhteet
-luokitus véah. MPa vah. MPa vah. % iskusitkeys
R, 0.2) J/°C
ER70S-B2L/A1 515 400 19 Ei vaadittu 1)
ER80S-B2 550 470 19 Ei vaadittu 1)
ER80S-B3L 550 470 17 Ei vaadittu *2)
ER90S-B3 620 540 17 Ei vaadittu *2)
ER80S-B6/B8 550 470 17 Ei vaadittu *3)
ER90S-B9 620 410 16 Ei vaadittu *4)
ER80S-Ni1 550 470 24 27 [ -46 Hitsatussa tilassa
ER80S-Ni2 550 470 24 27 /62 *1)
ER80S-Ni3 550 470 24 27 /-13 *1)
ER80S-D2 550 470 17 27/-29 Hitsatussa tilassa
ER90S-D2 620 540 17 27 /-29 Hitsatussa tilassa
ER100S-1 690 610 16 68/-51 Hitsatussa tilassa
ER110S-1 760 660 15 68/-51 Hitsatussa tilassa
ER120S-1 830 730 14 68/-51 Hitsatussa tilassa
ER70S-G 490 Ei madritelty Ei médritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
ER80S-G 550 Ei madritelty Ei méritelty Sopimuksen mukaane Sopimuksen mukaan
ER90S-G 620 Ei madritelty Ei médritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
ER100S-G 690 Ei mééritelty Ei médritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
ER110S-G 760 Ei méritelty Ei médritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
ER120S-G 830 Ei médritelty Ei madritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E70C-B2L 515 400 19 Ei vaadittu *1)
E80C-B2 550 470 19 Ei vaadittu 1)
E80C-B3L 550 470 17 Ei vaadittu *2)
E90C-B3 620 540 17 Ei vaadittu *2)
E80C-B6/B8 550 470 17 Ei vaadittu *3)
E90C-B9 620 410 16 Ei vaadittu *4)
E70C-Ni2 490 400 24 27/-62 1)
E80C-Nit 550 470 24 27 /-46 Hitsatussa tilassa
E80C-Ni2 550 470 24 27/-62 1)
E80C-Ni3 550 470 24 27/-73 1)
E90C-D2 620 540 17 27/-29 Hitsatussa tilassa
E90C-K3 620 540 18 27 /-51 Hitsatussa tilassa
E100C-K3 690 610 16 27/-51 Hitsatussa tilassa
E100C-K3/K4 760 680 15 27 /-51 Hitsatussa tilassa
E120C-K4 830 750 15 27 /-51 Hitsatussa tilassa
E80C-W2 550 470 22 27/-29 Hitsatussa tilassa
E70C-G 490 Ei madritelty Ei madritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E80C-G 550 Ei madritelty Ei madritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E90C-G 620 Ei méaritelty Ei mééritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E100C-G 690 Ei madritelty Ei médritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E110C-G 760 Ei madritelty Ei médritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
E120C-G 830 Ei méritelty Ei mddritelty Sopimuksen mukaan Sopimuksen mukaan
*1) PWHT 620 +/-15°C ~ *2) PWHT 690 +/-15°C ~ *3) PWHT 745 +/-15°C  *4) PWHT 760 +/-15°C
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Teoreettiset railotilavuudet ja hitsiainemaarat
V-railot seostamattomille ja niukkaseosteisille teraksille

o
o =50° o =60°
Jalkoasento Jalkoasento i
S
s b v r g v r (] |
mm mm cm3/m kg/m kg/m cm3/m kg/m kg/m F > b«
4 1 115 - 0.09 13 - 0.10
5 1 16.5 - 013 195 - 015 S =levynpaksuus
6 1 23 0.10 017 27 0.10 0.20 b=ilmarako
7 15 335 010 026 39 0.10 030 =limar:
8 15 42 010 | 031 49 010 | oz | V=railotilavuus (teor)
9 15 51 0.10 0.38 60.5 0.10 0.44 g= hitsiainemaara
10 2 66.5 0.10 0.49 775 0.10 0.57 : :
1 2 785 | 010 | 056 9 010 | oes | [=juuripalon
12 2 91 010 0.65 107 010 077 hitsiainemédra
14 2 120 0.15 0.86 141 0.15 1.02
15 2 135 0.15 0.97 160 0.15 115
16 2 151 0.15 1.04 180 0.15 123
18 2 189 0.15 133 223 0.15 1.60
20 2 227 0.15 163 271 0.15 194
25 2 341 0.15 2.46 AN 0.15 2.94
o =70° o =80° o, = 60°
Pystyhitsi alhaalta ylospdin Lakiasento Vaaka-asento
s b v r (] v r g v r g
mm mm cm¥/m kg/m kg/m cm¥/m kg/m kg/m cm3/m kg/m kg/m
4 1 15 - 013 175 - 0.14 13 - 0.11
5 1 22.5 - 0.19 26 - 0.22 195 - 0.16
6 1 31 0.12 0.29 36 0.08 0.30 27 0.10 0.24
7 15 45 012 0.38 515 0.08 0.44 39 0.10 0.33
8 15 57 0.15 0.47 65.5 0.10 0.55 49 0.15 0.44
9 15 70 0.15 0.59 81.5 0.10 0.69 60.5 0.15 0.51
10 2 90 0.15 0.76 104 0.10 0.86 775 0.15 0.64
1 2 107 015 0.89 124 0.10 1.02 92 0.15 0.76
12 2 125 0.15 1.05 145 0.10 1.23 107 0.15 0.89
14 2 165 0.15 1.34 193 0.10 1.60 141 0.15 117
15 2 188 0.15 1.55 219 0.10 1.81 160 0.15 1.34
16 2 211 0.15 1.75 247 0.10 2.02 180 0.15 1.46
18 2 263 0.15 217 308 0.10 2.51 223 0.15 1.83
20 2 320 0.15 2.62 376 0.10 3.1 27 0.15 2.21
25 2 488 0.15 4.00 577 0.10 4.76 41 0.15 3.34
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Teoreettiset railotilavuudet ja hitsiainemaarat
Pienahitsit seostamattomille ja niukkaseosteisille teraksille

v = liitostilavuus g = hitsiaineméaéra

90~
a-mitta | Poikkipinta 90°, -

-ala (teor.) N d 90° K ¥

a 24 « | 90° e

£ d a
v [i] v [ v g v 9

mm mm? cm¥/m kg/m cm®/m kg/m cm¥/m kg/m cm¥/m kg/m
2 4 5 0.04 6 0.05 55 0.04 55 0.04
2.5 6.5 75 0.06 85 0.07 8 0.06 85 0.07
3 9 105 0.08 125 0.10 1 0.09 12 0.09
35 125 14 0.11 16 013 15 0.12 16.5 013
4 16 18 0.14 21 0.16 195 0.15 22 017
45 20.5 22.5 0.18 26 0.20 24.5 0.19 26.5 0.21
5 25 275 0.22 315 0.25 30.5 0.24 33 0.26
55 305 335 0.26 37 0.29 36 0.28 405 0.32
6 36 40 0.31 42 0.33 43 0.34 475 0.37
6.5 425 46.6 0.37 49.5 0.39 51 0.40 56 0.44
7 49 545 0.43 57 0.45 56 0.44 65 0.51
75 56.5 60.5 0.47 65 0.51 64 0.50 735 0.58
8 64 70 0.55 735 0.58 76.5 0.60 825 0.65
9 81 88 0.69 94 0.47 9 0.75 109 0.86
10 100 108 0.85 114 0.89 116 0.91 130 1.02
1 121 131 1.03 138 1.08 143 1.12 157 1.23
12 144 154 121 163 128 168 1.32 187 1.42
13 169 179 141 190 1.49 195 153 220 173
14 196 207 1.62 224 1.76 227 1.78 257 2.02
15 225 237 1.86 248 195 264 2.07 294 231

Kulmahitsit seostamattomille ja niukkaseosteisille teraksille

v = liitostilavuus g = hitsiaineméérd

Lewn | Poikkipinta 90° 90°
paksuus -ala 90°
s
90°
v [i] v [ v g v 9
mm mm? cm’/m kg/m cm¥/m kg/m cm¥/m kg/m cm’/m kg/m
2 2 35 0.03 3 0.02 35 0.03 35 0.03
3 45 7 0.05 7 0.05 7 0.05 75 0.06
4 8 9 0.07 9 0.07 95 0.07 105 0.08
5 125 13 0.10 135 0.11 145 0.11 16 0.13
6 18 18.5 0.15 19.5 0.15 21 0.22 315 0.25
7 24.5 255 0.20 26.5 0.21 27.5 0.22 315 0.25
8 32 33 0.26 345 0.27 36 0.28 405 0.32
9 40 415 0.33 43 0.34 455 0.36 51 0.13
10 50 515 0.40 535 0.42 56 0.44 64 0.50
1 60.5 63 0.49 67 0.53 72 0.57 785 0.62
12 72 74.5 0.58 79 0.62 84.5 0.66 93 0.73
15 113 116 0.91 123 0.97 132 1.04 141 11
18 162 167 1.31 174 137 190 1.49 204 1.60
20 200 206 1.62 206 1.62 227 178 252 198
22 242 248 1.95 225 2.00 275 2.16 304 2.39
25 323 329 258 331 2.60 370 2.90 405 318
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Hitsiaineentuotto- ja lisdaineenkulutusarvoja

Seostamattomien ja niukkaseosteisten terasten MIG/MAG-hitsaus

umpilangalla
Levyn | limarako | Lisdaineen- | Langan | Hitsiaineen- | Langansyot- | Hitsaus- Kuljetusnopeus
paksuus kulutus halk. tuotto tonopeus virta
s b
mm mm kg/m @ mm kg/h m/min A m/h | cm/min
1 0 0.02 0.6 1.0 7.0 60 50 83
15 05 0.02 0.8 12 6.0 90 48 80
,iﬂ 2 1 0.03 0.8 15 6.8 110 50 83
’K wbw 3 2 0.06 0.8 18 8.0 125 33 55
3 2 0.06 18 2.1 6.0 150 38 63
50° 4 1 0.09 1.0 2.2 6.4 160 24 40
5 1 0.09 1.0 2.2 6.4 160 17 28
i% 6 15 0.17 101.0| 21/29 6.0/8.5 150/200 36/26 | 60/43
55 ST 8 15 0.30 1012 21739 6.0/7.6 150/260 26/17 | 43/28
b 10 2 0.50 1012 21/51 6.0/10.0 150/320 21113 | 35/21
a-mitta
2 0.05 0.6 12 8.4 70 24 40
2 0.05 0.8 16 6.8 110 32 53
90° 3 0.10 0.8 19 8.3 130 19 32
a 3 0.10 1.0 24 7.0 170 24 40
4§ 4 0.16 1.0 2.7 8.2 190 17 28
= 5 0.25 1.2 39 7.8 260 16 26
6 0.33 12 39 78 260 12 20
6 0.33 12 48 95 300 14 22
8 0.58 12 48 95 300 8.5 14
15 0.02 0.6 1.0 7.0 60 50 83
o 2 0.03 0.8 16 6.8 110 53 88
{9% 3 005 | 08 19 82 130 38 63
4 0.07 0.8 2.0 9.0 140 29 48
4 0.07 1.0 2.6 75 180 37 62
5 0.10 1.0 2.6 75 180 26 43
6 0.15 12 35 7.0 240 23 38
)\s‘ 8 0.26 12 37 75 250 18 30
10 0.40 1.2 5.0 10.0 320 12 20
12 0.58 12 5.0 10.0 320 9 15
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Hitsiaineentuotto- ja lisdaineenkulutusarvoja
Ruostumattomien terasten MIG-hitsaus umpilangalla

Levyn | limarako | Lisdaineen- | Langan | Hitsiaineen | Langansyot- | Hitsaus- Kuljetusnopeus
paksuus kulutus halk. -tuotto tonopeus virta
s b
mm mm kg/m @ mm kg/h m/min A m/h | cm/min
1 0 0.02 0.6 1.0 72 60 50 83
15 05 0.03 0.8 14 5.4 90 56 93
v ﬂ 2 1 0.03 08 18 6.8 110 60 | 100
SF SN 3 15 0.06 0.8 2.0 8.0 125 36 60
b 3 15 0.06 1.0 2.3 6.0 150 42 70
4 2 0.09 1.0 25 6.4 160 28 46
o 4 1 0.09 1.0 2.5 6.4 160 28 46
50 5 1 0.13 1.0 25 64 160 19 32
6 15 017 1.01.0| 23/30 6.0/8.5 150/190 38/27 | 63/45
Si 8 15 0.31 1212 23/39 6.0/7.8 150/260 29/17 | 48/28
£ ﬁb% 10 2 0.50 1012 23/5.3 6.0/10.5 150/340 23/14 | 38/23
12 2 0.65 1012 | 2353 6.0/10.5 150/340 23/10 | 38/16
a-mitta
2 0.05 0.6 13 11.0 70 26 43
2 0.05 0.8 18 8.0 110 36 60
3 0.10 0.8 2.1 9.0 130 21 35
90° 3 0.10 1.0 2.6 6.5 170 26 43
a 4 0.16 1.0 29 8.4 190 18 30
4§ 5 0.25 12 39 76 260 16 27
= 6 0.33 12 39 76 260 12 20
6 0.33 1.2 49 9.5 310 15 25
8 0.58 12 49 95 310 9 15
10 0.89 12 49 95 310 6 10
15 0.02 0.6 1.0 7.2 60 50 83
o 2 0.03 0.8 18 6.8 110 60 100
{9% 3 005 | 08 2.1 9.0 130 4 70
4 0.07 0.8 2.3 10.0 140 33 55
4 0.07 1.0 2.8 8.0 180 40 67
5 0.10 1.0 2.8 8.0 180 28 47
6 0.15 12 3.6 7.0 240 24 40
)\s‘ 8 0.26 12 38 73 250 15 25
8 0.26 12 49 9.5 310 19 32
10 0.40 12 5.1 10.0 330 13 22
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Hitsiaineentuotto- ja lisdaineenkulutusarvoja
Alumiinin ja alumiiniseosten MIG-hitsaus umpilangalla

Levyn | limarako |Lisdaineen- | Langan | Hitsiaineen- | Langansyot- | Hitsaus- Kuljetusnopeus
paksuus kulutus halk. tuotto tonopeus virta
s b
mm mm kg/m @ mm kg/h m/min A m/h | cm/min
15 0 0.01 1.0 0.6 8.5 80 60 100
iﬂ 2 0 0.01 1.0 0.7 8.7 90 58 96
’( > < 3 0.5 0.02 1.0 1.0 8.9 130 55 90
b 4 1 0.03 12 14 8.8 190 54 88
60° 5 0 0.04 12 14 8.8 190 35 60
A 6 0 0.06 12 15 9.3 200 27 46
8 0 0.10 12 1517 9.3/10.5 200/230 50/24 | 82/40
si 10 1 0.15 12 1.5/1.7 9.3/10.5 2007230 3717 | 60/30
) *6« 12 1 0.20 16 1719 6.8/7.2 240/260 34/13 | 58/20
15 1 0.30 16 1.71.9 6.8/7.2 240/260 28/8 46/14
a-mitta
2 0.02 1.0 0.7 9.0 100 38 63
3 0.04 1.0 0.8 9.8 110 23 38
3 0.04 1.0 1.0 9.1 140 28 47
90° 4 0.06 1.0 1.1 10.0 150 18 30
a 4 0.06 12 14 8.4 180 23 38
,f< 5 0.09 12 15 8.8 190 17 28
= 5 0.09 16 1.7 5.7 220 19 32
6 0.12 16 17 5.7 220 14 23
8 0.20 16 18 6.0 230 9 15
10 0.31 16 18 6.0 230 6 10
2 0.01 1.0 0.6 8.0 80 60 100
90° 3 0.02 1.0 09 7.0 120 45 75
3 4 0.03 1.0 1.0 75 130 40 67
5 0.04 12 12 7.5 170 34 57
6 0.05 16 15 6.0 210 30 50
8 0.09 16 16 6.5 220 18 30
N 10 0.14 16 1.6 6.5 220 12 20
A8 12 0.20 16 1.7 6.8 230 9 15
15 0.31 16 17 6.8 230 6 10
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Elga AB pidattéd itselleen oikeuden teknisiin muu-
toksiin tdssd luettelossa oleviin tuotteisiin.
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