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LAATUA JA SAASTOA HITSAUKSEEN

GasiQ Optimator®
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KONEPALVELU osa

Optimator® on ainutlaatuinen kaksoiskalvosaadin, joka saastaa hitsauksen
suojakaasua MIG/MAG- ja TIG-hitsauksessa jopa 50 %.

Optimator |

Mig- ja Tig-hitsauksen aloituksessa suojakaasua
purkautuu polttimesta suurella paineella usean
sekunnin ajan. limi& on tuttu kaytettdessa vakiovir-
taussaatimia kello- tai rotametrindytolla. Suojakaa-
sulinjaston suuren paineen aiheuttaa linjaston 5-8
barin peruspaine.

Kaasupurkaukset toistuvat lyhyissa heftaus- ja
patkahitseissd. Useiden aloitusten maara aiheuttaa
suuren sucjakaasun kulutuksen seka huokosvaaran
hitsauksen alkuun.

Optimator on kaksitoiminen saadin, jonka erityisen
herkka toinen vaihe vahentaa ratkaisevasti alussa
iimenevad kaasupurkausta. Vaikutus on merkittava
suojakaasun kulutukseen seka hitsauksen laatuun.

Koodi Tuote

3737-0000 GaslQ) Optimator

Optimator Il

Optimator Il on virtaussaadin, jossa on ulosotto juuri-
kaasulle. Saadinta kdytetdan silloin, kun halutaan ottaa
seka hitsauksen suojakaasu, seké juurikaasu samasta
pisteesta. Saatimessa on kaasua sadstavat Optimator
-toiminnot. Hitsaus- ja juurikaasun maaraa voi saataa
erikseen.

Koodi Tuote

3739-0000 Gas|Q Optimator 1l



KONEPALVELU osa

Mita enemman aloituksia ja silloituksia tyokappaleen valmistuksessa

tarvitaan, sita suurempi saasto Optimatorilla saavutetaan.

Optimator mallit
Air-Liquide, ALTOP ja ALbee
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Argon- tai seoskaasupulloihin, joissa on oma virtaussaadin, gt 3711-7900
voidaan liittda niihin suunniteltu Optimator-kaasunsaastaja. o
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3711-7300 Optimator, ALTOF. AlLbee s&astoventtiil
pikalittimella
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3711-6000 Optimator, NEMO, 3/8" Perus 2-kello
vakiovirtaussastimiin

3711-7915 Optimator, ALTOF, ALbee 1-rotametri 0-30/min,
pikaliittimella
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3711-7320 Optimator, ALTOP. AlLbee 2-rotametri 0-301/min,
pikalittimella

Optimator-ulosottopisteet,
kaasuverkostot

Suojakaasuverkostoissa paineena kiytetaan 5-8 barin
painetta, joka voi aiheuttaa hitsauksen aloituksessa kaasu-
purkauksen.

Mig- / Tig-hitsauksen suojakaasuverkostot ja -linjastot

Koodi Tuote

3000-0200 Optimator, taydellinen ulosottopiste 1-rotametri

3712-3260 1 kpl GaslQ Optimator, 1-rotametri 34 Ifmin
3163-0107 1 kpl kulmakappale
3112-0050 1 kpl kiinmityskisko, 200 mm r
3112-0020 1 kpl sulkuventtill Ox/Ar, sizaltas kiinnityspalan .
2 - 3000-0200
Koodi Tuote :

3000-0300 Optimater, thydellinen ulosotiopiste 2-rotametr
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3712-3260 2 kpl Gasl Optimator, 2-rotametri 34 |fmin
3112-0040 1 kpl T-kappale
3112-0050 1 kpl kiinnityskiske, 200 mm

3112-0020 1 kpl sulkuventtiill Oxfar, sisaltaa kiinnityspalan

3000-0300




Kaasunkulutus, litraa minuutissa
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Katso, kuinka GaslQ Optimator®
saastaa merkittavasti hitsauksessa

kuluvaa suojakaasua.

Videon 16ydét Masino Groupin

Youtube-kanavalta!
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Joka kerta, kun polttimen liipaisinta
painetaan, syntyy painepurkaus, minka
seurauksena kaasunvirtaus kasvaa ja
suojakaasua menee hukkaan.




